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Maquinas automaticas para el lijado, pulido y
abrillantado de las superficies.

LONGLIFE FAIR
PRODUCTS INVESTMEN T

Nacida en Padova a fines de los anos 70, C.O.S.M.AP. s.r.L.
produce maquinas automaticas para el lijado, pulido y
abrillantado de las superficies metalicas.

Desarrollada sobre una idea de una empresa concreta y

sélida, en ella se agrupan mas de 35 anos de experiencia
en el sector del tratamiento de las superficies metalicas. El

know how acumulado y la contante procura de las mejores QUALITY
ARCHIEVE TARGETED

soluciones para y con el cliente confirman el liderazgo de PRODUCTION

C.0.S.M.A.P.en el mercado mundial.

Este principio ha hecho que,también en mercados externos,
algunos de estos muy lejanos, se fien totalmente de las
soluciones propuestas por C.0.S.M.A.P.

Podemos contar con colaboraciones duraderas 'y
consolidadas, motivadas por amplias provisiones (en
algunos casos cuantificables con un numero superior a 30
maquinas), con un gran numero de clientes ubicados en
diferentes partes del mundo.

LOW PRODUCTION COST
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C.0.S.M.AP.srl

Desarrollada en una idea empresarial concreta y sélida, en
ella se agrupan mas de 35 ainos de experiencia realizados
en el sector especifico del tratamiento de superficies
metalicas.

El know how tecnolégico acumulado y la constante procura
de las mejores soluciones para y con el cliente, confirman
el liderazgo de C.0.S.M.A.P. en el mercado mundial.

Mision

Crear con el uso de las mas elevadas tecnologias,
maquinas para el lijado y el pulido, con los cuales obtener
una siempre mas alta y constante calidad, enfrente a un
fuerte requerimiento de productividad, inclusive para
piezas donde antes solamente el operador manual podia
Ilegar con un gran gasto de tiempo y esfuerzo.

La ventaja competitiva

Vision
Alcanzar en el menor tiempo posible a ser la referencia
mundial en sistemas de lijado y pulido, respondiendo a
las nuevas exigencias del cliente con un siempre mas alto
de nivel tecnoldgico. Automatizar el proceso de pulido,
desarrollando y utilizando nuevas tecnologias, para
nosotros significa, principalmente, incentivar al operador
de nuestros equipos a sentirse un técnico, con una fuerte
estimade simismoy de su trabajo, y un profesional, siempre
disponible y habil a dominar instrumentos de alto nivel.

La constante busqueda por innovaciones tecnolégicas para ser implementadas en las ya revolucionarias soluciones
que C.O.S.M.A.P. provee a los propios clientes. La mirada en el futuro, en el campo del tratamiento de las superficies

metalicas, ha encaminado a la empresa en la procura constante de elevados rendimientos de los propios productos.

La exclusividad con que C.0.S.M.A.P. acompana a sus clientes desde el momento de conocer su necesidad y alcanzando
mas alla de simples soluciones a los problemas enfrentados. C.0.S.M.A.P. es definida por sus clientes como un amigo en
el cual tener confianza. El cliente reconoce la confiabilidad de los procesos productivos aconsejados y el alto grado de

eficiencia de los equipos provistos.
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Pulido

Laproducciondemaquinasautomaticas
para el pulido, abrillantado y satinado
de los metales y no metales fue desde
el inicio el sector mas importante
para la empresa. Esencialmente
compuestas por mesas giratorias
indexadas o mesas continuas pueden
ser equipadas con unidades de pulido
con diferentes grados de complejidad,
flexibilidad y gestién del proceso. En el
interior de esta seccion encontrardan
nuestras  soluciones configuradas
por sus caracteristicas distintivas y
personalizadas, necesarias para hacer
frente a toda aplicacion de forma
innovadora y competitiva.




Pulido

Mesa giratoria indexada

Unidad de pulido C.N.C.

Una evolucion tecnolégica en el sector del pulido automatico de
los metales con sistema de mesa giratoria.

Una evolucion tecnolégica por la cual COSMAP. se

enorgullece por el completo proyecto y construccién, en
el sector del pulido automatico de los metales con sistema
de mesa giratoria y con las innovadoras unidades de pulido
modelo CNC.

Equipadas con 5 ejes eléctricos (giratorios y lineales)
son anexas a la mesa provista, teniendo esta también en
correspondencia, 2 ejes controlados. Esto resulta en una
unidad de pulido con un alto grado de flexibilidad en los
movimientos.

Esta elevada capacidad de translacién combinada con la
posibilidad de movimiento del mandril de la mesa giratoria
permite la aproximacion de la herramienta (pafio) sobre
todo tipo de producto, mismo que presente una muy
compleja geometria, inclusive para un operador manual.
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Pulido

Mesa giratoria indexada

Unaevoluciéntecnolégicaqueunelacaracteristicadelamesagiratoriaindexada
con el uso deinnovadora y flexible unidad de pulido multi-eje denominada CNC.

Esta nueva solucion tiene el objetivo de hacer accesible al pulido zonas de
la pieza que con una unidad convencional seria de dificil acceso; el completo
acabadoy el gran nimero de operaciones que se pueden realizar con este tipo
de unidad, por lo tanto, es comparable con las posibilidades de movimiento de
un robot.

El conjunto mandril porta pieza puede realizar movimientos de giro y
basculante de la pieza que pueden ser interpolados entre si y entre si y los
ejes de la unidad de pulido. Los movimientos de cada unidad de pulido son
realizados por 5 ejes controlados. Por tanto, en cada estacién de trabajo se
suman los 2 ejes de la mesa a los 5 ejes de la unidad, con lo que se obtienen 7
ejes controlados e interpolados entre si.

Launidad de pulido CNC revolucioné el concepto del pulido en relacién conel
uso de las mesas giratorias. Con la unidad CNC no existe mas la necesidad de
dimensionar la mesa giratoria con un nimero de unidades de pulido estaticas
en funcién de las operaciones en el ciclo de pulido del producto. Gracias a
la interpolacién de los ejes eléctricos provistos, la unidad de pulido CNC se

distingue por la posibilidad de realizar un gran nimero de secuencias de movimientos y de obtener un ciclo de trabajo
articulado, sin interrupciones y sin necesidad de modificaciones o ajustes manuales por parte del operador.

Tavola rotante a n°5 stazioni e dotata di N°4 unita CNC.
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Pulido

Comparaciéon con un robot

antropomorfo

El completo acabado y el gran nimero de operaciones
que se pueden hacer realizar a la unidad de pulido CNC,
permite una facil comparacién con las posibilidades de
movimiento de un robot antropomorfo, con laimportante
diferencia en el punto de vista de la productividad/costo
ente los dos equipos en cuestion.

En el caso de una mesa giratoria dotada de unidades de
pulido CNC, el tiempo ciclo por cada pieza trabajada

~ N Facilidad de programacién con el

sistema de autoaprendizaje

ﬁ ASSE M Hacemos notar la facilidad en programar, con la cual es
O Cb posible imponer el ciclo de trabajo ala unidad CNC.

_J + Gracias al sistema de autoaprendizaje es posible crear

— un ciclo de trabajo para cada unidad CNC sera rapido e
) inmediato desde el punto de vista del aprendizaje.

El operador no tendrd que aprender ningun lenguaje
de programacién, debiendo solamente imponer de

forma secuencial en una tabla, el tipo de movimiento

a ser realizado por la unidad, indicando los valores
R R, geométricos de forma manual o con el uso de la tecla de

PROTEZIONE PORTACAV] . .
autoaprendizaje.

Posicionamiento maquina rapido

El set up de la maquina serd extremadamente rapido
gracias al auto posicionamiento de la unidad cada
vez que sea recargado un programa de trabajo. El
computador industrial permite la interfaz entre el PLC
y el operador y puede guardar un grandisimo nimero de
programas guardados. Cada vez que se necesite cambiar

la produccion de la maquina, sera suficiente con cargar

el programa ya realizado y la maquina se posicionard

.‘","l.":.l.“l N
CARICO-STARIC

conforme la necesidad en pocos segundos.

CUADRD

ELETTRLCO
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Pulido

Mesa giratoria indexada

Caracteristicas técnicas

La unidad CNC esta disponible en tres versiones. Cada version conserva todos los movimientos como descripto
anteriormente, pero con dimensiones de los cursos de ejes y capacidad de porte de herramienta diferente. Siguen las
caracteristicas técnicas aproximadas que distinguen las tres versiones de la unidad.

DETALLES CONSTRUCTIVOS UNIDAD CNCLIVIANA UNIDAD CNC MEDIA UNIDAD CNC PESADA

Guia vertical (Eje W)
Guia de base longitudinal (Eje X)
Guia de base transversal (Eje Y)

Guia de recuperacion (eje U)

Angulo de giro sobre o plano vertical
(Eje 2)

Potencia motor giro pano
Velocidad giro pano

Dimensiones maximas de panos

e Alta productividad gracias a la mesa giratoriay a los tiempos ocultos de carga y descarga.

curso 750 mm
Curso 400 mm
Curso 400 mm
Curso 130 mm
140°
HP 5,5 / HP 7,5 (max)
500-2400 rpm

@ max 400 x 80 mm

curso 950 mm

Curso 550 mm

Curso 500 mm

Curso 220 mm

140°

HP 7,5 / HP 10 (max)
500 - 2200 rpm

@ max 500/600 x 100 mm

Curso 1100 mm
Curso 750 mm
Curso 600 mm
Curso 280 mm
140°

HP 10 / HP 12,5 (max)
500-2000 rpm

@ max 600 x 150 mm

Informacion indicativa.

e Flexibilidad de la unidad de pulido CNC, posibilidad de abrillantar cualquier tipo de objeto, inclusivo con formas

complejas.

e Setupde lamaquina rapido y certificado, por lo tanto, cambio de produccién inmediato.

e Facilidad de programacion con sistema de autoaprendizaje y sin necesidad de tener que aprender ninglin lenguaje

de programacién maquina.

e Dimensionamiento de la unidad CNC modificable conforme el requerimiento del cliente (de CNC livianaa CNC

pesada)

1!r
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Pulido

Mesa giratoria indexada TR+CNC2

Mesa giratoria indexada con unidad de pulido CNC2

La soluciéon ideal para poder automatizar un proceso completo de pulido de
varias fases con una sola unidad de trabajo.

La unidad de pulido CNC2 con doble pafio lateral es un paso adelante en el
desarrollo e innovacién de la consolidada y confirmada unidad de pulido CNC.
La unién entre las caracteristicas de la mesa giratoria indexada con el uso de la
ya innovativa y flexible unidad de pulido multi eje denominada CNC2, permite
reducir ain mas las dimensiones y el costo de la maquina, tomando ventaja de ser
una sola unidad para varias fases de trabajo.

Ideal para los trabajos con pequenos lotes de pieza, la unidad de doble pafio
lateral CNC2 se distinguen por la extrema flexibilidad y por su costo restricto
respecto al proceso a ser realizado. Los movimientos de cada unidad de pulido
son gerenciados por 7 ejes controlados con los cuales se pueden controlar dos
conjuntos de pulido diferentes.

El conjunto mandril porta pieza puede integrar movimientos de giro y basculante
de la pieza que pueden ser interpolados entre si y con los movimientos de la
unidad de pulido. Por lo tanto, en cada estacién de trabajo, sumando los 2 ejes de
la mesa con los 7 ejes de la unidad, obtenemos 9 ejes controlados e interpolados
entre si.

Costo contenido
El costo sera reducido porque se podra adquirir una columna con las mismas

potencialidades efectivas de dos. La columna podra realizar trabajos completos
de pulido y abrillantado sobre los mas diversos lotes sin presentar una
disminuciénde la calidad final y limitando el nUmero de porta piezas, acelerando
el set up de la maquina.

e Extrema flexibilidad inclusive para procesar mas fases de trabajo.

e Costo reducido en relaciéon con el proceso a ser desarrollado.

e Costo contenido de porta piezas y de herramental de la mesa giratoria.

o Flexibilidad de la unidad de pulido CNC, posibilidad de abrillantar cualquier tipo de objeto, inclusivo aquellos de
forma mas complejas.

e Set up de lamaquina rapidoy certificado.

e Cambio de produccioén todavia mas rapido, debido al reducido nimero de porta piezas.

e Facilidad de programacion con sistema de autoaprendizaje y sin tener que aprender ningln lenguaje de
programacion de maquina.

e Dimensionamiento de la unidad CNC2 modificable, conforme el requerimiento del cliente.

gCOSMAP
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Pulido

Mesa giratoria indexada
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Mesa giratoria indexada con unidad de pulido CPL

En la base de la automatizacion del proceso de pulido con el auxilio
de mesa giratoria.

e Simplicidad en su uso.

Este tipo de maquina se debe considerar como un primer nivel de automatizacion
enelprocesode pulido conelauxiliode lamesagiratoria. Lasunidades de trabajoa
ser posicionadas alrededor de la mesa giratoria son las necesarias para completar
cada paso del proceso de pulidoy de acuerdo con el tipo de producto y la duracion
del ciclo de trabajo y disponen de diferentes caracteristicas.

C.O.S.M.A.P. como proyectista y constructor de instalaciones para el pulido
automatico de metales, de mesas giratorias, puede responder a cada tipo de
requerimiento, garantizando al cliente, el exacto dimensionamiento y el exacto
numero de unidades de pulido necesario para el uso especifico. Estas simples
unidades de pulido pueden ser dotadas, conforme el requerimiento de varios
ejes eléctricos simples o servo controlados con el fin de aumentar el rendimiento
de trabajo. Para poder acelerar el cambio de produccién, estas unidades de
trabajo son predispuestas para la funcién de auto posicionamiento. El auto
posicionamiento es una funcién que permite el posicionamiento de la unidad de
trabajo en automatico con el uso de ejes eléctricos motorizados.

Esto permite imponer, modificar y guardar con el programa, en cualquier
momento, las posiciones de cada unidad de trabajo. Esto resulta en el cambio de
produccién de forma rapida sin retoques de las posiciones de los ejes de la unidad
de pulido.

e Alta productividad gracias a la mesa giratoria y a los tiempos ocultos en el ciclo, de la operacion de carga y descarga.

e Ciclo de trabajo muy rapido y ventajoso gracias al uso de una unidad de trabajo para cada fase del proceso.

e Con el auto posicionamiento el cambio de produccién sera rapidoy simple.

e Constanciaen la capacidad productiva.

e lLargavidade lamaquina, gracias a los componentes de precision que componen la unidad de trabajo.

e Facil mantenimiento.

Aplicaciones

7 [ .
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Pulido

Mesa giratoria indexada TR+CPDO

Mesa giratoria indexada con unidad de pulido CPDO

La solucién para alcanzar alta productividad uniendo la mesa giratoria
con la unidad con doble pano contra puesto

Esta soluciéon agrega a las caracteristicas de la mesa giratoria
indexada, la posibilidad de utilizar unidades de pulido provistas
con doble pafno contra puesto. Los pafios son provistos con
movimientos de avance y de oscilacién, controlados por ejes
controlados, con cursos y velocidades programables. Los porta
piezas montados en esta mesa, tienen caracteristicas que
permiten el pulido total de la pieza por inmersion, utilizando la
unidad con doble pafo contra puesto. El uso entonces de este
tipo de mesa es extremadamente ventajoso para el pulido y
abrillantado de tubos redondos, rectos o doblados, utilizados
con frecuencia en el campo de la griferia como ejemplo la salida

de cocina.

e Alta productividad gracias a la mesa giratoria y a los tiempos ocultos en el ciclo, de carga y descarga.
e Ciclo de trabajo muy rapido y ventajoso, gracias al uso de dos pafnos de forma contemporanea.
e Set up de maquina rapido y certificado gracias al sistema de auto posicionamiento.

e Facilidad en la programacién con sistema de auto aprendizaje y sin tener que aprender ningln lenguaje de
programacion de maquina.

e Dimensionamiento de la unidad CPDO modificable de acuerdo con el requerimiento del cliente.

Aplicaciones
_ e 7'
=/ - w— CTCO .-ﬁ- \\\
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Pulido

Mesa giratoria indexada TR+CNCL

Mesa giratoria indexada con unidad de pulido
CNCL para tarjas y fregaderos

Las soluciones ideales para el tratamiento superficial en el pulido y
abrillantado de tarjas y fregaderos y productos afines.

Ultimo desarrollo tecnolégico en la construccién de la unidad de pulido para
tarjas. Manteniendo la flexibilidad de la unidad de pulido CNC, la unidad de
pulido CNCL puede disponer de a posibilidad de trabajar con un brazo simple o
con un doble brazo con control de presidn de trabajo neumatico con el uso de

software de programacion.

Esta especial unidad puede trabajar de forma individual o agregada alrededor
de una mesa giratoria. El mandril porta pieza podra ser fijo o con movimiento
por uno o dos ejes controlados e interpolados con los ejes de la unidad de
pulido.

Posibilidad de substituir el eje del conjunto pulidor con un herramental especial
que permite pulir también tanques con rayo comprendido entre 25y 15 mm.
Posibilidad de pulir tarjas no lineales y con forma compleja.

e Posibilidad de pulir tanques con rayos ente 25y 15 mm.

e Alta productividad gracias a la mesa giratoria y a los tiempos ocultos en el ciclo, de la carga y descarga.

e Flexibilidad de la unidad de pulido CNC, posibilidad de abrillantar cualquier tipo de tarja, incluyendo aquellas con
geometria compleja.

e Posibilidad de interpolacién de los ejes del porta pieza y de la unidad CNCL.

e Set up maquina rapido y certificado, cambio de produccion inmediato.

e Facilidad en la programacién con sistema de auto aprendizaje y sin tener que aprender ningln lenguaje de
programacion de maquina.

e Dimensionamiento de la unidad CNC modificable de acuerdo al requerimiento del cliente (de CNC mini a CNC
pesada)

Aplicaciones
— 4
-4
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Pulido

Mesa giratoria indexada

Mesa giratoria indexada con unidad de pulido CNCR

El desarrollo tecnolégico de la unidad CNC par poder tratar toda clase de
superficie, especialmente aquellas planas sin estirar las imperfecciones del
material en bruto.

La unidad de pulido CNCR nacié de un posterior desarrollo
tecnolégico de la ya consolidada unidad de pulido CNC.
El objetivo que ha perseguido el desarrollo de esta nueva
tecnologia fue la mejora en el proceso de abrillantado de las
superficies planas, manteniendo siempre la flexibilidad de las
unidades multi ejes servo controlados CNC.

Sobrelassuperficiesplanas,losdefectos(poros),sonfacilmente
detectados después del proceso de pulido. Para evitar estirar
estos defectos y por lo tanto hacerlos mas visibles, se hizo la
aplicacién de un adicional eje giratorio para dar al conjunto
pulidor la posibilidad adicional de girar de manera orbital
referente al plano a pulir. De este modo los defectos seran
ocultados por quedar reducidos y uniformes con el resto de
la superficie. Asi, objetos con superficies planas, inclusive de
dimensiones importantes pueden ser pulidas y abrillantadas
en una maquina de mesa giratoria.

e Movimiento orbital del conjunto pulidor, con relacién al plano a ser pulido

e Posibilidad de pulir varias superficies planas de un mismo objeto, manteniendo un standard de calidad alto y sin
la necesidad de maquinas de banco.

e Alta productividad gracias a la mesa giratoria y a los tiempos ocultos en el ciclo, de la carga y descarga.

o Flexibilidad de la unidad de pulido CNC, posibilidad de abrillantar cualquier tipo de tarja, incluyendo aquellas con
geometria compleja.

e Set up maquina rapido y certificado, cambio de produccién inmediato.

e Facilidad en la programacién con sistema de auto aprendizaje y sin tener que aprender ningun lenguaje de
programacion de maquina.

Aplicaciones

i A A\
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Pulido

Mesa continua TRC+CPL 2L
1Ak

Mesa giratoria de movimiento continua para el pulido CPL

El producto histéricamente mas difundido y mas productivo en el campo del
pulido, constantemente actualizado con los nuevos requerimientos del sector y
con las nuevas tecnologias

Una tradicional solucién tecnolégica que basa su alta capacidad productiva
en el uso del giro continuo de la mesa y se sus porta piezas. La posibilidad
de montar un nimero elevado de mandriles hace de este tipo de maquina
altamente productiva y de facil uso, sobre todo si el tipo de piezas a ser
producidas tienen forma geométricas simples o lineales. Las unidades de
pulidoaserubicadasalrededordelamesapuedenser masomenoscomplejas
o flexibles; pueden ser dotadas conforme a los requerimientos inclusive con
mas ejes simples o servo controlados con el fin de aumentar el rendimiento
de lamaquina. Para poder acelerar el cambio de produccién, estas unidades
de trabajo son dotadas con la funcién de auto posicionamiento.

Para el pulido y abrillantado de piezas en ciertas situaciones es posible
montar directamente sobre la mesa giratoria, contrapuntas con regulaciéon
manual intercambiables entre estaciones. Ademas, es posible el agregado
de una adicional unidad de pulido leve, posicionada en el centro de la mesa
giratoria.

e Movimiento orbital del conjunto pulidor, con relacién al plano a ser pulido

e Posibilidad de pulir varias superficies planas de un mismo objeto, manteniendo un standard de calidad alto y sin
la necesidad de maquinas de banco.

e Alta productividad gracias a la mesa giratoria y a los tiempos ocultos en el ciclo, de la carga y descarga.

o Flexibilidad de la unidad de pulido CNC, posibilidad de abrillantar cualquier tipo de tarja, incluyendo aquellas con
geometria compleja.

e Set up maquina rapido y certificado, cambio de produccién inmediato.

e Facilidad en la programacién con sistema de auto aprendizaje y sin tener que aprender ningun lenguaje de
programacion de maquina.

Aplicaciones

Al ? o
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Pulido

Bancos

Banco mdvil o banco fijo con unidad de pulido BM

Tipicamente, la solucién mas simple y difundida en el sector del pulido de metales
manteniendo, no obstante, la idea de darle mayor desempeno y estar ala
vanguardia del sector.

La solucién con banco mévil o banco fijo puede ser asociada a cualquier tipo de unidad de
pulido, desde la mas simple con la cual es posible trabajar de forma lineal sobre la pieza a
la mas compleja con el uso de la unidad CNC. Para este tipo de maquina es también muy
importante encontrar el método para que la carga y descarga de las piezas a ser pulidas
sea incluido dentro del tiempo de ciclo de la maquina, o durante el trabajo en paralelo de
otras piezas.

La soluciéon del banco fijo se entiende por la posibilidad que el mandril/porta pieza se
mantenga parado y estético al tiempo que la unidad se mueve sobre una estacion de
trabajo diferente o al contrario. La unidad de pulido puede ser desde el simple eje al
automatico, el cual detecta la presion de trabajo e por tanto adapta la posicion del paifo
en correspondencia con el perfil de la pieza que esta en operacién, o hasta nueve ejes
interpolados ente siy con los ejes del mandril porta pieza.

A las unidades de trabajo multi ejes se les pueden asociar también el magazine de
herramientas automatico que permite utilizar solamente una unidad, pero con la
posibilidad de cambiar hasta un maximo de diez herramientas para realizar un proceso
completo, sin la necesidad de cambiar maquina o de aumentar el nimero de unidades.

e Posibilidad de pulir varias superficies planas de un mismo objeto, manteniendo un standard de calidad alto
e Flexibilidad de la unidad de pulido CNC
e Set up maquina rapidoy certificado, cambio de produccién inmediato.

e Facilidad en la programacién con sistema de auto aprendizaje y sin tener que aprender ningln lenguaje de
programacion de maquina.

e Tiempos ocultos de carga y descarga

e Posibilidad de utilizar una sola unidad de pulido multi-eje con cargador automatico de husillos para completar
todo el proceso

e Con el auto posicionamiento el cambio de produccién sera rapido y simple.

e Facil mantenimiento.

Aplicaciones
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Lijado

EL

Las diferentes soluciones tecnolégicas
que C.O.S.M.AP. propone para Ila
automatizacion del proceso de lijado,
rebarbado y satinado, se basan en el
uso de una alta eficiencia productiva
que se puede obtener con una mesa
giratoria con unidades mdas o menos
complexas y/o la maxima flexibilidad
de las células robotizadas. La aplicacion
de uno de estos dos tipos de instalacion,
tomadas separadamente o acopladas,
puede resultar determinante cuando
se crea una instalacion de alto nivel
productivo, flexible y de facil uso. En el
interior de esta seccion encontrardn
nuestras  soluciones configuradas
con caracteristicas diferentes y
personalizables, necesarias para hacer
frente cualquier ambito de aplicacién,
de forma innovativa y competitiva.




Célula robotizada

Célula robotizada IR

La soluciéon mas flexible para poder enfrentar operaciones de lijado complejas
y delicadas, con el objetivo de obtenerlas con gran rendimiento del punto de
vista de la productividad.

Las células robotizadas se distinguen por su extrema flexibilidad al ser usadas en los procesos de lijado. Gracias a las
especiales unidades de lijado, es posible cambiar en cualquier momento la herramienta utilizada en el proceso, pasando,
por ejemplo, de una simple banda abrasiva a ruedas flap o a ruedas scotch brite. Cada unidad, ademas, estd provista
de un eje controlado que permite el giro de todo el conjunto de lijado en un angulo entre 0° y 180° con el propdsito de
facilitar y acelerar el proceso de lijado, ayudando al robot cuando debe trabajar en superficies complejas o cubiertas por
el cuerpo de su propio pulso. Cada unidad, ademas estd montada sobre una guia lineal con eje controlado, usada para el
control de la presiéon de trabajo y la recuperacion del consumo de la herramienta en el caso de utilizar ruedas flap y/o en
el reposicionamiento de la unidad cuando el programa asi lo requiere. En este modo los programas desarrollados con el
robot no deben ser retocados debido a que la propia unidad de lijado podra avanzar o regresar, agilizando y simplificando
el trabajo sobre la pieza, mejorando aun mas la versatilidad de la maquina. Cada célula robotizada sera estudiada con un
sistema de carga/descarga automatica que dependera del tipo de pieza a ser producida: sistema de doble pallet, sistema
con banda transportadora, sistema con cargador vertical/torre, por citar algunos. Nuestras células robotizadas pueden ser

simples, dobles o triples conforme el requerimiento de produccion del cliente.

e Alta productividad gracias a la combinacion de mas robots dentro de la misma célula robotizada.

o Alta flexibilidad de proceso gracias a las unidades de lijado que pueden usar banda abrasiva, ruedas lamelares o
scotch brite.

o Altaflexibilidad y velocidad de movimiento gracias a los dos ejes con los cuales es provista la unidad de lijado.
e Multiples sistemas de carga y descarga.

e Facilidad en la programacion con sistema de autoaprendizaje.

Aplicaciones
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Mesa giratoria indexada

b0
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Mesa giratoria indexada con unidad de lijado CSL

En la base de la automatizacién del proceso de lijado con el auxilio de la mesa

giratoriq

e Simplicidad en el uso

C.OS.M.A.P. como proyectista y constructor de instalaciones
para el pulido automatico de metales, de mesas giratorias, puede
responder a cada tipo de requerimiento, garantizando al cliente,
el exacto dimensionamiento y el exacto nimero de unidades de
pulido necesario para el uso especifico. Estas simples unidades de
pulido pueden ser dotadas, conforme el requerimiento de varios
ejes eléctricos simples o servo controlados con el fin de aumentar el
rendimiento de trabajo.

Para poder acelerar el cambio de produccion, estas unidades de
trabajosonpredispuestas paralafunciéndeauto posicionamiento.El
auto posicionamiento es unafuncién que permite el posicionamiento
de la unidad de trabajo en automatico con el uso de ejes eléctricos
motorizados. Esto permite imponer, modificar y guardar en el
programa, en cualquier momento, la posicién de los ejes en cada
unidad de trabajo. De modo a tener un cambio de produccion rapido
y sin necesidad de retoques en las posiciones de los ejes de la unidad
de lijado

e Alta productividad gracias a la mesa giratoria y a los tiempos de carga y descarga dentro del tiempo ciclo de la

maquina.

e Ciclode trabajo muy rapido y ventajoso gracias al uso de una unidad de trabajo para cada fase del proceso.

e Con el auto posicionamiento el cambio de produccién sera rapido y simple.

e Constancia en la capacidad productiva.

e Largavida Gtil de la maquina gracias a los componentes de precisién de calidad empleados en la construccion de la

unidad de trabajo.

Aplicaciones
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Mesa giratoria indexada

Mesa giratoria indexada con unidad de lijado CNCS

La solucién ideal para poder automatizar un completo proceso de lijado de
varias fases con solamente una unidad de trabajo.

Unaevolucién tecnoldgica que une las caracteristicas de la mesa giratoria indexada con el uso de innovadoras y flexibles
unidades de lijado multi ejes denominadas CNCS. Con esta solucién es posible realizar un proceso de lijado utilizando |a
mesa giratoria indexada, con la ventaja de poder realizar un proceso complejo con tiempos de ciclos mascarados.

Esta nuevasolucion tiene el objetivo de hacer accesible al lijado zonas de la pieza que con una unidad convencional seria
de dificil acceso; el completo acabado y el gran nimero de operaciones que se pueden realizar con este tipo de unidad,

por lo tanto, es comparable con las posibilidades de movimiento de un robot.

El conjunto mandril porta pieza puede realizar movimientos de giro y basculante de la pieza que pueden ser interpolados
entre siy entre siy los ejes de la unidad de pulido. Los movimientos de cada unidad de pulido son realizados por 5 ejes
controlados. Por tanto, en cada estacion de trabajo se suman los 2 ejes de lamesa a los 5 ejes de la unidad, con lo que se

obtienen 7 ejes controlados e interpolados entre si.

Alta productividad gracias a la mesa giratoriay a los tiempos ocultos de carga y descarga.
Flexibilidad de launidad de pulido CNC, posibilidad de abrillantar cualquier tipo de objeto, inclusivo con formas complejas.
Set up de lamaquina rapido y certificado, por lo tanto, cambio de produccién inmediato.

Facilidad de programacion con sistema de autoaprendizaje y sin necesidad de tener que aprender ningln lenguaje de
programacion maquina.

Dimensionamiento de la unidad CNC modificable conforme el requerimiento del cliente (de CNC liviana a CNC pesada)
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RAD/REC [

Mesa giratoria indexada con unidad de lijado
CNC - RAD/REC para tarjas y fregaderos

Las soluciones ideales para el tratamiento superficial de lijado y satinado

de tarjas y fregaderos.

:IE!

Ultimo desarrollo tecnolégico en la construccion de la unidad de lijado para tarjas.
Manteniendo la flexibilidad de la unidad de trabajo CNC, la unidad de lijado CNC-
RAD, CNC-REC puede disponer la posibilidad de trabajar con una unidad de lijado
simple o doble equipada con> control de la presion de trabajo neumatico con
asistencia por software por programacion, centrado automatico de la rueda de
contacto para definir el angulo del chaflan, posibilidad de adicional eje rotativo
paralainclinacién de la unidad de lijado, en el caso de la CNC-REC. Estas especiales
unidades puedentrabaje=ar enformasingular o anexadas conun banco o alrededor
de una mesa giratoria. EI mandril porta pieza podra ser fijo o mévil, con uno o con
dos ejes controlados e interpolados con los ejes de la unidad de lijado. Posibilidad
de tener en el mismo brazo soportante, la rueda de contacto con una aplicacion de
unarueda scotch-brite. Posibilidad de lijar tarjas con radio de 90° o superiores a los
20 mm. Posibilidad de lijar y satinar también angulos internos de recipientes con
radios 8 - 10 mm con herramental en banda abrasiva. La unidad de trabajo CNC -
RAD es indicada para el lijado de tarjas con angulo de radios superior a los 20 mm.
La unidad de trabajo CNC - REC es indicada para el lijado de tarjas con angulo vivo
a 90°.

e Posibilidad de lijar tarjas con angulo en radio superior a 20 mm

e Posibilidad de lijar tarjas con dngulo vivo de 90°

e Posibilidad de lijar y satinar completamente tarjas con angulo en radio entre 8 a 10 mm

e Alta productividad gracias a la mesa giratoriay a los tiempos de carga y descarga ocultos en los tiempos de ciclo

de lamaquina.

o Flexibilidad de la unidad de trabajo CNC, posibilidad de lijar cualquier tipo de tarja incluyendo las con formas

complejas.

e Posibilidad de interpolacién de los ejes del porta pieza con las unidad de trabajo

e Set up de lamaquina de forma rapiday certificada. Cambio de produccién inmediato.

e Facilidad de programacion con sistema de autoaprendizaje y sin necesidad de tener que aprender ningun

lenguaje de programacion maquina.

e Dimensionamiento de la unidad CNC modificable conforme el requerimiento del cliente (de CNC livianaa CNC

pesada)
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Combinado

Aquello que siempre ha distinguido
C.0.S.M.A.P.,ademasdelaconfiabilidad
de sus propias instalaciones, es la
posibilidad de combinar el know how
relativo a los procesos de pulido y lijado
en soluciones tecnologicas siempre
mas innovadoras y productivas. Esta
seccidnreune estas series de maquinas
que desarrollan el completo proceso
de lijjado y pulido sin interrupciones
o retoques manuales. Soluciones
compuestas por una mesa giratoria
indexada o instalaciones robotizadas,
la solucién tecnolégica que combina
ambos en una sola instalacion es la
que esta teniendo siempre mayores

SUCeso0s.




Combinado

Ok
Célula robotizada y mesa giratoria

Célula robotizada y mesa giratoria

La combinacion mdas completa y rendidora desde el punto de vista de la
flexibilidad, del proceso y la capacidad productiva.

Una solucion que esta siendo muy utilizada y que resume los maximos conceptos de la Lean Manufacturing y de la
eficiencia de produccion, es la célula de trabajo compuesta por robot para el lijado y mesa giratoria para el pulido. Dos
conceptos extremamente distantes entre si pero con una caracteristica que los une de forma indirecta; la gestién del
tiempo ciclo de trabajo. Esta solucién se basa en el concepto de poder ocultar todo tiempo de los diferentes procesos
en el interior del propio tiempo del ciclo maquina. El objetivo es el de alinear los tiempos del proceso de lijado, rapidos,
con aquellos del proceso de pulido, mas lentos. Cada indexado de la mesa entregara el producto lijado y pulido, o sea,
totalmente acabado. La flexibilidad de la célula robotizada en realizar el proceso de lijado y la productividad de la mesa
giratoriaenrealizar el proceso de pulido hacen de la entera célula de trabajo, la mejor solucién para optimizar el proceso
productivo. Cadasimple célularobotizada sera estudiada conun sistema de cargay descarga automatico en relacién con
el tipo de pieza a ser tratada: sistema con doble pallet, sistema de banda transportadora, sistema con cargador vertical
&torre, por citar algunos. Las células robotizadas podran ser simples, dobles o triples conforme el requerimiento de
produccién del cliente.

e Alta productividad gracias a la combinacion de varios robots y de la mesa giratoria en la misma célula de trabajo.

e Altaflexibilidad de proceso gracias alas unidades de lijado que pueden utilizar banda abrasiva, ruedas flap, scotch
brite y de las unidades de pulido CNC alrededor de la mesa giratoria.

e Autonomia completa por un largo periodo de tiempo.
e Multiples sistemas de carga y descarga.

e Facilidad de programacion, gracias al auto aprendizaje.

Aplicaciones
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Combinado

Mesa giratoria indexada

Mesa giratoria con unidad
de pulido CNCy de lijado CNCS

Una combinacion altamente productiva con reservas sobre la flexibilidad en
la gestidn del proceso y en el tratamiento de las superficies mdas complejas

Una evolucién tecnolégica que une las caracteristicas de la mesa giratoria
indexada con el uso de las innovadoras y flexibles unidades de lijado CNCS
y de pulido CNC. Esta solucién se debe considerar el primer paso hacia la
soluciéon del Lean Manufacturing. La uniéon de dos procesos distintos, con
caracteristicas opuestas y sobre todo con la posibilidad de ocultar el tiempo
ciclo, hace ¢n de este tipo de maquina, la maxima expresion en flexibilidad
y capacidad productiva. Con esta solucion, es posible realizar el proceso de
lijado y de pulido utilizando la mesa giratoria indexada, con la ventaja de poder

realizar un proceso completo con tiempos de ciclo ocultos

Posibilidad de montar sobre la misma unidad, tanto la banda abrasiva como el
pafo, sin tener que interrumpir el ciclo o modificar mecanicamente la propia
unidad de trabajo.

e Posibilidad de interpolacion de los ejes del porta pieza con las unidad de trabajo

e Alta productividad gracias a la mesa giratoria y a los tiempos ocultos de la carga y descarga.

e Flexibilidad de la unidad de pulido CNC y CNCS, posibilidad de lijar y pulir cualquier tipo de objeto.
e Set up delamaquinade forma rapiday certificada. Cambio de produccién inmediato.

e Facilidad de programacién con sistema de autoaprendizaje y sin necesidad de tener que aprender ninglin
lenguaje de programacién maquina.

e Dimensionamiento de la unidad CNC modificable conforme el requerimiento del cliente (de CNC livianaa CNC
pesada)

Aplicaciones
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Combinado
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Mesa giratoria indexada =

Mesa giratoria indexada con unidad de lijado CSL y pulido
CPL

La gestion del total proceso de lijado y pulido en una sola mesa
giratoria.

Este tipo de maquina se debe considerar como un primer nivel de automatizacion en el proceso de lijado y pulido con el
auxilio de la mesa giratoria. Las unidades de trabajo a ser posicionadas alrededor de la mesa giratoria son las necesarias
para completar cada paso del proceso de lijado y pulido y de acuerdo con el tipo de producto y la duracién del ciclo de
trabajo y disponen de diferentes caracteristicas. Las caracteristicas que distinguen estas maquinas son la confiabilidad, la
simplicidad en su uso y la velocidad de trabajo.

C.0.S.M.A.P. como proyectista y constructor de instalaciones para el pulido automatico de metales, de mesas giratorias,
puede responder a cada tipo de requerimiento, garantizando al cliente, el exacto dimensionamiento y el exacto nimero
de unidades de pulido necesario para el uso especifico. Estas simples unidades de pulido pueden ser dotadas, conforme
el requerimiento de varios ejes eléctricos simples o servo controlados con el fin de aumentar el rendimiento de trabajo.
Para poder acelerar el cambio de produccién, estas unidades de trabajo son predispuestas para la funcién de auto
posicionamiento. El auto posicionamiento es una funciéon que permite el posicionamiento de la unidad de trabajo en
automatico con el uso de ejes eléctricos motorizados. Esto permite imponer, modificar y guardar con el programa, en
cualquier momento, las posiciones de cada unidad de trabajo. Esto resulta en el cambio de produccion de forma rapida sin
retoques de las posiciones de los ejes de la unidad de lijado y pulido.

e Simple uso

e Alta productividad gracias a la mesa giratoria

e Ciclo de trabajo veloz y ventajoso gracias al uso de una unidad de trabajo por cada fase del proceso.

e Con el auto posicionamiento el cambio de produccion sera rapido y simple.

e Constanciaen la capacidad productiva.

e Largavida util de la maquina, gracias a los componentes mecanicos de calidad utilizados en la fabricacion de las
unidades de trabajo.

e Facil mantenimiento.
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Instalaciones especiales

BESPOKE

Escuchar las solicitaciones del cliente y ponerse al servicio, proponiendo toda la
experiencia acumulada con el soporte de las ultimas tecnologias en el sector.

COSMAP siempre se distinguié por tener la maxima
flexibilidad y cuidado con que se acerco a cualquier tipo
de reto che se le presentd en el mundo del tratamiento
superficial de los metales y no metales.

El estudio detallado del proceso de pulido o de lijado
manual y/o automatico y una fuerte inclinacién a la mejor
procura tecnolégica mecanica y electrénica ha dado vida
a importantes desarrollos y soluciones. En el curso de
los ultimos 30 anos de historia empresarial se procurd
enriquecer el bagaje de experiencia sea del punto de vista
del proceso como de las soluciones tecnolégicas, tratando
siempre el perfeccionamientoy la combinacién de ambos.

e Busqueda de las soluciones econémicay productiva mas favorable al cliente.

e Abertura mental para cualquier tipo de aplicacién y proceso.

Maxima disponibilidad en el acompafamiento al cliente en la procura de la solucién ideal.

Continuas pruebas y verificaciones para aprender lo mas posible sobre el proceso.

Aplicaciones
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Detalles constructivos importantes

C.0.S.M.A.P. como proyectista, constructor e instalador he desarrollado con
el correr del tiempo, soluciones técnicas complementares alas maquinas, en
respuesta alas mads variables exigencias y necesidades del sector.

El know how acumulado en anos y la continua busqueda dentro del sector de la mecanica y de la automatizacion ha

llevado a C.0.S.M.A.P. a desarrollar siempre nuevas técnicas constructivas tales como:

e Estructuramecanicade precisiéony de soporte exenta de soldaduras. El acoplamiento mecanico entre piezas serealiza
solamente con tornillos, tomando ventaja de la materia prima de calidad en duracién y robustez.

e Elmovimiento de giro de la mesa se realiza con un divisor mecanico sin juego y de absoluta confiabilidad y precisién.

e Los ejes lineares se componen por bujes y son cubierto y protegidos para que los componentes mecanicos no se
contaminen con la suciedad producto del propio trabajo de la maquina.

e Los movimientos de los mandriles son totalmente independientes y controlados cada uno por programa.

e |Laautomatizacién es confiada a una marca de primera calidad en el sector electrotécnico y electrénico.

Cabinas fonoabsorbentes segun normativas CE

Todas nuestras maquinas son entregadas con cabina de proteccion fonoabsorbentes, con puertas de acceso, ventanas
de inspeccién y senaladores de emergencias eléctricos. Los paneles pueden tener diferente capacidad de resistencia al
fuego, y la cabina tiene predisposicién por el sistema de aspiracion.

Proyecto y realizaciéon porta piezas

Por cada producto es estudiado y realizado un sistema de bloqueo de precisién. Entre las diferentes tipologias de porta
piezas, hay: pinza elastica, pinza paralela, pinza a sectores, bloqueo con vacio, sistema con plano magnético.
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Detalles constructivos importantes

Sistema de carga y descarga automdatico

Predisposicion de las maquinas, proyecto y realizacion de sistemas de carga y descarga automaticos para mesas
giratorias y células robotizadas.

Software de programacion

Desarrollo interno del software para la utilizacién de las maquinas de pulido y de esmerilado. Equipo de programaciony
asistencia disponible y experto para cursos de utilizaciéon, programacién y mantenimiento de las maquinas.

Conjunto base y mesa giratoria — mesa giratoria indexada

C.O.S.M.A.P. come empresa que proyecta y realiza sus maquinas, estudia sobre todo soluciones especificas para el
cliente. La estructura de la mesa giratoria es proyectada segun la tipologia de proceso y de producto, la estructura de
la base es en acero soldado y reforzado. En la base hay todos los mecanismos de movimiento como la mesa giratoria
y los mandriles. La mesa giratoria es suportada por un dispositivo de indexacidon mecanico con estaciones multiples de
precision y de alto rendimiento. El movimiento de rotacion de la mesa es efectuado con un motor de engranaje con
embrague al fin de prevenir sobrecargas por factores externos.

Mesa giratoria indexada con doble eje  Mesa giratoria indexada con mandril  Mesa giratoria indexada con mandril

controlado por cada estacion. vertical, posibilidad de rotacién en horizontal, accionable en rotacién con-
continuo y de posicionamiento segun tinua variable. Porta piezas con siste-
programa. ma a vacio.
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