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Nacida en Padova a fines de los años 70, C.O.S.M.A.P. s.r.l. 
produce máquinas automáticas para el lijado, pulido y 
abrillantado de las superficies metálicas.
Desarrollada sobre una idea de una empresa concreta y 
sólida, en ella se agrupan más de 35 años de experiencia 
en el sector del tratamiento de las superficies metálicas. El 
know how acumulado y la contante procura de las mejores 
soluciones para y con el cliente confirman el liderazgo de 
C.O.S.M.A.P. en el mercado mundial.
Este principio ha hecho que, también en mercados externos, 
algunos de estos muy lejanos, se fíen totalmente de las 
soluciones propuestas por C.O.S.M.A.P.
Podemos contar con colaboraciones duraderas y 
consolidadas, motivadas por amplias provisiones (en 
algunos casos cuantificables con un número superior a 30 
máquinas), con un gran número de clientes ubicados en 
diferentes partes del mundo.

Máquinas automáticas para el lijado, pulido y 
abrillantado de las superficies. 



C.O.S.M.A.P. srl 
Desarrollada en una idea empresarial concreta y sólida, en 
ella se agrupan más de 35 años de experiencia realizados 
en el sector específico del tratamiento de superficies 
metálicas.
El know how tecnológico acumulado y la constante procura 
de las mejores soluciones para y con el cliente, confirman 
el liderazgo de C.O.S.M.A.P. en el mercado mundial.

Visión

La ventaja competitiva

Misión
Alcanzar en el menor tiempo posible a ser la referencia 

mundial en sistemas de lijado y pulido, respondiendo a 

las nuevas exigencias del cliente con un siempre más alto 

de nivel tecnológico. Automatizar el proceso de pulido, 

desarrollando y utilizando nuevas tecnologías, para 

nosotros significa, principalmente, incentivar al operador 

de nuestros equipos a sentirse un técnico, con una fuerte 

estima de si mismo y de su trabajo, y un profesional, siempre 

disponible y hábil a dominar instrumentos de alto nivel.

Crear con el uso de las más elevadas tecnologías, 

máquinas para el lijado y el pulido, con los cuales obtener 

una siempre más alta y constante calidad, enfrente a un 

fuerte requerimiento de productividad, inclusive para 

piezas donde antes solamente el operador manual podía 

llegar con un gran gasto de tiempo y esfuerzo.

La constante búsqueda por innovaciones tecnológicas para ser implementadas en las ya revolucionarias soluciones 

que C.O.S.M.A.P. provee a los propios clientes. La mirada en el futuro, en el campo del tratamiento de las superficies 

metálicas, ha encaminado a la empresa en la procura constante de elevados rendimientos de los propios productos.

La exclusividad con que C.O.S.M.A.P. acompaña a sus clientes desde el momento de conocer su necesidad y alcanzando 

más allá de simples soluciones a los problemas enfrentados. C.O.S.M.A.P. es definida por sus clientes como un amigo en 

el cual tener confianza. El cliente reconoce la confiabilidad de los procesos productivos aconsejados y el alto grado de 

eficiencia de los equipos provistos.
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APLICACIONES LIJADO PULIDO COMBINADO

Griferia y accesorios de baño
IR 
TR+CNCS
TR+CSL

TR+CNC 
TR+CNC2 
TR+CPDO 
TR+CPL 
TR+CNCR 
BM

TR + CNC + CNCS  
TR+CPL+CSL 
IR+TR

Manijas y acesorios
IR 
TR+CNCS 
TR+CSL

TR+CNC 
TR+CNC2 
TR+CPDO 
TR+CPL TR+CNCR 
BM

TR + CNC + CNCS  
TR+CPL+CSL 
IR+TR

  
Ollas y artículos de casa

TR+CNCS 
TR+CSL

TR+CNC
TR+CNC2 
TR+CPL

TR + CNC + CNCS  
TR+CPL+CSL 
IR+TR

                 
Automobilisticos

IR 
TR+CNCS 
TR+CSL

TR+CNC 
TR+CNC2 
TR+CPL 
BM

TR + CNC + CNCS  
TR+CPL+CSL 
IR+TR

Gafas IR

TR+CNC
TR+CNC2 
TR+CPL 
BM

TR + CNC + CNCS  
TR+CPL+CSL 
IR+TR

Accesorios para moda, cosméticos y 
lapiceras.

IR 
TR+CNCS 
TR+CSL

TR+CNC 
TR+CNC2 
TR+CPDO 
TR+CPL  
BM

TR + CNC + CNCS 
TR+CPL+CSL 
IR+TR

Relojeria
IR 
TR+CNCS 
TR+CSL

TR+CNC 
TR+CNC2 
TR+CPL 
BM

TR + CNC + CNCS  
TR+CPL+CSL 
IR+TR

Implantes medicinales
IR 
TR+CNCS 
TR+CSL

TR+CNC 
TR+CNC2 
TR+CPL  
BM

TR + CNC + CNCS  
TR+CPL+CSL 
IR+TR

Tarjas y fregaderos

IR 
TR+CNCS 
TR+CNC-RAD 
TR+CNC-REC

TR+CNCL
TR + CNC + CNCS  
TR+CPL+CSL 
IR+TR

Radiadores 
IR 
TR+CNCS 
TR+CSL

TR+CNC 
TR+CNC2 
TR+CPL 
BM

TR + CNC + CNCS 
TR+CPL+CSL 
IR+TR

Muebles, artefactos de iluminación y 
artículos de diseño.

IR 
TR+CNCS 
TR+CSL

TR+CNC 
TR+CNC2 
TR+CPL 
BM

TR + CNC + CNCS 
TR+CPL+CSL 
IR+TR

Mecánica de precisión y válvulas. IR 
TR+CNC
BM

TR + CNC + CNCS  
TR+CPL+CSL 
IR+TR

Electrodomésticos, TV y muebles.
IR 
TR+CNCS 
TR+CSL

TR+CNC 
TR+CNC2 
TR+CPDO 
TR+CPL

TR + CNC + CNCS  
TR+CPL+CSL 
IR+TR

Chapas, tubos y perfiles.
TR+CSL 
BM

TR+CNC 
TR+CNC2 
TR+CNCR 
BM

TR + CNC + CNCS 
TR+CPL+CSL 
IR+TR
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Pulido
La producción de máquinas automáticas 

para el pulido, abrillantado y satinado 

de los metales y no metales fue desde 

el inicio el sector más importante 

para la empresa. Esencialmente 

compuestas por mesas giratorias 

indexadas o mesas continuas pueden 

ser equipadas con unidades de pulido 

con diferentes grados de complejidad, 

flexibilidad y gestión del proceso. En el 

interior de esta sección encontrarán 

nuestras soluciones configuradas 

por sus características distintivas y 

personalizadas, necesarias para hacer 

frente a toda aplicación de forma 

innovadora y competitiva.



TR+CNC

7

Pulido

Mesa giratoria indexada

Unidad de pulido C.N.C.
Una evolución tecnológica en el sector del pulido automático de 
los metales con sistema de mesa giratoria.

Una evolución tecnológica por la cual C.O.S.M.A.P. se 

enorgullece por el completo proyecto y construcción, en 

el sector del pulido automático de los metales con sistema 

de mesa giratoria y con las innovadoras unidades de pulido 

modelo CNC.

Equipadas con 5 ejes eléctricos (giratorios y lineales) 

son anexas a la mesa provista, teniendo esta también en 

correspondencia, 2 ejes controlados. Esto resulta en una 

unidad de pulido con un alto grado de flexibilidad en los 

movimientos.

Esta elevada capacidad de translación combinada con la 

posibilidad de movimiento del mandril de la mesa giratoria 

permite la aproximación de la herramienta (paño) sobre 

todo tipo de producto, mismo que presente una muy 

compleja geometría, inclusive para un operador manual.



TR+CNC
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Pulido

Mesa giratoria indexada

Una evolución tecnológica que une la característica de la mesa giratoria indexada 
con el uso de innovadora y flexible unidad de pulido multi-eje denominada CNC.

Esta nueva solución tiene el objetivo de hacer accesible al pulido zonas de 

la pieza que con una unidad convencional seria de difícil acceso; el completo 

acabado y el gran número de operaciones que se pueden realizar con este tipo 

de unidad, por lo tanto, es comparable con las posibilidades de movimiento de 

un robot. 

El conjunto mandril porta pieza puede realizar movimientos de giro y 

basculante de la pieza que pueden ser interpolados entre si y entre si y los 

ejes de la unidad de pulido. Los movimientos de cada unidad de pulido son 

realizados por 5 ejes controlados. Por tanto, en cada estación de trabajo se 

suman los 2 ejes de la mesa a los 5 ejes de la unidad, con lo que se obtienen 7 

ejes controlados e interpolados entre sí.

La unidad de pulido CNC revolucionó el concepto del pulido en relación con el 

uso de las mesas giratorias.  Con la unidad CNC no existe más la necesidad de 

dimensionar la mesa giratoria con un número de unidades de pulido estáticas 

en función de las operaciones en el ciclo de pulido del producto. Gracias a 

la interpolación de los ejes eléctricos provistos, la unidad de pulido CNC se 

distingue por la posibilidad de realizar un gran número de secuencias de movimientos y de obtener un ciclo de trabajo 

articulado, sin interrupciones y sin necesidad de modificaciones o ajustes manuales por parte del operador.

Tavola rotante a n°5 stazioni e dotata di N°4 unità CNC.
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Pulido

Mesa giratoria indexada

Comparación con un robot 
antropomorfo
El completo acabado y el gran número de operaciones 

que se pueden hacer realizar a la unidad de pulido CNC, 

permite una fácil comparación con las posibilidades de 

movimiento de un robot antropomorfo, con la importante 

diferencia en el punto de vista de la productividad/costo 

ente los dos equipos en cuestión.

En el caso de una mesa giratoria dotada de unidades de 

pulido CNC, el tiempo ciclo por cada pieza trabajada 

Facilidad de programación con el 
sistema de autoaprendizaje
Hacemos notar la facilidad en programar, con la cual es 

posible imponer el ciclo de trabajo a la unidad CNC.

Gracias al sistema de autoaprendizaje es posible crear 

un ciclo de trabajo para cada unidad CNC será rápido e 

inmediato desde el punto de vista del aprendizaje.

El operador no tendrá que aprender ningún lenguaje 

de programación, debiendo solamente imponer de 

forma secuencial en una tabla, el tipo de movimiento 

a ser realizado por la unidad, indicando los valores 

geométricos de forma manual o con el uso de la tecla de 

autoaprendizaje.

Posicionamiento máquina rápido
El set up de la maquina será extremadamente rápido 

gracias al auto posicionamiento de la unidad cada 

vez que sea recargado un programa de trabajo. El 

computador industrial permite la interfaz entre el PLC 

y el operador y puede guardar un grandísimo número de 

programas guardados. Cada vez que se necesite cambiar 

la producción de la máquina, será suficiente con cargar 

el programa ya realizado y la máquina se posicionará 

conforme la necesidad en pocos segundos.



TR+CNC
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Pulido

Mesa giratoria indexada

Características técnicas
La unidad CNC está disponible en tres versiones. Cada versión conserva todos los movimientos como descripto 

anteriormente, pero con dimensiones de los cursos de ejes y capacidad de porte de herramienta diferente. Siguen las 

características técnicas aproximadas que distinguen las tres versiones de la unidad.

Informacion indicativa.

DETALLES CONSTRUCTIVOS UNIDAD CNC LIVIANA UNIDAD CNC MEDIA UNIDAD CNC PESADA

Guía vertical (Eje W) curso 750 mm curso 950 mm Curso 1100 mm

Guía de base longitudinal (Eje X) Curso 400 mm Curso 550 mm Curso 750 mm

Guía de base transversal (Eje Y) Curso 400 mm Curso 500 mm Curso 600 mm

Guía de recuperación (eje U) Curso 130 mm Curso 220 mm Curso 280 mm

Angulo de giro sobre o plano vertical 
(Eje Z) 140° 140° 140°

Potencia motor giro paño HP 5,5 / HP 7,5 (max) HP 7,5 / HP 10 (max) HP 10 / HP 12,5 (max)

Velocidad giro paño 500 - 2400 rpm 500 – 2200 rpm 500 - 2000 rpm

Dimensiones máximas de paños Ø max 400 x 80 mm Ø max 500/600 x 100 mm Ø max 600 x 150 mm

• Alta productividad gracias a la mesa giratoria y a los tiempos ocultos de carga y descarga.

• Flexibilidad de la unidad de pulido CNC, posibilidad de abrillantar cualquier tipo de objeto, inclusivo con formas 

complejas.

• Set up de la máquina rápido y certificado, por lo tanto, cambio de producción inmediato.

• Facilidad de programación con sistema de autoaprendizaje y sin necesidad de tener que aprender ningún lenguaje 

de programación máquina.

• Dimensionamiento de la unidad CNC modificable conforme el requerimiento del cliente (de CNC liviana a CNC 

pesada)

Aplicaciones
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Pulido

Mesa giratoria indexada

Mesa giratoria indexada con unidad de pulido CNC2
La solución ideal para poder automatizar un proceso completo de pulido de 
varias fases con una sola unidad de trabajo.

La unidad de pulido CNC2 con doble paño lateral es un paso adelante en el 

desarrollo e innovación de la consolidada y confirmada unidad de pulido CNC. 

La unión entre las características de la mesa giratoria indexada con el uso de la 

ya innovativa y flexible unidad de pulido multi eje denominada CNC2, permite 

reducir aún más las dimensiones y el costo de la máquina, tomando ventaja de ser 

una sola unidad para varias fases de trabajo.

Ideal para los trabajos con pequeños lotes de pieza, la unidad de doble paño 

lateral CNC2 se distinguen por la extrema flexibilidad y por su costo restricto 

respecto al proceso a ser realizado. Los movimientos de cada unidad de pulido 

son gerenciados por 7 ejes controlados con los cuales se pueden controlar dos 

conjuntos de pulido diferentes.

El conjunto mandril porta pieza puede integrar movimientos de giro y basculante 

de la pieza que pueden ser interpolados entre si y con los movimientos de la 

unidad de pulido. Por lo tanto, en cada estación de trabajo, sumando los 2 ejes de 

la mesa con los 7 ejes de la unidad, obtenemos 9 ejes controlados e interpolados 

entre sí.

Costo contenido
El costo será reducido porque se podrá adquirir una columna con las mismas 

potencialidades efectivas de dos. La columna podrá realizar trabajos completos 

de pulido y abrillantado sobre los más diversos lotes sin presentar una 

disminución de la calidad final y limitando el número de porta piezas, acelerando 

el set up de la máquina.

Aplicaciones

• Extrema flexibilidad inclusive para procesar más fases de trabajo.

• Costo reducido en relación con el proceso a ser desarrollado.

• Costo contenido de porta piezas y de herramental de la mesa giratoria.

• Flexibilidad de la unidad de pulido CNC, posibilidad de abrillantar cualquier tipo de objeto, inclusivo aquellos de 

forma más complejas.

• Set up de la máquina rápido y certificado.

• Cambio de producción todavía más rápido, debido al reducido número de porta piezas.

• Facilidad de programación con sistema de autoaprendizaje y sin tener que aprender ningún lenguaje de 

programación de máquina.

• Dimensionamiento de la unidad CNC2 modificable, conforme el requerimiento del cliente.



TR+CPL
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Pulido

Mesa giratoria indexada

Mesa giratoria indexada con unidad de pulido CPL
En la base de la automatización del proceso de pulido con el auxilio 
de mesa giratoria.

Este tipo de máquina se debe considerar como un primer nivel de automatización 

en el proceso de pulido con el auxilio de la mesa giratoria. Las unidades de trabajo a 

ser posicionadas alrededor de la mesa giratoria son las necesarias para completar 

cada paso del proceso de pulido y de acuerdo con el tipo de producto y la duración 

del ciclo de trabajo y disponen de diferentes características.

C.O.S.M.A.P. como proyectista y constructor de instalaciones para el pulido 

automático de metales, de mesas giratorias, puede responder a cada tipo de 

requerimiento, garantizando al cliente, el exacto dimensionamiento y el exacto 

numero de unidades de pulido necesario para el uso específico. Estas simples 

unidades de pulido pueden ser dotadas, conforme el requerimiento de varios 

ejes eléctricos simples o servo controlados con el fin de aumentar el rendimiento 

de trabajo. Para poder acelerar el cambio de producción, estas unidades de 

trabajo son predispuestas para la función de auto posicionamiento. El auto 

posicionamiento es una función que permite el posicionamiento de la unidad de 

trabajo en automático con el uso de ejes eléctricos motorizados.

Esto permite imponer, modificar y guardar con el programa, en cualquier 

momento, las posiciones de cada unidad de trabajo. Esto resulta en el cambio de 

producción de forma rápida sin retoques de las posiciones de los ejes de la unidad 

de pulido.

• Simplicidad en su uso.

• Alta productividad gracias a la mesa giratoria y a los tiempos ocultos en el ciclo, de la operación de carga y descarga.

• Ciclo de trabajo muy rápido y ventajoso gracias al uso de una unidad de trabajo para cada fase del proceso.

• Con el auto posicionamiento el cambio de producción será rápido y simple.

• Constancia en la capacidad productiva.

• Larga vida de la máquina, gracias a los componentes de precisión que componen la unidad de trabajo.

• Fácil mantenimiento.

Aplicaciones
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Pulido

Mesa giratoria indexada

Aplicaciones

Mesa giratoria indexada con unidad de pulido CPDO
La solución para alcanzar alta productividad uniendo la mesa giratoria 
con la unidad con doble paño contra puesto

Esta solución agrega a las características de la mesa giratoria 

indexada, la posibilidad de utilizar unidades de pulido provistas 

con doble paño contra puesto. Los paños son provistos con 

movimientos de avance y de oscilación, controlados por ejes 

controlados, con cursos y velocidades programables. Los porta 

piezas montados en esta mesa, tienen características que 

permiten el pulido total de la pieza por inmersión, utilizando la 

unidad con doble paño contra puesto. El uso entonces de este 

tipo de mesa es extremadamente ventajoso para el pulido y 

abrillantado de tubos redondos, rectos o doblados, utilizados 

con frecuencia en el campo de la grifería como ejemplo la salida 

de cocina.

• Alta productividad gracias a la mesa giratoria y a los tiempos ocultos en el ciclo, de carga y descarga.

• Ciclo de trabajo muy rápido y ventajoso, gracias al uso de dos paños de forma contemporánea.

• Set up de maquina rápido y certificado gracias al sistema de auto posicionamiento.

• Facilidad en la programación con sistema de auto aprendizaje y sin tener que aprender ningún lenguaje de 

programación de máquina.

• Dimensionamiento de la unidad CPDO modificable de acuerdo con el requerimiento del cliente.
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Pulido

Mesa giratoria indexada

Aplicaciones

Mesa giratoria indexada con unidad de pulido 
CNCL para tarjas y fregaderos
Las soluciones ideales para el tratamiento superficial en el pulido y 
abrillantado de tarjas y fregaderos y productos afines.
Ultimo desarrollo tecnológico en la construcción de la unidad de pulido para 

tarjas. Manteniendo la flexibilidad de la unidad de pulido CNC, la unidad de 

pulido CNCL puede disponer de a posibilidad de trabajar con un brazo simple o 

con un doble brazo con control de presión de trabajo neumático con el uso de 

software de programación.

Esta especial unidad puede trabajar de forma individual o agregada alrededor 

de una mesa giratoria. El mandril porta pieza podrá ser fijo o con movimiento 

por uno o dos ejes controlados e interpolados con los ejes de la unidad de 

pulido.

Posibilidad de substituir el eje del conjunto pulidor con un herramental especial 

que permite pulir también tanques con rayo comprendido entre 25 y 15 mm. 

Posibilidad de pulir tarjas no lineales y con forma compleja.

• Posibilidad de pulir tanques con rayos ente 25 y 15 mm.

• Alta productividad gracias a la mesa giratoria y a los tiempos ocultos en el ciclo, de la carga y descarga.

• Flexibilidad de la unidad de pulido CNC, posibilidad de abrillantar cualquier tipo de tarja, incluyendo aquellas con 

geometría compleja.

• Posibilidad de interpolación de los ejes del porta pieza y de la unidad CNCL.

• Set up maquina rápido y certificado, cambio de producción inmediato.

• Facilidad en la programación con sistema de auto aprendizaje y sin tener que aprender ningún lenguaje de 

programación de máquina.

• Dimensionamiento de la unidad CNC modificable de acuerdo al requerimiento del cliente (de CNC mini a CNC 

pesada)
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Mesa giratoria indexada

Mesa giratoria indexada con unidad de pulido CNCR
El desarrollo tecnológico de la unidad CNC par poder tratar toda clase de 
superficie, especialmente aquellas planas sin estirar las imperfecciones del 
material en bruto.

La unidad de pulido CNCR nació de un posterior desarrollo 

tecnológico de la ya consolidada unidad de pulido CNC. 

El objetivo que ha perseguido el desarrollo de esta nueva 

tecnología fue la mejora en el proceso de abrillantado de las 

superficies planas, manteniendo siempre la flexibilidad de las 

unidades multi ejes servo controlados CNC.

Sobre las superficies planas, los defectos (poros), son fácilmente 

detectados después del proceso de pulido. Para evitar estirar 

estos defectos y por lo tanto hacerlos más visibles, se hizo la 

aplicación de un adicional eje giratorio para dar al conjunto 

pulidor la posibilidad adicional de girar de manera orbital 

referente al plano a pulir. De este modo los defectos serán 

ocultados por quedar reducidos y uniformes con el resto de 

la superficie. Así, objetos con superficies planas, inclusive de 

dimensiones importantes pueden ser pulidas y abrillantadas 

en una máquina de mesa giratoria.

• Movimiento orbital del conjunto pulidor, con relación al plano a ser pulido

• Posibilidad de pulir varias superficies planas de un mismo objeto, manteniendo un standard de calidad alto y sin 

la necesidad de máquinas de banco.

• Alta productividad gracias a la mesa giratoria y a los tiempos ocultos en el ciclo, de la carga y descarga.

• Flexibilidad de la unidad de pulido CNC, posibilidad de abrillantar cualquier tipo de tarja, incluyendo aquellas con 

geometría compleja.

• Set up maquina rápido y certificado, cambio de producción inmediato.

• Facilidad en la programación con sistema de auto aprendizaje y sin tener que aprender ningún lenguaje de 

programación de máquina.

Aplicaciones
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Pulido

Mesa continua

Aplicaciones

Mesa giratoria de movimiento continua para el pulido CPL
El producto históricamente más difundido y más productivo en el campo del 
pulido, constantemente actualizado con los nuevos requerimientos del sector y 
con las nuevas tecnologías

Una tradicional solución tecnológica que basa su alta capacidad productiva 

en el uso del giro continuo de la mesa y se sus porta piezas. La posibilidad 

de montar un número elevado de mandriles hace de este tipo de máquina 

altamente productiva y de fácil uso, sobre todo si el tipo de piezas a ser 

producidas tienen forma geométricas simples o lineales. Las unidades de 

pulido a ser ubicadas alrededor de la mesa pueden ser mas o menos complejas 

o flexibles; pueden ser dotadas conforme a los requerimientos inclusive con 

más ejes simples o servo controlados con el fin de aumentar el rendimiento 

de la máquina. Para poder acelerar el cambio de producción, estas unidades 

de trabajo son dotadas con la función de auto posicionamiento.

Para el pulido y abrillantado de piezas en ciertas situaciones es posible 

montar directamente sobre la mesa giratoria, contrapuntas con regulación 

manual intercambiables entre estaciones. Además, es posible el agregado 

de una adicional unidad de pulido leve, posicionada en el centro de la mesa 

giratoria.

• Movimiento orbital del conjunto pulidor, con relación al plano a ser pulido

• Posibilidad de pulir varias superficies planas de un mismo objeto, manteniendo un standard de calidad alto y sin 

la necesidad de máquinas de banco.

• Alta productividad gracias a la mesa giratoria y a los tiempos ocultos en el ciclo, de la carga y descarga.

• Flexibilidad de la unidad de pulido CNC, posibilidad de abrillantar cualquier tipo de tarja, incluyendo aquellas con 

geometría compleja.

• Set up maquina rápido y certificado, cambio de producción inmediato.

• Facilidad en la programación con sistema de auto aprendizaje y sin tener que aprender ningún lenguaje de 

programación de máquina.
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Pulido

Bancos

Banco móvil o banco fijo con unidad de pulido BM
Típicamente, la solución más simple y difundida en el sector del pulido de metales 
manteniendo, no obstante, la idea de darle mayor desempeño y estar a la 
vanguardia del sector.

La solución con banco móvil o banco fijo puede ser asociada a cualquier tipo de unidad de 

pulido, desde la más simple con la cual es posible trabajar de forma lineal sobre la pieza a 

la más compleja con el uso de la unidad CNC. Para este tipo de máquina es también muy 

importante encontrar el método para que la carga y descarga de las piezas a ser pulidas 

sea incluido dentro del tiempo de ciclo de la máquina, o durante el trabajo en paralelo de 

otras piezas.

La solución del banco fijo se entiende por la posibilidad que el mandril/porta pieza se 

mantenga parado y estático al tiempo que la unidad se mueve sobre una estación de 

trabajo diferente o al contrario. La unidad de pulido puede ser desde el simple eje al 

automático, el cual detecta la presión de trabajo e por tanto adapta la posición del paño 

en correspondencia con el perfil de la pieza que está en operación, o hasta nueve ejes 

interpolados ente si y con los ejes del mandril porta pieza. 

A las unidades de trabajo multi ejes se les pueden asociar también el magazine de 

herramientas automático que permite utilizar solamente una unidad, pero con la 

posibilidad de cambiar hasta un máximo de diez herramientas para realizar un proceso 

completo, sin la necesidad de cambiar máquina o de aumentar el número de unidades.

Aplicaciones

• Posibilidad de pulir varias superficies planas de un mismo objeto, manteniendo un standard de calidad alto 

• Flexibilidad de la unidad de pulido CNC 

• Set up maquina rápido y certificado, cambio de producción inmediato.

• Facilidad en la programación con sistema de auto aprendizaje y sin tener que aprender ningún lenguaje de 

programación de máquina.

• Tiempos ocultos de carga y descarga

• Posibilidad de utilizar una sola unidad de pulido multi-eje con cargador automático de husillos para completar 

todo el proceso

• Con el auto posicionamiento el cambio de producción será rápido y simple.

• Fácil mantenimiento.



Lijado
Las diferentes soluciones tecnológicas 

que C.O.S.M.A.P. propone para la 

automatización del proceso de lijado, 

rebarbado y satinado, se basan en el 

uso de una alta eficiencia productiva 

que se puede obtener con una mesa 

giratoria con unidades más o menos 

complexas y/o la máxima flexibilidad 

de las células robotizadas. La aplicación 

de uno de estos dos tipos de instalación, 

tomadas separadamente o acopladas, 

puede resultar determinante cuando 

se crea una instalación de alto nivel 

productivo, flexible y de fácil uso. En el 

interior de esta sección encontrarán 

nuestras soluciones configuradas 

con características diferentes y 

personalizables, necesarias para hacer 

frente cualquier ámbito de aplicación, 

de forma innovativa y competitiva.
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Lijado

Célula robotizada

Célula robotizada IR
La solución más flexible para poder enfrentar operaciones de lijado complejas 
y delicadas, con el objetivo de obtenerlas con gran rendimiento del punto de 
vista de la productividad.
Las células robotizadas se distinguen por su extrema flexibilidad al ser usadas en los procesos de lijado. Gracias a las 

especiales unidades de lijado, es posible cambiar en cualquier momento la herramienta utilizada en el proceso, pasando, 

por ejemplo, de una simple banda abrasiva a ruedas flap o a ruedas scotch brite. Cada unidad, además, está provista 

de un eje controlado que permite el giro de todo el conjunto de lijado en un ángulo entre 0° y 180°, con el propósito de 

facilitar y acelerar el proceso de lijado, ayudando al robot cuando debe trabajar en superficies complejas o cubiertas por 

el cuerpo de su propio pulso. Cada unidad, además está montada sobre una guía lineal con eje controlado, usada para el 

control de la presión de trabajo y la recuperación del consumo de la herramienta en el caso de utilizar ruedas flap y/o en 

el reposicionamiento de la unidad cuando el programa así lo requiere. En este modo los programas desarrollados con el 

robot no deben ser retocados debido a que la propia unidad de lijado podrá avanzar o regresar, agilizando y simplificando 

el trabajo sobre la pieza, mejorando aun más la versatilidad de la máquina. Cada célula robotizada será estudiada con un 

sistema de carga/descarga automática que dependerá del tipo de pieza a ser producida: sistema de doble pallet, sistema 

con banda transportadora, sistema con cargador vertical/torre, por citar algunos. Nuestras células robotizadas pueden ser 

simples, dobles o triples conforme el requerimiento de producción del cliente.

• Alta productividad gracias a la combinación de más robots dentro de la misma célula robotizada.

• Alta flexibilidad de proceso gracias a las unidades de lijado que pueden usar banda abrasiva, ruedas lamelares o 

scotch brite.

• Alta flexibilidad y velocidad de movimiento gracias a los dos ejes con los cuales es provista la unidad de lijado.

• Múltiples sistemas de carga y descarga.

• Facilidad en la programación con sistema de autoaprendizaje.

Aplicaciones
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Lijado

Mesa giratoria indexada

Mesa giratoria indexada con unidad de lijado CSL
En la base de la automatización del proceso de lijado con el auxilio de la mesa 
giratoria

C.O.S.M.A.P. como proyectista y constructor de instalaciones 

para el pulido automático de metales, de mesas giratorias, puede 

responder a cada tipo de requerimiento, garantizando al cliente, 

el exacto dimensionamiento y el exacto número de unidades de 

pulido necesario para el uso específico. Estas simples unidades de 

pulido pueden ser dotadas, conforme el requerimiento de varios 

ejes eléctricos simples o servo controlados con el fin de aumentar el 

rendimiento de trabajo.

Para poder acelerar el cambio de producción, estas unidades de 

trabajo son predispuestas para la función de auto posicionamiento. El 

auto posicionamiento es una función que permite el posicionamiento 

de la unidad de trabajo en automático con el uso de ejes eléctricos 

motorizados. Esto permite imponer, modificar y guardar en el 

programa, en cualquier momento, la posición de los ejes en cada 

unidad de trabajo. De modo a tener un cambio de producción rápido 

y sin necesidad de retoques en las posiciones de los ejes de la unidad 

de lijado

• Simplicidad en el uso

• Alta productividad gracias a la mesa giratoria y a los tiempos de carga y descarga dentro del tiempo ciclo de la 

máquina.

• Ciclo de trabajo muy rápido y ventajoso gracias al uso de una unidad de trabajo para cada fase del proceso.

• Con el auto posicionamiento el cambio de producción será rápido y simple.

• Constancia en la capacidad productiva.

• Larga vida útil de la máquina gracias a los componentes de precisión de calidad empleados en la construcción de la 

unidad de trabajo.

• Fácil mantenimiento.Aplicaciones
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Lijado

Mesa giratoria indexada

Mesa giratoria indexada con unidad de lijado CNCS
La solución ideal para poder automatizar un completo proceso de lijado de 
varias fases con solamente una unidad de trabajo.

Una evolución tecnológica que une las características de la mesa giratoria indexada con el uso de innovadoras y flexibles 

unidades de lijado multi ejes denominadas CNCS. Con esta solución es posible realizar un proceso de lijado utilizando la 

mesa giratoria indexada, con la ventaja de poder realizar un proceso complejo con tiempos de ciclos mascarados. 

Esta nueva solución tiene el objetivo de hacer accesible al lijado zonas de la pieza que con una unidad convencional seria 

de difícil acceso; el completo acabado y el gran número de operaciones que se pueden realizar con este tipo de unidad, 

por lo tanto, es comparable con las posibilidades de movimiento de un robot.

El conjunto mandril porta pieza puede realizar movimientos de giro y basculante de la pieza que pueden ser interpolados 

entre sí y entre sí y los ejes de la unidad de pulido. Los movimientos de cada unidad de pulido son realizados por 5 ejes 

controlados. Por tanto, en cada estación de trabajo se suman los 2 ejes de la mesa a los 5 ejes de la unidad, con lo que se 

obtienen 7 ejes controlados e interpolados entre sí.

• Alta productividad gracias a la mesa giratoria y a los tiempos ocultos de carga y descarga.

• Flexibilidad de la unidad de pulido CNC, posibilidad de abrillantar cualquier tipo de objeto, inclusivo con formas complejas.

• Set up de la máquina rápido y certificado, por lo tanto, cambio de producción inmediato.

• Facilidad de programación con sistema de autoaprendizaje y sin necesidad de tener que aprender ningún lenguaje de 

programación máquina.

• Dimensionamiento de la unidad CNC modificable conforme el requerimiento del cliente (de CNC liviana a CNC pesada)

Aplicaciones
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Lijado

Mesa giratoria indexada

Mesa giratoria indexada con unidad de lijado 
CNC – RAD/REC para tarjas y fregaderos
Las soluciones ideales para el tratamiento superficial de lijado y satinado 
de tarjas y fregaderos.

Ultimo desarrollo tecnológico en la construcción de la unidad de lijado para tarjas. 

Manteniendo la flexibilidad de la unidad de trabajo CNC, la unidad de lijado CNC-

RAD, CNC-REC puede disponer la posibilidad de trabajar con una unidad de lijado 

simple o doble equipada con> control de la presión de trabajo neumático con 

asistencia por software por programación, centrado automático de la rueda de 

contacto para definir el ángulo del chaflán, posibilidad de adicional eje rotativo 

para la inclinación de la unidad de lijado, en el caso de la CNC-REC. Estas especiales 

unidades pueden trabaje=ar en forma singular o anexadas con un banco o alrededor 

de una mesa giratoria. El mandril porta pieza podrá ser fijo o móvil, con uno o con 

dos ejes controlados e interpolados con los ejes de la unidad de lijado. Posibilidad 

de tener en el mismo brazo soportante, la rueda de contacto con una aplicación de 

una rueda scotch-brite. Posibilidad de lijar tarjas con radio de 90° o superiores a los 

20 mm. Posibilidad de lijar y satinar también ángulos internos de recipientes con 

radios 8 – 10 mm con herramental en banda abrasiva. La unidad de trabajo CNC – 

RAD es indicada para el lijado de tarjas con ángulo de radios superior a los 20 mm. 

La unidad de trabajo CNC – REC es indicada para el lijado de tarjas con ángulo vivo 

a 90°.

• Posibilidad de lijar tarjas con ángulo en radio superior a 20 mm

• Posibilidad de lijar tarjas con ángulo vivo de 90°

• Posibilidad de lijar y satinar completamente tarjas con ángulo en radio entre 8 a 10 mm

• Alta productividad gracias a la mesa giratoria y a los tiempos de carga y descarga ocultos en los tiempos de ciclo 

de la máquina.

• Flexibilidad de la unidad de trabajo CNC, posibilidad de lijar cualquier tipo de tarja incluyendo las con formas 

complejas.

• Posibilidad de interpolación de los ejes del porta pieza con las unidad de trabajo

• Set up de la máquina de forma rápida y certificada. Cambio de producción inmediato.

• Facilidad de programación con sistema de autoaprendizaje y sin necesidad de tener que aprender ningún 

lenguaje de programación máquina.

• Dimensionamiento de la unidad CNC modificable conforme el requerimiento del cliente (de CNC liviana a CNC 

pesada)

Aplicaciones



Combinado
Aquello que siempre ha distinguido 

C.O.S.M.A.P., además de la confiabilidad 

de sus propias instalaciones, es la 

posibilidad de combinar el know how 

relativo a los procesos de pulido y lijado 

en soluciones tecnológicas siempre 

más innovadoras y productivas. Esta 

sección reúne estas series de máquinas 

que desarrollan el completo proceso 

de lijado y pulido sin interrupciones 

o retoques manuales. Soluciones 

compuestas por una mesa giratoria 

indexada o instalaciones robotizadas, 

la solución tecnológica que combina 

ambos en una sola instalación es la 

que está teniendo siempre mayores 

sucesos. 
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Combinado

Célula robotizada y mesa giratória

Célula robotizada y mesa giratória
La combinación más completa y rendidora desde el punto de vista de la 
flexibilidad, del proceso y la capacidad productiva.

Una solución que está siendo muy utilizada y que resume los máximos conceptos de la Lean Manufacturing y de la 

eficiencia de producción, es la célula de trabajo compuesta por robot para el lijado y mesa giratoria para el pulido. Dos 

conceptos extremamente distantes entre si pero con una característica que los une de forma indirecta; la gestión del 

tiempo ciclo de trabajo. Esta solución se basa en el concepto de poder ocultar todo tiempo de los diferentes procesos 

en el interior del propio tiempo del ciclo máquina. El objetivo es el de alinear los tiempos del proceso de lijado, rápidos, 

con aquellos del proceso de pulido, más lentos. Cada indexado de la mesa entregará el producto lijado y pulido, o sea, 

totalmente acabado. La flexibilidad de la célula robotizada en realizar el proceso de lijado y la productividad de la mesa 

giratoria en realizar el proceso de pulido hacen de la entera célula de trabajo, la mejor solución para optimizar el proceso 

productivo. Cada simple célula robotizada será estudiada con un sistema de carga y descarga automático en relación con 

el tipo de pieza a ser tratada: sistema con doble pallet, sistema de banda transportadora, sistema con cargador vertical 

&torre, por citar algunos. Las células robotizadas podrán ser simples, dobles o triples conforme el requerimiento de 

producción del cliente.

• Alta productividad gracias a la combinación de varios robots y de la mesa giratoria en la misma célula de trabajo.

• Alta flexibilidad de proceso gracias a las unidades de lijado que pueden utilizar banda abrasiva, ruedas flap, scotch 

brite y de las unidades de pulido CNC alrededor de la mesa giratoria.

• Autonomía completa por un largo periodo de tiempo.

• Múltiples sistemas de carga y descarga.

• Facilidad de programación, gracias al auto aprendizaje.

Aplicaciones
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Combinado

Mesa giratoria indexada

Una combinación altamente productiva con reservas sobre la flexibilidad en 
la gestión del proceso y en el tratamiento de las superficies más complejas

Mesa giratoria con unidad 
de pulido CNC y de lijado CNCS

Una evolución tecnológica que une las características de la mesa giratoria 

indexada con el uso de las innovadoras y flexibles unidades de lijado CNCS 

y de pulido CNC. Esta solución se debe considerar el primer paso hacia la 

solución del Lean Manufacturing. La unión de dos procesos distintos, con 

características opuestas y sobre todo con la posibilidad de ocultar el tiempo 

ciclo, hace ¿n de este tipo de máquina, la máxima expresión en flexibilidad 

y capacidad productiva. Con esta solución, es posible realizar el proceso de 

lijado y de pulido utilizando la mesa giratoria indexada, con la ventaja de poder 

realizar un proceso completo con tiempos de ciclo ocultos

Posibilidad de montar sobre la misma unidad, tanto la banda abrasiva como el 

paño, sin tener que interrumpir el ciclo o modificar mecánicamente la propia 

unidad de trabajo.

Aplicaciones

• Posibilidad de interpolación de los ejes del porta pieza con las unidad de trabajo

• Alta productividad gracias a la mesa giratoria y a los tiempos ocultos de la carga y descarga.

• Flexibilidad de la unidad de pulido CNC y CNCS, posibilidad de lijar y pulir cualquier tipo de objeto.

• Set up de la máquina de forma rápida y certificada. Cambio de producción inmediato.

• Facilidad de programación con sistema de autoaprendizaje y sin necesidad de tener que aprender ningún 

lenguaje de programación máquina.

• Dimensionamiento de la unidad CNC modificable conforme el requerimiento del cliente (de CNC liviana a CNC 

pesada)
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Combinado

Mesa giratoria indexada

Aplicaciones

Mesa giratoria indexada con unidad de lijado CSL y pulido 
CPL

Este tipo de máquina se debe considerar como un primer nivel de automatización en el proceso de lijado y pulido con el 

auxilio de la mesa giratoria. Las unidades de trabajo a ser posicionadas alrededor de la mesa giratoria son las necesarias 

para completar cada paso del proceso de lijado y pulido y de acuerdo con el tipo de producto y la duración del ciclo de 

trabajo y disponen de diferentes características. Las características que distinguen estas máquinas son la confiabilidad, la 

simplicidad en su uso y la velocidad de trabajo.

C.O.S.M.A.P. como proyectista y constructor de instalaciones para el pulido automático de metales, de mesas giratorias, 

puede responder a cada tipo de requerimiento, garantizando al cliente, el exacto dimensionamiento y el exacto número 

de unidades de pulido necesario para el uso específico. Estas simples unidades de pulido pueden ser dotadas, conforme 

el requerimiento de varios ejes eléctricos simples o servo controlados con el fin de aumentar el rendimiento de trabajo. 

Para poder acelerar el cambio de producción, estas unidades de trabajo son predispuestas para la función de auto 

posicionamiento. El auto posicionamiento es una función que permite el posicionamiento de la unidad de trabajo en 

automático con el uso de ejes eléctricos motorizados. Esto permite imponer, modificar y guardar con el programa, en 

cualquier momento, las posiciones de cada unidad de trabajo. Esto resulta en el cambio de producción de forma rápida sin 

retoques de las posiciones de los ejes de la unidad de lijado y pulido.

• Simple uso

• Alta productividad gracias a la mesa giratoria

• Ciclo de trabajo veloz y ventajoso gracias al uso de una unidad de trabajo por cada fase del proceso.

• Con el auto posicionamiento el cambio de producción será rápido y simple.

• Constancia en la capacidad productiva.

• Larga vida útil de la máquina, gracias a los componentes mecánicos de calidad utilizados en la fabricación de las 

unidades de trabajo.

• Fácil mantenimiento.

La gestión del total proceso de lijado y pulido en una sola mesa 
giratoria.
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Instalaciones especiales

Cosmap Bespoke

COSMAP siempre se distinguió por tener la máxima 

flexibilidad y cuidado con que se acercó a cualquier tipo 

de reto che se le presentó en el mundo del tratamiento 

superficial de los metales y no metales.

El estudio detallado del proceso de pulido o de lijado 

manual y/o automático y una fuerte inclinación a la mejor 

procura tecnológica mecánica y electrónica ha dado vida 

a importantes desarrollos y soluciones. En el curso de 

los últimos 30 años de historia empresarial se procuró 

enriquecer el bagaje de experiencia sea del punto de vista 

del proceso como de las soluciones tecnológicas, tratando 

siempre el perfeccionamiento y la combinación de ambos.

Aplicaciones

• Búsqueda de las soluciones económica y productiva más favorable al cliente.

• Abertura mental para cualquier tipo de aplicación y proceso.

• Máxima disponibilidad en el acompañamiento al cliente en la procura de la solución ideal.

• Continuas pruebas y verificaciones para aprender lo más posible sobre el proceso.

Escuchar las solicitaciones del cliente y ponerse al servicio, proponiendo toda la 
experiencia acumulada con el soporte de las últimas tecnologías en el sector.
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Soluciones complementares COSMAP.

Detalles constructivos importantes

El know how acumulado en años y la continua búsqueda dentro del sector de la mecánica y de la automatización ha 

llevado a C.O.S.M.A.P. a desarrollar siempre nuevas técnicas constructivas tales como:

• Estructura mecánica de precisión y de soporte exenta de soldaduras. El acoplamiento mecánico entre piezas se realiza 

solamente con tornillos, tomando ventaja de la materia prima de calidad en duración y robustez. 

• El movimiento de giro de la mesa se realiza con un divisor mecánico sin juego y de absoluta confiabilidad y precisión. 

• Los ejes lineares se componen por bujes y son cubierto y protegidos para que los componentes mecánicos no se 

contaminen con la suciedad producto del propio trabajo de la máquina.

• Los movimientos de los mandriles son totalmente independientes y controlados cada uno por programa.

• La automatización es confiada a una marca de primera calidad en el sector electrotécnico y electrónico.

Todas nuestras maquinas son entregadas con cabina de protección fonoabsorbentes, con puertas de acceso, ventanas 

de inspección y señaladores de emergencias eléctricos. Los paneles pueden tener diferente capacidad de resistencia al 

fuego, y la cabina tiene predisposición por el sistema de aspiración. 

Por cada producto es estudiado y realizado un sistema de bloqueo de precisión. Entre las diferentes tipologías de porta 

piezas, hay: pinza elástica, pinza paralela, pinza a sectores, bloqueo con vacío, sistema con plano magnético.

Cabinas fonoabsorbentes según normativas CE

C.O.S.M.A.P. como proyectista, constructor e instalador he desarrollado con 
el correr del tiempo, soluciones técnicas complementares a las máquinas, en 
respuesta a las más variables exigencias y necesidades del sector.

Proyecto y realización porta piezas
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Soluciones complementares COSMAP.

Detalles constructivos importantes

Predisposición de las maquinas, proyecto y realización de sistemas de carga y descarga automáticos para mesas 

giratorias y células robotizadas. 

Sistema de carga y descarga automático

Desarrollo interno del software para la utilización de las máquinas de pulido y de esmerilado. Equipo de programación y 

asistencia disponible y experto para cursos de utilización, programación y mantenimiento de las máquinas. 

Software de programación 

C.O.S.M.A.P. come empresa que proyecta y realiza sus máquinas, estudia sobre todo soluciones específicas para el 

cliente. La estructura de la mesa giratoria es proyectada según la tipología de proceso y de producto, la estructura de 

la base es en acero soldado y reforzado.   En la base hay todos los mecanismos de movimiento como la mesa giratoria 

y los mandriles. La mesa giratoria es suportada por un dispositivo de indexación mecánico con estaciones múltiples de 

precisión y de alto rendimiento.  El movimiento de rotación de la mesa es efectuado con un motor de engranaje con 

embrague al fin de prevenir sobrecargas por factores externos.  

Conjunto base y mesa giratoria – mesa giratoria indexada 

Mesa giratoria indexada con mandril 
vertical, posibilidad de rotación en 
continuo y de posicionamiento según 
programa. 

Mesa giratoria indexada con doble eje 
controlado por cada estación. 

Mesa giratoria indexada con mandril 
horizontal, accionable en rotación con-
tinua variable. Porta piezas con siste-
ma a vacío. 
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Notes

Pulido
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