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pulitura e lucidatura delle superfici
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Macchine automatiche per la smerigliatura, pulitura

e lucidatura delle superfici

Nata a Padova alla fine degli anni ‘70, C.0.S.M.A.P. s.r.l.
produce macchine automatiche per la smerigliatura,
pulitura e lucidatura delle superifici metalliche.

Sviluppata su un’idea aziendale concreta e solida, in essa
confluiscono oltre 35 anni di esperienze lavorative nel
settore specifico del trattamento delle superfici metalliche.
Il know-how tecnologico accumulato e la costante ricerca
delle migliori soluzioni per e con il cliente confermano la
leadership di C.0.S.M.A.P. nel mercato mondiale.

Questo approccio ha fatto si, che anche mercati
esteri, alcuni di questi molto distanti, si affidino
totalmente alle soluzioni proposte da C.0.S.M.A.P.

Si possono vantare collaborazioni durature e consolidate,
motivate da ampie forniture (in alcuni casi quantificabili in
numeri superiori @ 30 macchinari), con un gran numero di
clienti dislocati in diverse parti del mondo.

LONGLIFE FAIR
PRODUCTS INVESTMEN T

QUALITY

ARCHIEVE TARGETED
PRODUCTION

LOW PRODUCTION COST
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C.O.S.M.A.P.srl

Sviluppata su una idea aziendale concreta e solida, in
essa confluiscono oltre 30 anni di esperienze lavorative
settore specifico del trattamento delle
superficie metalliche.

Il know-how tecnologico accumulato e la costante ricerca
delle migliori soluzioni per e con il cliente confermano la
leadership di C.0.S.M.A.P. nel mercato mondiale.

riguardo il

Mission

Creare con l'utilizzo delle piu alte tecnlogie, macchine
per la pulitura e smerigliatura, con le quali ottenere una
sempre piu alta e costante qualita, di fronte ad una forte
richiesta di produttivita anche per particolari pezzi dove
prima solo I'operatore manuale poteva arrivare con una
grossa spesa di tempo e forza.

Il vantaggio competitivo

Vision
Giungere nel piu breve tempo possibile ad essere i
referenti mondiali dei sistemi di pulitura e smerigliatura
rispondendo alle nuove esigenze del cliente con un sempre
piu alto livello tecnologico. Automatizzare il processo di
pulitura, sviluppando e utilizzando nuove tecnologie, per
noi significainnanzitutto incentivare 'operatore dei nostri
impianti a sentirsi un tecnico, con una forte stima verso
di se e il suo lavoro, e un professionista, sempre pronto e
abile nel gestire strumentazioni di alto livello.

La costante ricerca dell'innovazione tecnologica da implementare nelle gia rivoluzionarie soluzioni che C.O.S.M.A.P.

fornisce alla propria clientela. Locchio puntato al futuro, nel campo del trattamento delle superfici metalliche ha portato

I'azienda alla ricerca di sempre piu elevate prestazioni qualitative dei propri prodotti.

Lesclusivita con cui C.O.S.M.A.P. segue la sua clientela dal momento di conoscere le sue necessita e andando ben oltre
la semplice soluzione dei problemi sottoposti. C.0.S.M.A.P. e definita dai suoi clienti come un amico in cui avere fiducia.
| clienti riconoscono l'affidabilita dei processi produttivi consigliati e I'alto grado di efficienza dei macchinari forniti.




APPLICAZIONE SMERIGLIATURA PULITURA COMBINATO
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Pulitura

La produzione di macchine automatiche
per la pulitura, lucidatura e satinatura
dei metallie non solo é sin dagliinizi stato
il settore applicativo piu importante per
'azienda. Essenzialmente composte da
tavole rotanti a scatti oppure tavole
rotanti in continuo possono essere
attrezzate con unita di pulitura con
diversi gradi di complessita, flessibilita
e gestione del processo. All'interno
di questa sezione troverete le nostre
soluzioneconfigurateconcaratteristiche
distintive e personalizzanti necessarie
adaffrontareciascunambitoapplicativo
in maniera innovativa e concorrenziale.




Pulitura

Tavole rotanti a scattli

Unita di pulitura mod. C.N.C.

Un’evoluzione tecnologica nel settore della pulitura automatica
dei metalli con sistema a tavola rotante

Un'evoluzione tecnologica, di cui COSM.AP. srl vanta
lintera progettazione e costruzione, nel settore della
pulitura automatica dei metalli con sistema a tavola rotante
sono le innovative unita di pulitura modello CNC.

Fornite di N°5 assi elettrici (rotativi e lineari) e abbinate
alla tavola rotante fornita anch’essa di ulteriori N°2 assi
elettrici, le unita di pulitura mod. CNC sono dotate di
un’altissima flessibilita nei movimenti.

Questa elevata capacita di spostamento combinata
con la possibilita di movimento del mandrino della
tavolar rotante permette I'avvicinamento dell’'utensile
(spazzola) su qualsiasi tipo di prodotto anche costituito
dacomplesse geometrie difficilmente trattabili anche per
un operatore manuale.
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Pulitura

Tavole rotanti a scattli

Un’evoluzione tecnologica che unisce le caratteristiche della tavola rotante
a scatti con l'utilizzo di innovative e flessibili unita di pulitura multi-asse
denominate CNC.

Questa nuova soluzione ha l'obiettivo di rendere accessibili alla pulitura
zone del pezzo che con una normale unita sarebbe difficoltoso raggiungere;
la completezza e il gran numero di operazione che si possono compiere con
questa tipologia di unita di pulitura, portano ad un facile paragone con le
possibilita di movimento di un robot.

Il gruppo mandrino portapezzo, pud integrare movimenti di rotazione e
ribaltamento del pezzo che possono essereinterpolatitraloro etrai movimenti
delle unita di pulitura. I movimenti di ogni singola unita di pulitura, sono gestiti
da 5 assi controllati. Pertanto in ogni stazione di lavoro sommando i 2 assi della
tavola ai 5 dell’unita si ottengono 7 assi controllati ed interposti fra loro.
Lunita di pulitura CNC ha rivoluzionato il modo di concepire la pulitura in
relazione all'utilizzo delle tavole rotanti. Con l'unitd CNC non esiste piu la
necessita di dimensionare le tavole rotanti con un numero di unita di pulitura
statiche quante sono le operazioni del ciclo di pulitura del prodotto.

Grazie all'interpolazione degli assi elettrici di cui € fornita, 'unita di pulitura
CNC si contraddistingue per la possibilita di eseguire elevate sequenze di movimenti e di eseguire quindi un ciclo di
lavorazione articolato senza interruzioni e senza modifiche e aggiustamenti manuali da parte dell'operatore.

Tavola rotante a n°5 stazioni e dotata di N°4 unita CNC.
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Pulitura

Paragonabile ad un robot

antropomorfo
La completezza e il gran numero di operazione che si

possono far compiere all’'unita di pulitura CNC, portano

ad un facile paragone con le possibilita di movimento di

un robot antropomorfo, con I'importante differenza dal
punto di vista della produttivita/costo dei due impianti in
questione.

Nel caso di una tavola rotante dotata di unita di pulitura
CNC il tempo ciclo per ogni singolo pezzo lavorato
verra mascherato, cioé corrispondera al tempo ciclo

dell'unita di lavoro mentre il tempo ciclo totale di una

isola robotizzata sara la somma di tempi per ogni singola
ASSE R operazione svolta sul pezzo.

ASSE M Facilita di programmazione con il
qp) sistema di auto-apprendimento

—J + Da notare inoltre ¢ la facilita di programmazione con la
|| "

quale impostare il ciclo di lavoro dell'unita CNC.
Grazie al sistema di autoapprendimento creare

il ciclo di lavoro per ogni unita CNC sara rapido e
immediato dal punto di vista dell’apprendimento.

Loperatore non dovra apprendere nessun linguaggio

di programmazione ma dovra soltanto impostare

CABMA DI CAMALBLL AEREA

IW ~FoRTATAM | sequenzialmente in una tabella la tipologia di movimento

da far fare all'unita impostando i valori geometrici o
manualmente o con il tasto di autoapprendimento.

Posizionamento macchina rapido

Il Set up della macchina sara estremamente rapido
grazie all'auto-posizionamento dell’'unita ogni qualvolta
verra richiamato un programma di lavoro. Il computer
industriale che rende possibile [linterfaccia tra
I'operatore e il PLC puo ospitare un grandissimo numero
. : di programmi salvati. Ogni qualvolta si intendera
STAZUME DN . cambiare la produzione bastera richiamare il programma

CARCO-SCARCD

precedentemente elaborato e la macchina si portera in
] posizione pronta a lavorare in pochi secondi.

QUADRD
ELETTRICO |
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Pulitura

Tavole rotanti a scattli

Caratteristiche tecniche

Lunita CNC e disponibili in tre versioni. Ogni versione mantiene le articolazione di movimento come descritte
precedentemente, ma con dimensionamento delle corse degl’assi e una portata di utensile diversa. Di seguito sono
descritte in maniera approssimativa le caratteristiche tecniche che contraddistinguo le tre versioni dell’unita:

DETTAGLICOSTRUTTUTIVI UNITA CNC LEGGERA UNITA CNC MEDIA UNITA CNC PESANTE

Slitta verticale (Asse W) corsa 750 mm corsa 950 mm corsa 1100 mm
Slitta di base longitudinale (Asse X) Corsa 400 mm Corsa 550 mm Corsa 750 mm

Slitta di base trasversale (Asse Y) corsa 400 mm corsa 500 mm corsa 600 mm

Slitta di recupero (Asse U) corsa 130 mm corsa 220 mm corsa 280 mm
ansgsgl%di rotazione sul piano verticale 140° 140° 140°

Potenza motore rotazione spazzola HP 5,5 /HP 7,5 (max) HP 7,5 / HP 10 (max) HP 10 / HP 12,5 (max)
Velocita rotazione spazzola da 500 a 2400 giri/min s.s.  da 500 a 2200 giri/min s.s.  da 500 a 2000 giri/min s.s.
Dimensione massima spazzola @ max 400 x 80 mm @ max 500/600 x 100 mm @ max 600 x 150 mm

| dati inseriti in tabella sono da considerarsi puramente indicativi e non vincolanti.

Alta produttivita grazie alla tavola rotante e ai tempi mascherati di carico scarico

Flessibilita della unita di pulitura CNC, possibilita di lucidare qualsiasi tipo di oggetto anche con forme complesse

Set-up macchina rapido e certificato, quindi cambio produzione immediato

Facilita di programmazione con sistema di auto-apprendimento e senza dover imparare nessun linguaggio
di programmazione macchina.

Dimensionamento delle unita CNC modificabile a seconda della richiesta del cliente (da CNC mini a CNC pesante).

Applicazioni

v ® 0800
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Pulitura

Tavole rotanti a scatti TR+CNC2

Tavola rotante a scatti con unita di pulitura CNC2

La soluzione ideale per poter automatizzare un intero processo di pulitura a
piu fasi con una sola unita di lavoro.

Lunitadipulitura CNC2 con doppia spazzola affiancata € un ulteriore passo avanti
nellosviluppo e innovazione dellaormai consolidata e confermataunitadipulitura
CNC. Lunione tra le caratteristiche della tavola rotante a scatti con I'utilizzo di
innovative e flessibili unita di pulitura multi-asse denominate CNC2 permette di
ridurre ulteriormente la dimensione e il costo della macchina sfruttando una solo
unita per piu fasi di processo.

Ideale per le lavorazioni di piccoli lotti, le unita a doppia spazzola affiancata CNC2
si contraddistinguono per la loro estrema flessibilita e per il loro costo contenuto
rispetto al processo da svolgere. | movimenti di ogni singola unita di pulitura, sono
gestiti da 7 assi controllati con i quali si possono controllare due gruppi di pulitura
differenti. Il gruppo mandrino portapezzo, puo integrare movimenti di rotazione
e ribaltamento del pezzo che possono essere interpolati tra loro e tra i movimenti
delle unita di pulitura. Pertanto in ogni stazione di lavoro sommando i 2 assi della
tavola ai 7 dell’'unita si ottengono 9 assi controllati ed interposti fra loro.

Costo contenuto

Ilcostosararidotto perché sipotraacquistare unacolonnaconle stesse effettive
potenzialita di due. La colonna potra affrontare lavorazioni complete di pulitura
e ravvivatura per i piu diversi lotti senza avere un abbassamento della qualita
finale e limitando il numero di portapezzi, velocizzando il set up della macchina.

= Estrema flessibilita anche per gestire processi con piu fasi di lavoro

= Costo contenuto in relazione al processo da svolgere

= Costo contenuto dei portapezzi e I'attrezzatura della tavola rotante

e Flessibilita dellaunitadipulitura CNC, possibilita dilucidare qualsiasi tipo di oggetto anche con forme complesse
e Set-up macchina rapido e certificato

= cambio produzione ancora piu rapido grazie al ridotto numero di portapezzi.

e Facilita di programmazione con sistema di auto-apprendimento e senza dover imparare nessun linguaggio di
programmazione macchina.

= Dimensionamento delle unita CNC2 modificabile a seconda della richiesta del cliente.

gCOSMAP
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Pulitura
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Tavole rotanti a scatti

Tavola rotante a scatti con unita di pulitura CPL

Alla base dell'automatizzazione del processo di pulitura con l'ausilio
della tavola rotante.

Questa tipologia di macchina &€ da considerarsi come un primo livello di
automatizzazione del processo di pulitura con l'ausilio della tavola rotante.
Le unita di lavoro da posizionare intorno alla tavola rotante sono necessarie
a completare ogni passo del processo di pulitura e a seconda della tipologia
di prodotto e a seconda della durata del ciclo di lavoro dispongono di diverse
caratteristiche. Le caratteristiche che contraddistinguono queste macchine sono
I'affidabilita, la semplicita di utilizzo e la velocita di lavorazione.

COSMAP come progettista e costruttore di impianti di pulitura automatica dei
metalli strutturati a tavola rontate, pud rispondere ad ogni tipo di richiesta,
garantendo al cliente I'esatto dimensionamento e I'esatto numero di unita di

pulitura necessario allo specifico uso. Queste semplici unita di pulitura possono
essere dotate a seconda delle richieste anche di pit assi elettrici semplici o servo-
controllati al fine di aumentare le prestazioni di lavoro. Per poter velocizzare il
cambio di produzione questo unita di lavoro sono predisposte per la funzione di
auto-posizionamento. Lauto-posizionamento € una funzione che rende possibile
il posizionamento delle unita di lavoro in automatico attraverso I'utilizzo di asse
elettrici motorizzati.

Questo permette di impostare, modificare e salvare da programma in qualisiasi

momento la posizione di ogni unita di lavoro. La risultanto sara il cambio di
produzione rapido senza ritocchi della posizione degl’assi dell’'unita di pulitura.

e Semplicita di utilizzo

e Alta produttivita grazie alla tavola rotante e ai tempi mascherati di carico scarico

e Ciclodilavoro molto rapido e vantaggioso grazie all’utilizzo di una unita di lavoro per ogni fase del processo
e Con l'auto-posizionamento il cambio produzione sara rapido e semplice

e Costanza nella capacita produttiva

e Lungaduratadella macchina, grazie alla macchina di precisione di qualita che compone le unita di lavoro

e Facile manutenzione

Applicazioni
- /¢ ﬁ—‘ Ar
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Pulitura

Tavole rotanti a scatti TR+CPDO

Tavola rotante a scatti con unita di pulitura CPDO

La soluzione per raggiungere alte produttivita unendo la tavola rotante e
le unita con doppia spazzola contrapposta

Questa soluzione unisce alle caratteristiche della tavola
rotante a scatti anche la possibilita di utilizzare unita di pulitura
attrezzate con doppia spazzola contrapposta. Le spazzole sono
provviste di movimenti di avanzamento e oscillazione, gestiti da
assi controllati, con corse e velocita programmabili. | portapezzi
montatiin questa tavola, hanno caratteristiche che consentono
la pulitura totale del pezzo per affondamento, utilizzando
le unita a doppia spazzola contrapposta. Limpiego quindi di

questa tipologia di tavola risulta estremamente vantaggioso
per la pulitura e spazzolatura di tubi rotondi, diritti o piegati,
utilizzati frequentemente nel campo della rubinetteria come
ad esempio le canne da cucina.

Alta produttivita grazie alla tavola rotante e ai tempi mascherati di carico scarico

Ciclo di lavoro molto rapido e vantaggioso grazie all'utilizzo di due spazzole contemporaneamente

Set-up macchina rapido e certificato grazie al sistema di auto-posizionamento

Facilita di programmazione con sistema di auto-apprendimento e senza dover imparare nessun linguaggio di
programmazione macchina.

= Dimensionamento delle unita CPDO modificabile a seconda della richiesta del cliente.

Applicazioni

' e oo AN
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Pulitura

Tavole rotanti a scatti TR+CNCL

Tavola rotante a scatti con unita di pulitura CNCL
per lavelli e vasche varie

Le soluzioni ideali per il trattamento superficiale di pulitura e
spazzolatura dei lavelli e dei prodotti affini.

Ultimo sviluppo tecnologico nella costruzione delle unita di spazzolatura
per lavelli. Mantenendo la flessibilita dell’'unita di pulitura CNC, l'unita di
spazzolatura CNCL puo disporre della possibilita di lavorare con singolo
braccio o con doppiabraccio con controllo della pressione di lavoro pneumatico
tramite software di programmazione.

Queste speciali unita possono lavorare singolarmente o abbinate ad un bancale
oppure intorno ad una tavola rotante. Il mandrino portapezzo potra essere

fisso 0 mosso a sua volta da uno o due assi controllati e interpolabili con gli assi
dell’'unita di pulitura.

Possibilitadisostituirel'alberodel gruppopulitoreconunaspeciale attrezzature
che permette di lucidare anche vasche con spigolo raggiato compreso tra 25
mm e 15 mm. Possibilita di lucidare vasche non lineari e con forme complesse.

= Possibilita di spazzolare vasche con angolo raggiato compreso tra 25 mme 15 mm.

= Alta produttivita grazie alla tavola rotante e ai tempi mascherati di carico scarico

= Flessibilita della unita di pulitura CNC, possibilita di lucidare qualsiasi tipo di lavello anche con forme complesse
= Possibilita di interpolazione degl’assi del portapezzo e dell’unita CNCL.

= Set-up macchina rapido e certificato, quindi cambio produzione immediato

e Facilita di programmazione con sistema di auto-apprendimento e senza dover imparare nessun linguaggio di
programmazione macchina.

= Dimensionamento delle unita CNC modificabile a seconda della richiesta del cliente (da CNC mini a CNC pesante).

Applicazioni
S 4
4
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Pulitura

Tavole rotanti a scattli

Tavola rotante a scatti con unita di pulitura CNCR

Lo sviluppo tecnologico dell'unita CNC per poter trattare tutte le superfici,
soprattutto quelle piane senza stirare le imperfezioni del materiale grezzo.

Lunita di pulitura CNCR € nata da un ulteriore sviluppo
tecnologico della ormai consolidata unita di pulitura CNC.
Lobiettivo che ha spinto lo sviluppo di questa nuova tecnologia
e il miglioramento del processo di lucidatura delle superfici
piane, mantenendo sempre laflessibilita delle unita multi-asse
servo controllate CNC.

Sulle superfici piane i difetti (pinholes) sono facilmente
riscontrabili dopo il processo di spazzolatura. Per evitare
di stirare i difetti e quindi renderli ancora piu visibili, si &
applicato un ulteriore asse controllato rotativo per dare al
gruppo pulitore anche la possibilita di ruotare in maniera
orbitale rispetto al piano da pulire. In questo modo i difetti
verranno mascherati perché appiatti e resi uniformiconil resto
della superfici. In questo modo oggetti con superfici piane di
dimensioni anche importanti possono essere spazzolate e
lucidate in macchine a tavola rotante.

Movimento orbitale del gruppo pulitore in corrispondenza della superficie piana del pezzo.

Possibilita di spazzolare piu superfici piane di uno stesso oggetto mantenendo uno standard qualitativo alto e
senza necessita di macchine a bancale.

Alta produttivita grazie alla tavola rotante e ai tempi mascherati di carico scarico

Flessibilita della unita di pulitura CNC, possibilita di lucidare qualsiasi tipo di lavello anche con forme complesse

= Set-up macchina rapido e certificato, quindi cambio produzione immediato

Facilita di programmazione con sistema di auto-apprendimento e senza dover imparare nessun linguaggio di
programmazione macchina.

Applicazioni
b A
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Pulitura

Tavole In continuo TRC+CPL

Tavola rotante in continuo con unita di pulitura CPL

Il prodotto storicamente piu diffuso e piu produttivo nel campo della pulitura,
costantemente aggiornato alle nuove richieste del settore e con le nuove
tecnologie.

Unatradizionale soluzione tecnologica che basalasua alta capacita produttiva
sull'utilizzo della rotazione in continuo della tavola e dei sui portapezzi. La
possibilita di montare un numero elevato di mandrini, rende questa tipologia
dimacchina altamente produttiva e difacile impiego soprattutto se la tipologia
di pezzi da trattare risultano avere forme geometriche semplice e lineari. Le
unita di pulitura da posizionare intorno alla tavola possono essere pit 0 meno
complesse e flessibili; possono essere dotate aseconda dellerichieste anche di
piu assi elettrici semplici o servo-controllati al fine di aumentare le prestazioni
di lavoro. Per poter velocizzare il cambio di produzione questo unita di lavoro
sono predisposte per la funzione di auto-posizionamento.

Per la pulitura e lucidatura di pezzi in particolari processi & possibile montare
direttamente sulla tavola rotante delle contropunte con registrazione
manuale intercambiabili di stazione. Inoltre € possibile I'inserimento di una
ulteriore unita di pulitura leggera, posizionata al centro della tavola rotante.
Lauto-posizionamento € una funzione che rende possibile il posizionamento
delle unita di lavoro in automatico attraverso l'utilizzo di asse elettrici
motorizzati. Questo permette di impostare, modificare e salvare da
programma in qualisiasi momento la posizione di ogni unita di lavoro. La
risultanto sara il cambio di produzione rapido senza ritocchi della posizione

degl'assi dell'unita di pulitura.

= Movimento orbitale del gruppo pulitore in corrispondenza della superficie piana del pezzo.

= Possibilita di spazzolare piu superfici piane di uno stesso oggetto mantenendo uno standard qualitativo alto e
senza necessita di macchine a bancale.

= Alta produttivita grazie alla tavola rotante e ai tempi mascherati di carico scarico
= Flessibilita della unita di pulitura CNC, possibilita di lucidare qualsiasi tipo di lavello anche con forme complesse
= Set-up macchina rapido e certificato, quindi cambio produzione immediato

e Facilita di programmazione con sistema di auto-apprendimento e senza dover imparare nessun linguaggio di
programmazione macchina.

Applicazioni
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Pulitura

Bancali

Bancale mobile o banco fisso con unita di pulitura BM

Tipicamente la soluzione piu semplice e proficua nel settore della pulitura dei
metalli, mantenendo comunque l'idea di renderla sempre piu performante e
allavanguardia nel settore.

La soluzione a bancale mobile o con banco fisso pud essere associata a qualsiasi tipo di
unita di pulitura, dalla piu semplice con la quale lavorare linearmente sul pezzo a quella
pit complessa usufruendo delle unita di pulitura mod. CNC. Anche per questa tipologia
di macchina & molto importante trovare il metodo per cui il carico/scarico dei pezzi
da pulire avvenga in tempo mascherato, ovvero durante la lavorazione in parallelo di
altrettanti pezzi.

La soluzione del banco fisso & da intendersi con la possibilita che il mandrino/portapezzo
rimanga fermo e statico mentre I'unita si muove in una diversa stazione di lavoro oppure
il contrario. Lunita di pulitura puo avere dal semplice asse che in automatico percepisce
la pressione dilavoro e quindi adatta la posizione della spazzola in relazione al profilo del
pezzo che si sta lavorando oppure fino a nove assi interpolabili tra loro e con gli assi del
mandrino portapezzo.

Alle unita di lavoro multi-asse pud essere associato anche il magazzino utensili
automatico che permette di utilizzare una solo unita ma con la possibilita di cambiare
fino ad un massimo di dieci utensili per eseguire un processo interamente senza la

necessita di cambiare macchine o di aumentare il numero di unita.

* Semplicita di utilizzo

= Tempi mascherati di carico scarico

e Possibilita di avere una unica unita di pulitura multi-asse con magazzino portautensile automatico per completare
un intero processo .

e Con l'auto-posizionamento il cambio produzione sara rapido e semplice

= Facile manutenzione

« Possibilita di spazzolare pit superfici piane di uno stesso oggetto mantenendo uno standard qualitativo alto
= Flessibilita della unita di pulitura CNC

= Set-up macchina rapido e certificato, quindi cambio produzione immediato

e Facilita di programmazione con sistema di auto-apprendimento e senza dover imparare nessun linguaggio di
programmazione macchina.

Applicazioni
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Smerigliatura

Le diverse soluzioni tecnologiche
che COSMAP propone per
l'automatizzazione del processo di
smerigliatura, sbavatura e satinatura,
si basano sull'utilizzo dell'alta efficienza
produttiva che puo dare la tavola
rotante con unita piu 0 meno complesse
e/o la massima flessibilita delle isole
robotizzate. L’'applicazione di una di
queste due tipologie d'impianto prese
singolarmente oppure accoppiate puo
risultare determinante nel creare un
impianto ad alto livello produttivo,
flessibile e di facile utilizzo. All'interno
di guesta sezione troverete le nostre
soluzioneconfigurateconcaratteristiche
distintive e personalizzabili necessarie
adaffrontareciascunambitoapplicativo
In maniera innovativa e concorrenziale.




Smerigliatura

Isola robotizzata

Isola robotizzata IR

La soluzione piu flessibile per poter affrontare operazioni di smerigliatura
complesse e delicate, con I'obiettivo di renderle sempre piu performanti dal
punto di vista della produttivita.

Le isole robotizzate si distinguono per la loro estrema flessibilita nell’affrontare il processo di smerigliatura. Grazie alle
speciali unita di smerigliatura & possibile modificare in qualsiasi momento I'utensile necessario al processo passando per
esempio dall'utilizzo dei semplici nastri abrasivi alle ruote lamellari piuttosto che alla ruota di scotch-brite. Ogni unita
inoltre € provvista di un asse controllato che permette di ruotare I'intero gruppo di smerigliatura in un angolo compreso
tra 0° e 180° con il proposito di facilitare e velocizzare il processo di smerigliatura aiutando il robot quando deve lavorare
superfici complesse e coperte dall'ingombro del suo stesso polso. Ogni unita inoltre € montata su una slitta lineare ad asse
controllato, usata per lagestione della pressione dilavoro e nel recupero del consumo dell’'utensile nel caso si utilizzino ruote
lamellari e/o nel riposizionamento delle unita quando il programma lo richiede. In questo modo i programmi sviluppati con
il robot non devono essere ritoccati in quanto la stessa unita di smerigliatura potra avanzare o indietreggiare agevolando e
semplificando la lavorazione dei pezzi e migliorando la versatilita dell'intero impianto. Ogni isola robotizzata sara studiata
con un sistema di carico/scarico automatico in relazione alla tipologia di pezzo da trattare: sistema a doppio palle, sistema a
nastro trasportatore, sistema a caricatore verticale/tamburo, per citarne alcuni. Le nostre isole robotizzate possono essere

singole, doppie e triple a seconda della richiesta di produttivita del cliente.

= Alta produttivita grazie alla combinazione di pit robot sulla stessa isola di lavoro

= Alta Flessibilita di processo grazie alle unita di smerigliatura che possono utilizzare nastro abrasivo, ruote
lamellari, scotch-brite.

= AltaFlessibilita e velocita di movimento grazie ai due assi di cui € fornita l'unita di smerigliatura.
= Molteplici sistemi di carico/scarico

= Facilita di programmazione con sistema di auto-apprendimento

Applicazioni
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Smerigliatura

Tavole rotanti a scattli

Tavola rotante a scatti con unita di smerigliatura CSL

Alla base dellautomatizzazione del processo di smerigliatura con l'ausilio della
tavola rotante

Questatipologia di macchina € da considerarsi come un primo livello
di automatizzazione del processo di smerigliatura con l'ausilio della
tavola rotante. Le unita di lavoro da posizionare intorno alla tavola
rotante sono necessarie a completare ogni passo del processo di
smerigliatura e a seconda della tipologia di prodotto e a seconda
della duratadel ciclo di lavoro dispongono di diverse caratteristiche.
Le caratteristiche che contraddistinguono queste macchine sono
I'affidabilita, la semplicita di utilizzo e la velocita di lavorazione.
COSMAP come progettista e costruttore di impianti di smerigliatura
automaticadei metalli strutturati a tavolarotante, puo rispondere ad
ognitipodirichiesta,garantendo al cliente 'esatto dimensionamento
e I'esatto numero di unita di smerigliatura necessario allo specifico
uso. Queste semplici unita di smerigliatura possono essere dotate
a seconda delle richieste anche di piu assi elettrici semplici o servo-
controllati al fine di aumentare le prestazioni di lavoro. Per poter
velocizzare il cambio di produzione questo unita di lavoro sono
predisposte per la funzione di auto-posizionamento.
Lauto-posizionamento & una funzione che rende possibile il
posizionamento delle unita di lavoro in automatico attraverso
I'utilizzo di asse elettrici motorizzati. Questo permette di impostare,
modificare e salvare da programma in qualisiasi momento la
posizione di ogni unita di lavoro. La risultanto sara il cambio di
produzione rapido senza ritocchi della posizione degl’assi dell’'unita
di pulitura.

= Semplicita di utilizzo

= Alta produttivita grazie alla tavola rotante e ai tempi mascherati di carico scarico

« Ciclodi lavoro molto rapido e vantaggioso grazie all’utilizzo di una unita di lavoro per ogni fase del processo
e Con l'auto-posizionamento il cambio produzione sara rapido e semplice

= Costanza nella capacita produttiva

= Lunga durata della macchina, grazie alla macchina di precisione di qualita che compone le unita di lavoro

@O@ L JcIa\
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e Facile manutenzione

Applicazioni




Smerigliatura

Tavole rotanti a scatti TR+CNCS

Tavola rotante a scatti con unita di smerigliatura CNCS

La soluzione ideale per poter automatizzare un intero processo di
smerigliatura a piu fasi con una sola unita di lavoro.

Un'evoluzione tecnologica che unisce le caratteristiche della tavola rotante a scatti con l'utilizzo di innovative e
flessibili unita di smerigliatura multi-asse denominate CNCS. Con questa soluzione € possibile eseguire il processo
di smerigliatura utilizzando la tavola rotante a scatti, con il vantaggio di poter eseguire un processo complesso con
tempi ciclo mascherati. Questa nuova soluzione ha l'obiettivo di rendere accessibili alla tura zone del pezzo che con una
normale unita sarebbe difficoltoso raggiungere; la completezza e il gran numero di operazione che si possono compiere
con questa tipologia di unita di smerigliatura, portano ad un facile paragone con le possibilita di movimento di un robot.

Il gruppo mandrino portapezzo, pud integrare movimenti di rotazione e ribaltamento del pezzo che possono essere
interpolati tra loro e trai movimenti delle unita di pulitura. | movimenti di ogni singola unita di pulitura, sono gestitida 5
assi controllati con un ulteriore molleggio pneumatico controllato della ruota di contatto . Pertanto in ogni stazione di
lavoro sommando i 2 assi della tavola ai 5 dell’'unita si ottengono 7 assi controllati ed interposti fra loro.

Alta produttivita grazie alla tavola rotante e ai tempi mascherati di carico scarico

Flessibilita della unita di pulitura CNC, possibilita di lucidare qualsiasi tipo di oggetto anche con forme complesse

Set-up macchina rapido e certificato, quindi cambio produzione immediato

Facilita di programmazione con sistema di auto-apprendimento e senza dover imparare nessun linguaggio di
programmazione macchina.

« Dimensionamento delle unita CNC modificabile a seconda della richiesta del cliente (da CNC mini a CNC pesante).
Applicazioni

A L LN

%COSMAP 21

www.cosmapstlit

g
1 A
A




Smerigliatura

Tavole rotanti a scattli

RAD/REC |

Tavola rotante a scatti con unita di smerigliatura
CNC —RAD/REC per lavelli e vasche varie

Le soluzioni ideali per il trattamento superficiale di smerigliatura e
satinatura dei lavelli e dei prodotti affini.

Ultimo sviluppo tecnologico nellacostruzione delle unitadi smerigliatura per lavelli.
Mantenendo la flessibilita dell’'unita di lavoro CNC, 'unita di smerigliatura CNC-
RAD, CNC-REC pud disporre della possibilita di lavorare con unita di smerigliatura
singola o doppia attrezzate con: controllo della pressione di lavoro pneumatico
tramite software di programmazione centraggio automatico della ruota di contatto
per definire 'angolo di smusso possibilita di ulteriore asse rotativo per I'inclinazione
della unita di smerigliatura, nel caso della CNC-REC. Queste speciali unita possono
lavorare singolarmente o abbinate ad un bancale oppure intorno ad una tavola
rotante. Il mandrino portapezzo potra essere fisso 0 mosso a sua volta da uno o

due assi controllati e interpolabili con gli assi dell’'unita di smerigliatura. Possibilita
di avere sullo stesso braccio portante la ruota di contatto anche I'applicazione di
una ruota di scotch-brite. Possibilita di smerigliare vasche con raggio dell'angolo a
90° oppure superiore ai 20 mm. Possibilita di smerigliare e satinare anche angolo
interno vasca raggiato 8 - 10 mm con speciale attrezzatura a tendinastro. Lunita
di lavoro CNC-RAD ¢ indicata per la smerigliatura di lavelli con angolo con raggi
superiori ai 20 mm. Lunita di lavoro CNC-REC ¢ indicata per la smerigliatura di

lavelli con angolo a spigolo vivo 90°,

= Possibilita di smerigliare vasche con angolo raggiato superiore a 20 mm

= Possibilita di smerigliare vasche con angolo a 90° spigolo vivo

e Possibilita di smerigliare e satinare internamente vasche con angolo raggiato compre tra 8 - 10 mm

= Alta produttivita grazie alla tavola rotante e ai tempi mascherati di carico scarico

= Flessibilita dellaunitadilavoro CNC, possibilita di smerigliare qualsiasi tipo dilavello anche con forme complesse
= Possibilita di interpolazione degl’assi del portapezzo e dell’'unita di lavoro.

= Set-up macchina rapido e certificato, quindi cambio produzione immediato

= Facilita di programmazione con sistema di auto-apprendimento e senza dover imparare nessun linguaggio di
programmazione macchina.

= Dimensionamento delle unita di lavoromodificabile a seconda della richiesta del cliente (da CNC mini a CNC
pesante).

Applicazioni
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Combinato

Quello che ha sempre contraddistinto
COSMAP, oltre all'alta affidabilita dei
propri impianti, anche la possibilita
di combinare il know how relativo ai
processi di pulitura e smerigliatura
in  soluzione tecnologiche sempre
piu innovative e produttive. Questa
sezione racchiude quella serie di
tipologie di macchine che svolgono per
intero il processo di smerigliatura e
pulitura senza interruzioni o ritocchi
manuali. Essenzialmente composte da
tavole rotanti a scatti oppure impianti
robotizzati, negli ultimi sta avendo
sempre piu successo la soluzione
tecnologica che coinvolge entrambi in
un singolo impianto.
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Combinato

Isola robotizzata e Tavola rotante

Isola robotizzata e Tavola rotante

La combinazione piu completa e performante dal punto di vista della
flessibilita, del processo e della capacita produttiva

Una soluzione che sta prendendo piede e che riassumo i massimi concetti della lean manufacturing e dell’efficienza di
produzione e l'isola di lavoro attrezzata con robot per la smerigliatura e tavola rotante per la lucidatura. Due concetti
estremamente distanti traloro ma con la una caratteristica che lilega in maniera indiretta: la gestione del tempo ciclo di
lavoro. Questa soluzione base il concetto di poter mascherare qualsiasi step di processo all'interno dello stesso tempo
ciclo. Lobiettivo e quello di allineare gli step del processo di smerigliatura, rapidi, con quelli del processo di lucidatura,
pit lenti. Ogni scatto tavola la macchina consegnera il prodotto smerigliato e lucidato, quindi completamente finito.
La flessibilita dell'isola robotizzata nell'affrontare il processo di smerigliatura e la produttivita della tavola rotante
nell’affrontare il processo di pulitura rendono l'intera isola di lavoro la miglior soluzione e sinergia per ottimizzare il
processo produttivo. Ogni isola di lavoro sara studiata con un sistema di carico/scarico automatico in relazione alla
tipologia di pezzo da trattare: sistema a doppio palle, sistema a nastro trasportatore, sistema a caricatore verticale/
tamburo, per citarne alcuni. Le isole robotizzate potranno essere singole, doppie e triple a seconda della richiesta di
produttivita del cliente.

Alta produttivita grazie alla combinazione di piu robot e della tavola rotante sulla stessa isola di lavoro

Alta Flessibilita di processo grazie alle unita di smerigliatura che possono utilizzare nastro abrasivo, ruote
lamellari, scotch-brite e delle unita di pulitura CNC intorno alla tavola rotante.

Autonomia completa per un tempo lungo.

Molteplici sistemi di carico/scarico

Facilita di programmazione con sistema di auto-apprendimento

Applicazioni
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Combinato

Tavole rotanti a scattli

46

Tavola rotante con unita di pulitura CNC
e di smerigliatura CNCS

Una combinazione altamente produttiva con un occhio di riguardo verso la
flessibilita nella gestione del processo e nel trattamento delle superfici piu
complesse.

Un’evoluzione tecnologica che unisce le caratteristiche della tavola rotante
a scatti con l'utilizzo di innovative e flessibili unita di smerigliatura CNCS e
di pulitura CNC. Questa soluzione € da considerarsi il primo passo verso la
soluzione del Lean Manufacturing. Lassociazione di due processi distinti,
con caratteristiche opposte e soprattutto con la possibilita di mascherare il
tempo ciclo rendono questa tipologia di macchina la massima espressione di
flessibilita e capacita produttiva. Con questa soluzione & possibile eseguire il
processo di smerigliatura e di pulitura utilizzando la tavola rotante a scatti,
con il vantaggio di poter eseguire un processo completo con tempi ciclo

mascherati.

Possibilita di poter montare sulla stessa unita sia il nastro abrasivo che la
spazzola senza dover interrompere il ciclo o modificare meccanicamente
I'unita di lavoro stessa.

e Soluzione Lean Manufacturing.

= Alta produttivita grazie alla tavola rotante e ai tempi mascherati di carico scarico

= Flessibilita della unita di pulitura CNC e CNCS, possibilita di smerigliare e lucidare qualsiasi tipo di oggetto
anche con forme complesse

= Set-up macchina rapido e certificato, quindi cambio produzione immediato

= Facilita di programmazione con sistema di auto-apprendimento e senza dover imparare nessun linguaggio di
programmazione macchina.

< Dimensionamento delle unita CNC e CNCS modificabile a seconda della richiesta del cliente
(da CNC mini a CNC pesante).

Applicazioni
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Combinato

Tavole rotanti a scattli

Tavola rotante a scatti con unita di smerigliatura CSL
e pulitura CPL

La gestione dell'intero processo di smerigliatura e pulitura su di una
singola tavola rotante.

Questa tipologia di macchina & da considerarsi come un primo livello di automatizzazione del processo di smerigliatura e
di pulitura con l'ausilio della tavola rotante. Le unita di lavoro da posizionare intorno alla tavola rotante sono necessarie
a completare ogni passo del processo di smerigliatura e pulitura, a seconda della tipologia di prodotto e a seconda
della durata del ciclo di lavoro dispongono di diverse caratteristiche. Le caratteristiche che contraddistinguono queste
macchine sono I'affidabilita, la semplicita di utilizzo e la velocita di lavorazione. COSMAP come progettista e costruttore
di impianti di smerigliatura e pulitura automatica dei metalli strutturati a tavola rotante, pud rispondere ad ogni tipo di
richiesta, garantendo al cliente I'esatto dimensionamento e I'esatto numero di unita di smerigliatura e pulitura necessario
allo specifico uso. Queste semplici unita di smerigliatura e pulitura possono essere dotate a seconda delle richieste anche
di piu assi elettrici semplici o servo-controllati al fine di aumentare le prestazioni di lavoro.

Perpotervelocizzareilcambiodiproduzionequestounitadilavorosonopredisposte perlafunzionediauto-posizionamento.
Lauto-posizionamento € una funzione che rende possibile il posizionamento delle unita di lavoro in automatico attraverso
l'utilizzo di asse elettrici motorizzati. Questo permette di impostare, modificare e salvare da programma in qualisiasi
momento la posizione di ogni unita dilavoro. Larisultanto sarail cambio di produzione rapido senza ritocchi della posizione

degl’assi dell’'unita di pulitura.

= Semplicita di utilizzo

= Alta produttivita grazie alla tavola rotante e ai tempi mascherati di carico scarico

e Ciclodilavoro molto rapido e vantaggioso grazie all’utilizzo di una unita di lavoro per ogni fase del processo
e Con l'auto-posizionamento il cambio produzione sara rapido e semplice

= Costanza nella capacita produttiva

= Lunga durata della macchina, grazie alla macchina di precisione di qualita che compone le unita di lavoro

e Facile manutenzione

Applicazioni
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Impianti speciali

Cosmap Bespoke BESPOKE

Ascoltare le richieste del cliente e mettersi al servizio proponendo tutta
I'esperienza accumulata con il supporto delle ultime tecnologie nel settore.

COSMAP si & sempre contraddistinta per la massima
flessibilita e accuratezza con cui si € approcciata a
qualsiasi tipo di sfida che avesse a che fare con il mondo
del trattamento superficiale dei metalli e non. Lo studio
accurato del processo di pulitura o smerigliatura manuale
e/o automatico e una forte propensione alla migliore
ricerca tecnologica meccanica ed elettronica ha dato vita
ad importanti sviluppi e soluzioni. Nel corso degli ultimi 30
anni di storia aziendale si € cercato di arricchire il bagaglio
d'esperienza sia dal punto di vista del puro processo
che delle soluzione tecnologiche, cercando sempre piu
frequentemente il perfezionamento e la combinazione
delle due cose.

Ricerca della soluzione economicamente e produttivamente piu favorevole al cliente.
La relazione costo-beneficio € il primo fattore preso in considerazione

Apertura mentale a qualsiasi tipo di applicazione e processo

Massima disponibilita nell’'accompagnare il cliente alla ricerca della soluzione ideale.

Continui test e verifiche per apprendere il piti possibile sul processo.

Applicazioni
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Particolari costruttivi importanti

C.0.S.M.A.P. come progettista, costruttore e installatore ha sviluppato nel
corso degli anni soluzioni tecniche complementari alle macchine, in risposta
alle piu svariate esigenze e necessita del settore.

Il know how accumulato negli anni e la continua ricerca nel settore della meccanica e dell'automazione ha portato

C.O.S.M.A.P. a sviluppare sempre nuove tecniche costruttive quali:

e Lastruttura meccanica di precisione e di supporto & priva di saldature. Laccoppiamento meccanico dei pezzi avviene
solo tramite viti e sfruttando materia prima di qualita, in durata e robustezza.

< | movimento di rotazione della tavola avviene grazie all’'utilizzo di un divisore meccanico senza gioco di assoluta
affidabilita e precisione.

e Gli assi lineari sono composti da bussole e sono tutti coperti per evitare che i componenti meccanici vengano a
contatto con lo sporco provocato dalle lavorazioni.

= | movimenti dei mandrini sono totalmente indipendenti e controllati singolarmente da programma.

e lautomazione ¢ affidata ad un marchio di prima qualita nel settore elettrotecnico ed elettronico.

Cabine Fonoassorbentiin accordo con le vigenti normative CE

Tutte le nostre macchine sono fornite con cabine di sicurezza fonoassorbenti, che includono: sensori di sicurezza su
porte e postazione di carico/scarico; pannellatura fonoassorbente con resistenza alla flamma a seconda delle necessita;
porte con vetri d’'ispezione in policarbonato o vetro di sicurezza; predisposizione per impianto d’aspirazione;

Progettazione e fornitura dei portapezzi

Per ogni prodotto viene studiato e realizzato un sistema che permetta una presa e bloccaggio di precisione. Le tipologie
di presa pezzo possono includere, il bloccaggio con: pinza elastica, pinza parallela, pinza a settori, sistema di presa con
vuoto, sistema di presa con piano magnetico.

gCOSMAP
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Particolari costruttivi importanti

Sistema carico/scarico automatico

Predisposizione delle macchine, studio e fornitura di apparati per il carico/scarico automatico. Possibile impiego, sia in
Isole robotizzate che in Tavole rotanti a scatti.

Software di programmazione

Sviluppo interno del software applicativo per I'utilizzo delle Tavole rotanti sia per la pulitura che per la smerigliatura.
Team di programmazione e assistenza alle macchine disponibile e preparato per corsi di formazione nell’'utilizzo e
manutenzione delle macchine.

Gruppo basamento e tavola rotante - Tavola rotante a scatti

C.0.S.M.A.P. come azienda, ideatrice e costruttrice dei propri macchinari, studia inanzitutto soluzioni che rispondano
alle esigenze del cliente. Nello specifico anche la struttura della tavola rotante viene adattata alle necessita del
processo di lavorazione richiesto. La struttura portante del basamento e costruita in robusta lamiera di acciaio, saldata
ed opportunamente nervata. Nel basamento sono contenuti i meccanismi di movimento quali la tavola rotante ed i
mandrini portapezzo. La tavola rotante, montata sul basamento della macchina,é sostenuta centralmente da un gruppo
divisore a piu stazioni a scatto rapido di alta precisione ed elevate prestazioni. Il moto di rotazione della stessa é dato
da un motoriduttore completo di frizione che evita al divisore sovraccarichi causati da fattori esterni.

Tavolarotante a scatticon doppioasse  Tavola rotante a scatti con mandrino Tavola rotante a scatti con mandri-
controllato per ciascuna stazione. verticale, possibilita rotazione conti- no orizzontale, azionabile in rotazione
nua o posizionamento da programma.  continua variabile. Portapezzo con

presa tramite il vuoto.
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