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C.O.S.M.A.P. srl 

30 anni di esperienze lavorative 

Il know-how tecnologico

mercato mondiale.

Vision

Il vantaggio competitivo

Mission
Giungere nel più breve tempo possibile ad essere i 

referenti mondiali dei sistemi di pulitura e smerigliatura 

rispondendo alle nuove esigenze del cliente con un sempre 

più alto livello tecnologico. Automatizzare il processo di 

pulitura, sviluppando e utilizzando nuove tecnologie, per 

impianti a sentirsi un tecnico, con una forte stima verso 

di se e il suo lavoro, e un professionista, sempre pronto e 

abile nel gestire strumentazioni di alto livello.

per la pulitura e smerigliatura, con le quali ottenere una 

sempre più alta e costante qualità, di fronte ad una forte 

richiesta di produttività

grossa spesa di tempo e forza.

La costante ricerca dell’innovazione tecnologica

C.O.S.M.A.P. segue la sua clientela dal momento di conoscere le sue necessità e andando ben oltre 

la semplice soluzione dei problemi sottoposti. C.O.S.M.A.P.



APPLICAZIONE SMERIGLIATURA PULITURA COMBINATO

Rubinetteria e accessori bagno
IR 
TR+CNCS
TR+CSL

TR+CNC 
TR+CNC2 
TR+CPDO 
TR+CPL 
TR+CNCR 
BM

TR + CNC + CNCS  
TR+CPL+CSL 
IR+TR

IR 
TR+CNCS 
TR+CSL

TR+CNC 
TR+CNC2 
TR+CPDO 
TR+CPL TR+CNCR 
BM

TR + CNC + CNCS  
TR+CPL+CSL 
IR+TR

  
TR+CNCS 
TR+CSL

TR+CNC
TR+CNC2 
TR+CPL

TR + CNC + CNCS  
TR+CPL+CSL 
IR+TR

                 
Automotive

IR 
TR+CNCS 
TR+CSL

TR+CNC 
TR+CNC2 
TR+CPL 
BM

TR + CNC + CNCS  
TR+CPL+CSL 
IR+TR

IR

TR+CNC
TR+CNC2 
TR+CPL 
BM

TR + CNC + CNCS  
TR+CPL+CSL 
IR+TR

Accessori moda, cosmetica e penne
IR 
TR+CNCS 
TR+CSL

TR+CNC 
TR+CNC2 
TR+CPDO 
TR+CPL  
BM

TR + CNC + CNCS 
TR+CPL+CSL 
IR+TR

IR 
TR+CNCS 
TR+CSL

TR+CNC 
TR+CNC2 
TR+CPL 
BM

TR + CNC + CNCS  
TR+CPL+CSL 
IR+TR

Impiantistica medicale 
e attrezzatura varia

IR 
TR+CNCS 
TR+CSL

TR+CNC 
TR+CNC2 
TR+CPL  
BM

TR + CNC + CNCS  
TR+CPL+CSL 
IR+TR

IR 
TR+CNCS 
TR+CNC-RAD 
TR+CNC-REC

TR+CNCL
TR + CNC + CNCS  
TR+CPL+CSL 
IR+TR

Radiatori 
IR 
TR+CNCS 
TR+CSL

TR+CNC 
TR+CNC2 
TR+CPL 
BM

TR + CNC + CNCS 
TR+CPL+CSL 
IR+TR

Arredamento, Illuminazione 
e articoli di design

IR 
TR+CNCS 
TR+CSL

TR+CNC 
TR+CNC2 
TR+CPL 
BM

TR + CNC + CNCS 
TR+CPL+CSL 
IR+TR

IR 
TR+CNC
BM

TR + CNC + CNCS  
TR+CPL+CSL 
IR+TR

IR 
TR+CNCS 
TR+CSL

TR+CNC 
TR+CNC2 
TR+CPDO 
TR+CPL

TR + CNC + CNCS  
TR+CPL+CSL 
IR+TR

TR+CSL 
BM

TR+CNC 
TR+CNC2 
TR+CNCR 
BM

TR + CNC + CNCS 
TR+CPL+CSL 
IR+TR
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Pulitura
La produzione di macchine automatiche 

per la pulitura, lucidatura e satinatura 

dei metalli e non solo è sin dagli inizi stato 

il settore applicativo più importante per 

l’azienda. Essenzialmente composte da 

tavole rotanti a scatti oppure tavole 

rotanti in continuo possono essere 

attrezzate con unità di pulitura con 

diversi gradi di complessità, flessibilità 

e gestione del processo. All’interno 

di questa sezione troverete le nostre 

soluzione configurate con caratteristiche 

distintive e personalizzanti necessarie 

ad affrontare ciascun ambito applicativo 

in maniera innovativa e concorrenziale.

6



Pulitura

TR+CNCTavole rotanti a scatti

Unità di pulitura mod. C.N.C.
Un’evoluzione tecnologica nel settore della pulitura automatica 
dei metalli con sistema a tavola rotante

pulitura automatica dei metalli con sistema a tavola rotante 

sono le innovative unità di pulitura modello CNC.

Fornite di N°5 assi elettrici (rotativi e lineari) e abbinate 

elettrici, le unità di pulitura mod. CNC sono dotate di 

Questa elevata capacità di spostamento combinata 

con la possibilità di movimento del mandrino della 

un operatore manuale.
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Pulitura

TR+CNCTavole rotanti a scatti

Un’evoluzione tecnologica che unisce le caratteristiche della tavola rotante 
a scatti con l’utilizzo di innovative e flessibili unità di pulitura multi-asse 
denominate CNC.

questa tipologia di unità di pulitura, portano ad un facile paragone con le 

possibilità di movimento di un robot.

Il gruppo mandrino portapezzo, può integrare movimenti di rotazione e 

delle unità di pulitura. I movimenti di ogni singola unità di pulitura, sono gestiti 

L’unità di pulitura CNC ha rivoluzionato il modo di concepire la pulitura in 

relazione all’utilizzo delle tavole rotanti

necessità di dimensionare le tavole rotanti con un numero di unità di pulitura 

CNC si contraddistingue per la possibilità di eseguire elevate sequenze di movimenti e di eseguire quindi un ciclo di 

Tavola rotante a n°5 stazioni e dotata di N°4 unità CNC.
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Pulitura

TR+CNCTavole rotanti a scatti

Paragonabile ad un robot 
antropomorfo
La completezza e il gran numero di operazione

ad un facile paragone con le possibilità di movimento di 

punto di vista della produttività/costo dei due impianti in 

questione.

Nel caso di una tavola rotante dotata di unità di pulitura 

CNC il tempo ciclo per ogni singolo pezzo lavorato 

isola robotizzata sarà la somma di tempi per ogni singola 

operazione svolta sul pezzo.

Facilità di programmazione con il 
sistema di auto-apprendimento
Da notare inoltre è la facilità di programmazione con la 

quale impostare il ciclo di lavoro dell’unità CNC.

Grazie al sistema di autoapprendimento creare 

il ciclo di lavoro per ogni unità CNC sarà rapido e 

 

di programmazione ma dovrà soltanto impostare 

sequenzialmente in una tabella la tipologia di movimento 

manualmente o con il tasto di autoapprendimento.

Posizionamento macchina rapido

un grandissimo numero 

di programmi salvati.
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Pulitura

TR+CNCTavole rotanti a scatti

Caratteristiche tecniche

I dati inseriti in tabella sono da considerarsi puramente indicativi e non vincolanti.

DETTAGLI COSTRUTTUTIVI UNITÀ CNC LEGGERA UNITÀ CNC MEDIA UNITÀ CNC PESANTE

Applicazioni

• 

• 

• 

•  

• 
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Pulitura

Tavole rotanti a scatti TR+CNC2

Tavola rotante a scatti con unità di pulitura CNC2
La soluzione ideale per poter automatizzare un intero processo di pulitura a 
più fasi con una sola unità di lavoro.

nello sviluppo e innovazione della ormai consolidata e confermata unità di pulitura 

unità per più fasi di processo. 

rispetto al processo da svolgere. I movimenti di ogni singola unità di pulitura, sono 

differenti. Il gruppo mandrino portapezzo, può integrare movimenti di rotazione 

• 

• Costo contenuto in relazione al processo da svolgere

• 

• 

• 

• cambio produzione ancora più rapido grazie al ridotto numero di portapezzi.

• 

• 

Costo contenuto

potenzialità di due. La colonna potrà affrontare lavorazioni complete di pulitura 

e ravvivatura per i più diversi lotti senza avere un abbassamento della qualità 

Applicazioni
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TR+CPL
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Pulitura

Tavole rotanti a scatti

Tavola rotante a scatti con unità di pulitura CPL
Alla base dell’automatizzazione del processo di pulitura con l’ausilio 
della tavola rotante.

Questa tipologia di macchina è da considerarsi come un primo livello di 

automatizzazione del processo di pulitura con l’ausilio della tavola rotante. 

Le unità di lavoro da posizionare intorno alla tavola rotante sono necessarie 

a completare ogni passo del processo di pulitura e a seconda della tipologia 

di prodotto e a seconda della durata del ciclo di lavoro dispongono di diverse 

caratteristiche. Le caratteristiche che contraddistinguono queste macchine sono 

l’affidabilità, la semplicità di utilizzo e la velocità di lavorazione.

COSMAP come progettista e costruttore di impianti di pulitura automatica dei 

metalli strutturati a tavola rontate, può rispondere ad ogni tipo di richiesta, 

garantendo al cliente l’esatto dimensionamento e l’esatto numero di unità di 

pulitura necessario allo specifico uso. Queste semplici unità di pulitura possono 

essere dotate a seconda delle richieste anche di più assi elettrici semplici o servo-

controllati al fine di aumentare le prestazioni di lavoro. Per poter velocizzare il 

cambio di produzione questo unità di lavoro sono predisposte per la funzione di 

auto-posizionamento. L’auto-posizionamento è una funzione che rende possibile 

il posizionamento delle unità di lavoro in automatico attraverso l’utilizzo di asse 

elettrici motorizzati.

Questo permette di impostare, modificare e salvare da programma in qualisiasi 

momento la posizione di ogni unità di lavoro. La risultanto sarà il cambio di 

produzione rapido senza ritocchi della posizione degl’assi dell’unità di pulitura.

• Semplicità di utilizzo

• Alta produttività grazie alla tavola rotante e ai tempi mascherati di carico scarico

• Ciclo di lavoro molto rapido e vantaggioso grazie all’utilizzo di una unità di lavoro per ogni fase del processo

• Con l’auto-posizionamento il cambio produzione sarà rapido e semplice

• Costanza nella capacità produttiva

• Lunga durata della macchina, grazie alla macchina di precisione di qualità che compone le unità di lavoro

• Facile manutenzione

Applicazioni



Pulitura

Tavole rotanti a scatti TR+CPDO

Applicazioni

Tavola rotante a scatti con unità di pulitura CPDO
La soluzione per raggiungere alte produttività unendo la tavola rotante e 
le unità con doppia spazzola contrapposta

attrezzate con doppia spazzola contrapposta. Le spazzole sono 

provviste di movimenti di avanzamento e oscillazione, gestiti da 

assi controllati, con corse e velocità programmabili. I portapezzi 

la  pulitura totale del pezzo per affondamento, utilizzando 

questa tipologia di tavola risulta estremamente vantaggioso 

per la pulitura e spazzolatura di tubi rotondi, diritti o piegati, 

utilizzati frequentemente nel campo della rubinetteria come 

ad esempio le canne da cucina.

• 

• 

• 

• 

• 
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Pulitura

Tavole rotanti a scatti TR+CNCL

Applicazioni

Tavola rotante a scatti con unità di pulitura CNCL 
per lavelli e vasche varie
Le soluzioni ideali per il trattamento superficiale di pulitura e 
spazzolatura dei lavelli e dei prodotti affini.
Ultimo sviluppo tecnologico nella costruzione delle unità di spazzolatura 

spazzolatura CNCL può disporre della possibilità di lavorare con singolo 

braccio o con doppia braccio con controllo della pressione di lavoro pneumatico 

tramite software di programmazione.

Queste speciali unità possono lavorare singolarmente o abbinate ad un bancale 

oppure intorno ad una tavola rotante. Il mandrino portapezzo potrà essere 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 
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Pulitura

Tavole rotanti a scatti TR+CNCR

Tavola rotante a scatti con unità di pulitura CNCR
Lo sviluppo tecnologico dell’unità CNC per poter trattare tutte le superfici, 
soprattutto quelle piane senza stirare le imperfezioni del materiale grezzo.

tecnologico della ormai consolidata unità di pulitura CNC. 

servo controllate CNC. 

di stirare i difetti e quindi renderli ancora più visibili, si è 

applicato un ulteriore asse controllato rotativo per dare al 

orbitale rispetto al piano da pulire. In questo modo i difetti 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

Applicazioni
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Pulitura

TRC+CPLTavole in continuo

Applicazioni

Tavola rotante in continuo con unità di pulitura CPL
Il prodotto storicamente più diffuso e più produttivo nel campo della pulitura, 
costantemente aggiornato alle nuove richieste del settore e con le nuove 
tecnologie.

possibilità di montare un numero elevato di mandrini, rende questa tipologia 

unità di pulitura da posizionare intorno alla tavola possono essere più o meno 

direttamente sulla tavola rotante delle contropunte con registrazione 

ulteriore unità di pulitura leggera, posizionata al centro della tavola rotante.

programma in qualisiasi momento la posizione di ogni unità di lavoro. La 

• 

• 

• 

• 

• 

• 
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Pulitura

BMBancali

Tipicamente la soluzione più semplice e proficua nel settore della pulitura dei 
metalli, mantenendo comunque l’idea di renderla sempre più performante e 
all’avanguardia nel settore.

unità di pulitura, dalla più semplice con la quale lavorare linearmente sul pezzo a quella 

altrettanti pezzi.

mandrino portapezzo.

Applicazioni

• 

• 

• 

un intero processo .

• 

• Facile manutenzione

• 

• Flessibilità della unità di pulitura CNC

• 

• 
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Smerigliatura
Le diverse soluzioni tecnologiche 

che COSMAP propone per 

l’automatizzazione del processo di 

smerigliatura, sbavatura e satinatura, 

si basano sull’utilizzo dell’alta efficienza 

produttiva che può dare la tavola 

rotante con unità più o meno complesse 

e/o la massima flessibilità delle isole 

robotizzate. L’applicazione di una di 

queste due tipologie d’impianto prese 

singolarmente oppure accoppiate può 

risultare determinante nel creare un 

impianto ad alto livello produttivo, 

flessibile e di facile utilizzo. All’interno 

di questa sezione troverete le nostre 

soluzione configurate con caratteristiche 

distintive e personalizzabili necessarie 

ad affrontare ciascun ambito applicativo 

in maniera innovativa e concorrenziale.



Smerigliatura

Isola robotizzata IR

Isola robotizzata IR
La soluzione più flessibile per poter affrontare operazioni di smerigliatura 
complesse e delicate, con l’obiettivo di renderle sempre più performanti dal 
punto di vista della produttività.

tra 0° e 180°, con il proposito di facilitare e velocizzare il processo di smerigliatura aiutando il robot quando deve lavorare 

il robot non devono essere ritoccati in quanto la stessa unità di smerigliatura potrà avanzare o indietreggiare agevolando e 

nastro trasportatore, sistema a caricatore verticale/tamburo, per citarne alcuni. Le nostre isole robotizzate possono essere 

• Alta produttività grazie alla combinazione di più robot sulla stessa isola di lavoro

• 

• 

• 

• 

Applicazioni
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Smerigliatura

TR+CSLTavole rotanti a scatti

Applicazioni

Tavola rotante a scatti con unità di smerigliatura CSL
 Alla base dell’automatizzazione del processo di smerigliatura con l’ausilio della 
tavola rotante

tavola rotante. Le unità di lavoro da posizionare intorno alla tavola 

rotante sono necessarie a completare ogni passo del processo di 

smerigliatura e a seconda della tipologia di prodotto e a seconda 

automatica dei metalli strutturati a tavola rotante, può rispondere ad 

uso. Queste semplici unità di smerigliatura possono essere dotate 

velocizzare il cambio di produzione questo unità di lavoro sono 

posizionamento delle unità di lavoro in automatico attraverso 

posizione di ogni unità di lavoro. La risultanto sarà il cambio di 

di pulitura.

• 

• 

• 

• 

• Costanza nella capacità produttiva

• 

• Facile manutenzione
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Smerigliatura

TR+CNCSTavole rotanti a scatti

Tavola rotante a scatti con unità di smerigliatura CNCS
La soluzione ideale per poter automatizzare un intero processo di 
smerigliatura a più fasi con una sola unità di lavoro.

di smerigliatura utilizzando la tavola rotante a scatti, con il vantaggio di poter eseguire un processo complesso con 

con questa tipologia di unità di smerigliatura, portano ad un facile paragone con le possibilità di movimento di un robot. 

interpolati tra loro e tra i movimenti delle unità di pulitura. I movimenti di ogni singola unità di pulitura, sono gestiti da 5 

• 

• 

• 

• 

• 

Applicazioni
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Smerigliatura
TR+CNC
RAD/RECTavole rotanti a scatti

Tavola rotante a scatti con unità di smerigliatura
CNC –RAD/REC per lavelli e vasche varie
Le soluzioni ideali per il trattamento superficiale di smerigliatura e 
satinatura dei lavelli e dei prodotti affini.

Ultimo sviluppo tecnologico nella costruzione delle unità di smerigliatura per lavelli. 

tramite software di programmazione centraggio automatico della ruota di contatto 

lavorare singolarmente o abbinate ad un bancale oppure intorno ad una tavola 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

pesante).

Applicazioni
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Combinato
Quello che ha sempre contraddistinto 

COSMAP, oltre all’alta affidabilità dei 

propri impianti, anche la possibilità 

di combinare il know how relativo ai 

processi di pulitura e smerigliatura 

in soluzione tecnologiche sempre 

più innovative e produttive. Questa 

sezione racchiude quella serie di 

tipologie di macchine che svolgono per 

intero il processo di smerigliatura e 

pulitura senza interruzioni o ritocchi 

manuali. Essenzialmente composte da 

tavole rotanti a scatti oppure impianti 

robotizzati, negli ultimi sta avendo 

sempre più successo la soluzione 

tecnologica che coinvolge entrambi in 

un singolo impianto.



Combinato

IR+TRIsola robotizzata e Tavola rotante

Isola robotizzata e Tavola rotante
La combinazione più completa e performante dal punto di vista della 
flessibilità, del processo e della capacità produttiva

produttività del cliente.

• Alta produttività grazie alla combinazione di più robot e della tavola rotante sulla stessa isola di lavoro

• 

• Autonomia completa per un tempo lungo.

• 

• 

Applicazioni
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Combinato

Tavole rotanti a scatti TR+CNC 
+CNCS

Una combinazione altamente produttiva con un occhio di riguardo verso la 
flessibilità nella gestione del processo e nel trattamento delle superfici più 
complesse.

Tavola rotante con unità di pulitura CNC
e di smerigliatura CNCS

di pulitura CNC. Questa soluzione è da considerarsi il primo passo verso la 

processo di smerigliatura e di pulitura utilizzando la tavola rotante a scatti, 

con il vantaggio di poter eseguire un processo completo con tempi ciclo 

Applicazioni

• 

• 

• 

• 

• 

•  

(da CNC mini a CNC pesante).
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Combinato

Tavole rotanti a scatti TR+CPL 
+CSL

Applicazioni

Tavola rotante a scatti con unità di smerigliatura CSL
e pulitura CPL

a completare ogni passo del processo di smerigliatura e pulitura, a seconda della tipologia di prodotto e a seconda 

di impianti di smerigliatura e pulitura automatica dei metalli strutturati a tavola rotante, può rispondere ad ogni tipo di 

• 

• 

• 

• 

• Costanza nella capacità produttiva

• 

• Facile manutenzione

La gestione dell’intero processo di smerigliatura e pulitura su di una 
singola tavola rotante.
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Cosmap Bespoke BESPOKE

Impianti speciali

accurato del processo di pulitura o smerigliatura manuale 

e/o automatico e una forte propensione alla migliore 

ad importanti sviluppi e soluzioni. Nel corso degli ultimi 30 

frequentemente il perfezionamento e la combinazione 

delle due cose.

Applicazioni

• Ricerca della soluzione economicamente e produttivamente più favorevole al cliente. 

• Apertura mentale a qualsiasi tipo di applicazione e processo

• 

• 

Ascoltare le richieste del cliente e mettersi al servizio proponendo tutta 
l’esperienza accumulata con il supporto delle ultime tecnologie nel settore.
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Soluzioni complementari cosmap

• 

solo tramite viti e sfruttando materia prima di qualità, in durata e robustezza.

• 

• 

contatto con lo sporco provocato dalle lavorazioni.

• I movimenti dei mandrini sono totalmente indipendenti e controllati singolarmente da programma.

• 

vuoto, sistema di presa con piano magnetico.

Cabine Fonoassorbenti in accordo con le vigenti normative CE

C.O.S.M.A.P. come progettista, costruttore e installatore ha sviluppato nel 
corso degli anni soluzioni tecniche complementari alle macchine, in risposta 
alle più svariate esigenze e necessità del settore.

Progettazione e fornitura dei portapezzi

Particolari costruttivi importanti
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Soluzioni complementari cosmap

Sistema carico/scarico automatico

Software di programmazione

C.O.S.M.A.P. studia inanzitutto soluzioni che rispondano 

alle esigenze del cliente

ed opportunamente nervata. Nel basamento sono contenuti i meccanismi di movimento quali la tavola rotante ed i 

divisore a più stazioni a scatto rapido di alta precisione ed elevate prestazioni. Il moto di rotazione della stessa è dato 

Gruppo basamento e tavola rotante - Tavola rotante a scatti

Tavola rotante a scatti con mandrino 
verticale, possibilità rotazione conti-
nua o posizionamento da programma.

Tavola rotante a scatti con doppio asse  
controllato per ciascuna stazione.

Tavola rotante a scatti con mandri-
no orizzontale, azionabile in rotazione 
continua variabile. Portapezzo con 
presa tramite il vuoto.

Particolari costruttivi importanti
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COSMAP S.r.l.

MARKETING

mkt@cosmapsrl.it 

ASSISTENZA

ast@cosmapsrl.it 

AMMINISTRAZIONE

adm@cosmapsrl.it 

UFFICIO TECNICO

tec@cosmapsrl.it

cosmapsrl.it


