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Née à Padoue au but des années ’70 C.O.S.M.A.P. s.r.l. réalise 
machines automatiques pour l’émerisage, le brossage et le 
polissage des surfaces métalliques. 

Développée selon un concept concret de commerce, notre 
entreprise a plus de 35 ans d’expérience dans le secteur 
du traitement des surfaces métalliques. La connaissance 
technique obtenue et la recherche constante de la 
meilleure solution en travaillant pour et avec les clients a 
aidé CO.S.M.A.P. à confirmer sa leadership à niveau mondial.

Ça a porté beaucoup entreprises, proches et lointaines, à 
choisir C.O.S.M.A.P. comme solution principale. On peut 
vanter des collaborations durables et fortes, validées par 
grandes fournitures (à fois, plus de 30 machines) avec 
Clients dans tout le monde.

Machines automatiques 
pour le polissage et l’émerisage
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C.O.S.M.A.P. srl 
Développée selon un concept concret de commerce, notre 
entreprise a plus de 35 ans d’expérience dans le secteur 
du traitement des surfaces métalliques. La connaissance 
technique obtenue et la recherche constante de la 
meilleure solution en travaillant pour et avec les clients 
a aidé CO.S.M.A.P. à confirmer sa leadership à niveau 
mondial.

Vision

L’avantage compétitif

Mission
Devenir le plus tôt possible le point de référence 

mondial pour le processus de polissage et émerisage, en 

répondant à toutes les exigences de nos clients grâce à 

un niveau technologique toujours plus haut. Automatiser 

le processus de polissage, en développant des nouvelles 

technologies, nous permet de créer un sens de réalisation 

dans l’operateur, qui deviendra un technicien spécialisé, 

toujours prêt à manager des appareils d’haute gamme.

Créer, en utilisant la meilleure technologie, des machines 

capables d’obtenir une haute qualité, standardisée et 

constante – même en points ou seulement une personne 

pouvait arriver, mais avec grand gaspillage de temps et 

efforts.

L’implémentation d’innovations technologiques aux solutions révolutionnaires proposées par C.O.S.M.A.P. est 

essentielle pour notre entreprise. 

Les yeux ouverts vers le futur, nous portent à rechercher les niveaux de qualité les plus hauts pour chaque produit. 

C.O.S.M.A.P. suive ses clients du moment du contact pour connaitre ses nécessités, pour aller au-delà de la simple 

solution aux problèmes présentés. Ça rend l’entreprise un Partner fiable et présent.  Ça vient de la reconnaissance de 

ses clients, qui confirment la fiabilité et l’efficience du produit et du processus conseillé.
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APPLICATION ÉMERISAGE POLISSAGE COMBINÉ

Robinets et accessoires toilette  
IR 
TR+CNCS
TR+CSL

TR+CNC 
TR+CNC2 
TR+CPDO 
TR+CPL 
TR+CNCR 
BM

TR + CNC + CNCS  
TR+CPL+CSL 
IR+TR

Poignées et compléments
IR 
TR+CNCS 
TR+CSL

TR+CNC 
TR+CNC2 
TR+CPDO 
TR+CPL TR+CNCR 
BM

TR + CNC + CNCS  
TR+CPL+CSL 
IR+TR

  
Pots et articles maison

TR+CNCS 
TR+CSL

TR+CNC
TR+CNC2 
TR+CPL

TR + CNC + CNCS  
TR+CPL+CSL 
IR+TR

                 
Automotive

IR 
TR+CNCS 
TR+CSL

TR+CNC 
TR+CNC2 
TR+CPL 
BM

TR + CNC + CNCS  
TR+CPL+CSL 
IR+TR

Lunettes IR

TR+CNC
TR+CNC2 
TR+CPL 
BM

TR + CNC + CNCS  
TR+CPL+CSL 
IR+TR

Accessoires mode, cosmétique et 
stylos

IR 
TR+CNCS 
TR+CSL

TR+CNC 
TR+CNC2 
TR+CPDO 
TR+CPL  
BM

TR + CNC + CNCS 
TR+CPL+CSL 
IR+TR

Montres
IR 
TR+CNCS 
TR+CSL

TR+CNC 
TR+CNC2 
TR+CPL 
BM

TR + CNC + CNCS  
TR+CPL+CSL 
IR+TR

Implants, prothèses, outils médicaux  
IR 
TR+CNCS 
TR+CSL

TR+CNC 
TR+CNC2 
TR+CPL  
BM

TR + CNC + CNCS  
TR+CPL+CSL 
IR+TR

Éviers et cuves

IR 
TR+CNCS 
TR+CNC-RAD 
TR+CNC-REC

TR+CNCL
TR + CNC + CNCS  
TR+CPL+CSL 
IR+TR

Radiateurs
IR 
TR+CNCS 
TR+CSL

TR+CNC 
TR+CNC2 
TR+CPL 
BM

TR + CNC + CNCS 
TR+CPL+CSL 
IR+TR

Ameublement, lampes, articles de 
design

IR 
TR+CNCS 
TR+CSL

TR+CNC 
TR+CNC2 
TR+CPL 
BM

TR + CNC + CNCS 
TR+CPL+CSL 
IR+TR

mécanique de précision et vannes IR 
TR+CNC
BM

TR + CNC + CNCS  
TR+CPL+CSL 
IR+TR

Electroménagers, TV, mobile
IR 
TR+CNCS 
TR+CSL

TR+CNC 
TR+CNC2 
TR+CPDO 
TR+CPL

TR + CNC + CNCS  
TR+CPL+CSL 
IR+TR

Tôles, tuyaux et profils
TR+CSL 
BM

TR+CNC 
TR+CNC2 
TR+CNCR 
BM

TR + CNC + CNCS 
TR+CPL+CSL 
IR+TR
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Polissage
La réalisation de machines 

automatiques pour le brossage, 

polissage et satinage de surfaces 

métalliques a toujours été le secteur 

d’application le plus importante 

pour C.O.S.M.A.P. . Constituées d’un 

carrousel rotatif indexé ou en continu, 

ces machines peuvent être équipées 

avec plusieurs types d’unité de travail, 

avec différents niveaux de complexité, 

flexibilité et gestion du processus. 

Dans cette section vous pouvez 

trouver nôtres solutions, configurées 

selon caractéristiques distinctives et 

personnalisables pour effectuer tous 

types de travail d’une façon innovatrice 

et compétitive.



TR+CNC
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Polissage

Carrousels rotatifs indexés

Unité de polissage C.N.C.
Un’ évolution technologique dans le secteur du polissage 
automatique avec systèmes à carrousel rotatif.

Les unités modèle C.N.C. sont un’ évolution technologique 

dans le secteur du polissage avec carrousel rotatif, et sont 

réalisées et développées entièrement par C.O.S.M.A.P.

Grâce à 5 axes électriques (rotatifs et linéaires) combinés 

avec ces du mandrin, elles ont une grande flexibilité de 

mouvement.

Cette capacité permet à l’unité de positionner la brosse dans 

tout type de produit, même si avec une forme complexe.



TR+CNC
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Polissage

Carrousels rotatifs indexés

Un’ évolution technologique qui unit les caractéristiques du Carrousel Indexé 
avec des innovantes unités de polissage C.N.C.

Cette nouvelle solution a l’objectif de rendre accessibles au polissage des 

zones de la pièce qu’on pourrait pas traiter automatiquement.

La complétude et la grand quantité d’opérations qu’on peut réaliser avec cette 

typologie d’unité, les rendes comparables à un robot.

Le groupe de serrage peut intégrer mouvements de rotation and renversement 

de la pièce, qui peuvent être interpolés entre eux et entre les mouvements des 

unités de polissage. Les mouvements de chaque unité de polissage sont gérés 

par cinq axes contrôlés.

Donc, chaque station a sept axes contrôlés et interpolés entre eux, en 

additionnant les deux axes de la table avec les cinq de l’unité.  

L’unité de polissage C.N.C. a révolutionné le concept de polissage avec le 

carrousel rotatif.

Grâce à l’unité C.N.C., il n’y a plus besoin de dimensionner le carrousel selon un 

nombre d’unités statiques correspondant aux différentes phases du processus.

L’interpolation des axes permet à l’unité d’effectuer une grande quantité de mouvements à vitesse élevée, donc 

d’affronter un processus complexe sans interruptions et sans ajustements manuels.

Carrousel rotatif à cinq postes avec quatre unités de travail CNC.



TR+CNC
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Polissage

Carrousels rotatifs indexés

Comparable à un robot 
anthropomorphe.
La complexité et le grand nombre d’opérations qu’on 

peut effectuer avec l’unité C.N.C. portent à un parallèle 

avec un robot ; la différence plus importante est dans le 

rapport coût/production des deux systèmes.

Le temps cycle d’une machine à carrousel est « caché » 

dans le temps de travail de l’unité plus lente ; par contre, 

le temps cycle d’un robot est le temps total de toutes 

les opérations de travail, en incluant chargement et 

déchargement.  

Facilité de programmation avec un 
système d’auto-apprentissage.
En plus, à noter : la grande facilité de programmation du 

cycle de travail de l’unité C.N.C..

Grâce su système d’auto-apprentissage, créer le cycle de 

travail pour chaque unité sera facile et rapide.

Il ne sera pas nécessaire d’apprendre aucun langage de 

programmation, il faudra simplement choisir le commande 

dans un menu et écrire les valeurs manuellement ou avec 

le bouton « memo ».

Positionnement rapide de la machine 
le positionnement de la machine sera simple et rapide 

grâce au système d’auto positionnement de l’unité au 

moment du chargement du programme de travail.

Dans l’ordinateur industriel qui interface l’operateur et 

le PLC on peut garder un grand nombre de programmes. 

Il faudra simplement charger le programme désiré pour 

changer production, et les unités se positionneront 

automatiquement dans leur position de travail.

AXE R

AXE M



TR+CNC
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Polissage

Carrousels rotatifs indexés

Caractéristiques techniques
Les unités C.N.C. sont disponibles en trois versions. Chaque version maintient les caractéristiques de mouvement des 

autres, mais avec des dimensions différents des axes et des outils.

Les caractéristiques des versions sont expliquées ci-dessous:

Les données ci-dessus sont purement représentatives.

DETAILLES DE CONSTRUCTION UNITE CNC MINI UNITE CNC MIGNON UNITE CNC LOURDE

Glissière verticale (Axe W) course 750 mm course 950 mm course 1100 mm

Glissière de base longitudinale (Axe X) course 400 mm course 550 mm course 750 mm

Glissière de base longitudinale (Axe Y) course 400 mm course 500 mm course 600 mm

Glissière de compensation (Axe U) course 130 mm course 220 mm course 280 mm

Angle de rotation, plan vertical (Axe Z) 140° 140° 140°

Puissance moteur brosse HP 5,5 / HP 7,5 (max) HP 7,5 / HP 10 (max) HP 10 / HP 12,5 (max)

Vitesse rotation brosse de 500 à 2400 RPM de 500 à 2200 RPM de 500 à 2000 RPM

Dimensionnement maximum brosse Ø max 400 x 80 mm Ø max 500/600 x 100 mm Ø max 600 x 150 mm

• Flexibilité de l’unité de polissage C.N.C., possibilité de polir toutes surfaces, même lesquels avec des formes 

complexes

• Mise en place rapide et certifiée, donc change de production immédiat

• Facilité de programmation avec système d’auto-apprentissage, il n’y a pas besoin d’apprendre aucun langage de 

programmation

• Dimensionnement des unités C.N.C. variable selon des nécessités du client (de C.N.C. mini à C.N.C. mignon à C.N.C. 

lourde)

Applications



TR+CNC2
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Polissage

Carrousels rotatifs indexés

Carrousel rotatif indexé avec unité de polissage modèle C.N.C.2
La solution idéale pour automatiser un processus à plusieurs phases avec une 
seule unité de travail.

L’unité de polissage C.N.C.2 avec double brosse est une évolution supplémentaire 

de la déjà consolidée et établie unité de polissage C.N.C..

La combinaison des caractéristiques du Carrousel et des innovatrices et flexibles 

unités de polissage C.N.C. modernes permet de réduire grandement la taille et le 

coût de la machine en utilisant une seule unité pour plusieurs étapes du cycle de 

travail. Idéal pour le traitement de petits lots, les unités à double brosse C.N.C.2 

s’élèvent grâce à leur flexibilité et pour leur coût contenu, par rapport au travail à 

accomplir. Les mouvements de chaque unité de polissage sont contrôlés par sept 

axes différents, avec lesquels on peut contrôler deux différents groups de polissage.  

Le groupe de serrage peut intégrer mouvements de rotation et de renversement 

de la pièce, qui peuvent être interpolés entre eux et entre les mouvemente des 

unités de polissage.

Donc, chaque station de travail a neuf axes contrôlés et interpolés entre eux, en 

additionnant les deux axes de la table avec les cinq de l’unité.

• Grande flexibilité, même dans la gestion de productions qu’impliquent plusieurs étapes de traitement 

• Coût contenu par rapport au travail à accomplir 

• Coût contenu des porte-pièces, et de l’équipement du carrousel 

• Flexibilité de l’unité de polissage C.N.C., possibilité de polir toutes surfaces, même lesquels avec des formes 

complexes

• Mise en place rapide et certifiée, donc change de production immédiat

• Change de production plus rapide grâce à un nombre de porte-pièces réduit

• Facilité de programmation avec système d’auto-apprentissage, il n’y a pas besoin d’apprendre aucun langage de 

programmation 

• Dimensionnement des unités C.N.C. variable selon des nécessitées du client

Prix bas
Le prix est limité grâce à la possibilité d’acheter une seule unité avec les capacités 

de deux. L’unité peut effectuer des opérations complexes pour une grande 

quantité de produits, sans de limitations et avec une quantité réduite de porte 

pièces : ça permets d’obtenir des temps de préparation machine plus vites. 

Applications



TR+CPL
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Polissage

Carrousels rotatifs indexés

Carrousel rotatif indexé avec unité de polissage modèle C.P.L.
La base de l’automatisation d’un processus de polissage avec le 
carrousel rotatif.

Cette typologie de machine est à considérer comme un premier niveau 

d’automatisation du procès de polissage en utilisant le carrousel.

Les unités à positionner autour de la table sont nécessaires à compléter chaque 

étape du processus de polissage, et selon la duration du cycle de travail, ont 

caractéristiques différents.

Les caractéristiques qui distinguent ces machines sont la fiabilité, la simplicité 

d’utilisation, et la vitesse de production. COSMAP, comme designer et 

constructeur d’implants à carrousel de polissage automatisé des métaux, peut 

répondre à toute demande, et garantir au client le parfait dimensionnement et un 

nombre idéal d’unités de polissage nécessaires.

Ces unités de polissage peuvent être équipés, selon requête, de plusieurs axes 

électriques, simples ou servo-contrôlés, afin d’augmenter les prestations de 

travail.

Pour accélérer le change de production, ces unités de travail sont prédisposées 

par la fonction de positionnement automatique.

• Simplicité d’utilisation

• Grande productivité grâce au carrousel et aux temps de chargement et déchargement cachés 

• Cycle de travail très rapide et avantageux grâce à l’utilisation d’une unité pour chaque étape du processus 

• Change de production très rapide et simple, grâce à l’auto-positionnement 

• Grande constance de capacité productive 

• Grande durée de la machine, grâce à la grande qualité des unités de travail 

• Simple entretien

Applications



TR+CPDO
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Polissage

Carrousels rotatifs indexés

Applications

Carrousel rotatif indexé avec unité de polissage modèle C.P.D.O.
Une solution qui permet d’obtenir une haute productivité grâce à la combinaison 
d’un carrousel rotatif et des unités de travail à double brosses opposées modèle 
C.P.D.O.

Cette solution combine les caractéristiques du Carrousel 

Indexé avec la possibilité d’utiliser des unités de polissage 

équipés de double brosse. Les brosses peuvent effectuer des 

mouvements d’approche et d’oscillation, managés par des axes 

contrôlés, avec course et vitesse programmables.

Les porte-pièces montés sur la table ont caractéristiques qui 

leur permettent de polir entièrement la surface enfonçant la 

pièce entre les brosses

L’utilisation de ce type de carrousel est très avantageuse pour le 

polissage et brossage de tuyaux ronds, droits ou pliés, utilisées 

fréquemment dans le domaine de la robinetterie, par exemple 

pour les cannes de cuisine

• Grande productivité, grâce au carrousel et aux temps de chargement et déchargement cachés

• Cycle de travaille très rapide et avantageux, grâce à l’utilisation simultanée de deux brosses 

• Mise en place et certifiée grâce au système d’auto-apprentissage, il n’y a pas besoin d’apprendre aucun langage 

de programmation 

• Dimensionnement des unités C.D.P.O. Variable selon des nécessités du client



TR+CNCL
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Polissage

Carrousels rotatifs indexés

Applications

Carrousel rotatif indexé avec unité de polissage 
modèle C.N.C.L. pour éviers et bacs
La solution idéale pour le brossage et polissage superficiel 
d’éviers et de produits similaires. 
Le dernier développement dans la construction des unités de brossage C.N.C.L. 

peut travailler en utilisant un seul bras ou en utilisant un double bras avec 

control de pression pneumatique parmi d’un software de programmation.

Ces unités spéciales peuvent travailler toutes seules ou combinées avec une 

table de ripage ou un carrousel.

Le mandrin porte-pièce peut être statique ou entrainé par un ou plusieurs axes 

contrôlés et interpolés avec les axes de l’unité de polissage.

On peut aussi substituer l’arbre du groupe de polissage avec des équipements 

spéciaux qui permettent de polir bassins non linéaires et des formes complexes, 

et coin rayonnant entre 25 et 15 millimètres.

• Possibilité de brosser bassins avec coin rayonnant 25 et 15 millimètres 

• Grande productivité grâce au carrousel et aux temps de chargement et déchargement cachés 

• Flexibilité de l’unité de polissage C.N.C., possibilité de polir toute typologie d’évier, même avec des formes 

complexes 

• Possibilité d’interpolation des axes du porte-pièce e de l’unité C.N.C.L. 

• Mise en place de la machine rapide et certifié, donc change de production immédiat 

• Facilité de programmation avec le système d’auto-apprentissage, il n’y a pas besoin d’apprendre aucun langage de 

programmation 

• Dimensionnement des unités C.D.P.O. variable selon des nécessités du client (de C.N.C. mini à C.N.C. lourde)



TR+CNCR
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Polissage

Carrousels rotatifs indexés

Carrousel rotatif indexé avec unité de polissage modèle C.N.C.R.
Une évolution technologique de notre unité C.N.C. qui permet de traiter toutes 
surfaces, spécialement plaines, sans le risque d’étirer les imperfections du 
matériel brut. 

L’unité de polissage C.N.C.R. est née de un ultérieur 

développement de la déjà consolidée unité de polissage C.N.C. 

Le but de cette nouvelle technologie est l’amélioration du 

processus de polissage des surfaces plaines, en maintenant la 

grande flexibilité des unités multiaxe.

Sur les surfaces plaines les défets (pinholes) sont très évidents 

après le processus d’émerisage.

Pur éviter de les étendre, et les rendre plis évidents, on a 

équipé le groupe de polissage avec un axe rotatif contrôle 

pour lui donner la possibilité de orbiter sur la surface à polir.

De cette façon, les défets seront cachés, aplaties et uniformisés 

avec le reste de la surface.

Cette technologie permet de traiter des objets plains même 

s’ils ont des dimensions considérables avec le carrousel. 

• Mouvement du groupe de polissage sur la surface plaine de l’objet 

• Possibilité de polir plusieurs surfaces plaines du même objet en maintenant un haut standard de qualité et sans le 

besoin d’utiliser des machines à table de ripage 

• Grande productivité, grâce au carrousel et aux temps de chargement et déchargement cachés

• Flexibilité de l’unité de polissage C.N.C., possibilité de polir toute typologie d’évier, même avec des formes 

complexes 

• Mise en place de la machine rapide et certifié, donc change de production immédiat 

• Facilité de programmation avec le système d’auto-apprentissage, il n’y a pas besoin d’apprendre aucun langage 

de programmation

Applications



TRC+CPL
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Polissage

Carrousels en continu

Applications

Carrousel rotatif en continu avec unité de polissage modèle C.P.L.
Le produit le plus diffusé et le plus productif pour le polissage, constamment 
mis à jour selon la requête de ce secteur et les technologies les plus actuelles. 

Une solution technologique traditionnelle avec une grande capacité de 

production grâce à la rotation en continu du carrousel et des porte-pièces. La 

possibilité d’utiliser un grand numéro de mandrins fait de cette machine une 

solution optimale surtout si la pièce à travailler a une surface linéaire et des 

formes géométriques simples.

Les unités à positionner autour du carrousel peuvent être plus ou moins 

compliquées et flexibles ; peuvent avoir, selon nécessité, plusieurs axes 

contrôlés afin d’augmenter la capacité de travail. Pour rendre le changement 

de production plus simple et rapide, les unités sont réalisées avec une fonction 

de positionnement automatique. Pour le brossage et le satinage de pièces 

dans conditions particulières, on peut ajouter des contre-pointes avec réglage 

manuel sur les mandrins. En plus, pouvons ajouter une unité de polissage 

légère au centre du carrousel. 

• Simplicité d’utilisation

• Grande productivité, grâce au carrousel rotatif et à la grande quantité de mandrins

• Cycle de travaille très rapide et avantageux, grâce à l’utilisation simultanée d’une unité pour chaque étape du 

processus

•  Change de production très rapide et simple, grâce à l’auto-positionnement 

• Grande constance de capacité productive 

• Grande durée de la machine, grâce à la grande qualité des unités de travail 

•  Simple entretien
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Polissage

Tables de ripage

Table de ripage meuble ou statique avec unité de polissage (BM)
La solution plus simple et efficiente pour le traitement des surfaces métalliques, 
maintient toujours le but d’être plus performante et à l’avant-garde dans ce 
secteur.

La solution à table de ripage ou à table ferme peut être associée à toutes unités de 

polissage, de la plus simple, avec laquelle on peut traiter d’une façon linéaire la pièce, aux 

unités plus complexes, en utilisant des unités de polissage C.N.C. .

Même pour cette typologie de machine est très important que les temps de chargement 

et déchargement soient cachés, c’est-à-dire pendant le traitement d’autres pièces. 

La solution à table ferme est à considérer avec la possibilité d’avoir le porte-pièce 

statique, et la pièce en mouvement entre les stations de travail, ou le contraire.

L’unité de polissage peut être équipé avec un seul axe qui perçoit automatiquement la 

pression de travail et donc adapte la position de la brosse, qui suit la forme de la pièce, 

ou avec jusqu’à neuf axes interpolés entre eux et entre les axes du mandrin porte-pièce.

Aux unités peut être lié un magasin outils automatique qui permets d’utiliser une seule 

unité, mais avec la possibilité de changer jusqu’à dix outils pour effectuer un traitement 

entier sans qu’il soit nécessaire l’utilisation de plusieurs unités.

Applications

• Simplicité d’utilisation

• Temps de chargement et déchargement cachés

• Possibilité d’avoir une seule unité multi- axe avec magasin porte- outils automatique pour compléter un traitement 

entier

• Avec l’auto-positionnement le change de production sera rapide et simple

• Simple entretien

• Possibilité de polir plusieurs surfaces plaines du même objet en maintenant un haut standard de qualité et sans le 

besoin d’utiliser des machines 

• Flexibilité de l’unité de polissage C.N.C.

• Mise en place de la machine rapide et certifié, donc change de production immédiat 

• Facilité de programmation avec le système d’auto-apprentissage, il n’y a pas besoin d’apprendre aucun langage 

de programmation



Émerisage
Les différents fonctions technologiques 

que C.O.S.M.A.P. offres pour 

l’automatisation du processus 

d’émerisage, ébavurage, et satinage, 

sont basées sur la grande efficience 

productive du carrousel avec plusieurs 

unités de travail plus ou moins 

complexes, ou avec la grande flexibilité 

de l’ilot robotisé. L’application de ces 

solutions, seules ou combinées, peut 

être déterminante pour la réalisation 

d’un système de grande productivité, 

flexible et simple à utiliser. Dans cette 

section vous pourrez trouver nôtres 

solutions avec leur caractéristiques 

distinctives et les personnalisations 

possibles afin de compléter le processus 

de production d’une façon innovatrice 

et compétitive.
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Émerisage

Ilots robotisés

Ilot Robotisé (IR)
La solution plus flexible pour affronter des opérations d’émerisage complexes 
et délicates avec le but de les rendre toujours plus flexibles et performantes.

Les ilots robotisés se distinguent grâce à leur grande flexibilité en l’affronter le processus d’émerisage.

Grâce aux unités d’émerisage spéciales, il est possible changer l’outil en tous moments, en utilisant des bandes abrasives, 

des roues lamellaires ou des roues scotch-brite.

Chaque unité est dotée d’un axe contrôlé qui permets de tourner l’entier group d’émerisage en un angle compris entre 0° et 

180°, afin de faciliter et accélérer le processus en aidant le robot quand il doit travailler des surfaces complexes et quand ces 

surfaces sont occupées par son même bras.

Chaque unité est en plus montée sur une glissière linéaire avec axe contrôlé usée pour gérer la pression de travail et l’usage 

de la brosse, et pour le positionnement de l’unité quand il est nécessaire. 

De cette façon les programs développés avec le robot n’auront qu’être modifiés, parce-que l’unité peut avancer ou reculer, 

simplifiant le travail sur les pièces et améliorant la versatilité de l’installation entière. 

• Grande productivité, grâce à l’utilisation de plusieurs robots dans la même cellule de travail

• Grande flexibilité, grâce à l’utilisation d’unités d’émerisage qui peuvent utiliser bande abrasive, roues lamellaires, 

brosses scotch-brite

• Grande capacité de mouvement, grâce aux deux axes de l’unité d’émerisage

• Plusieurs systèmes de chargement et déchargement 

• Facilité de programmation avec le système d’auto-apprentissage

Applications
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Émerisage

Carrousels rotatifs indexés

Carrousel rotatif indexé avec unité d’émerisage modèle C.S.L.
La base de l’automatisation d’un processus de polissage avec le carrousel 
rotatif.

Cette typologie de machine est à considérer comme un premier 

niveau d’automatisation du procès d’émerisage en utilisant le 

carrousel.

Les unités positionnées autour de la table sont nécessaires à 

compléter chaque étape du processus d’émerisage, et selon la 

duration du cycle de travail, ont caractéristiques différents.

Les caractéristiques qui distinguent ces machines sont la fiabilité, 

la simplicité d’utilisation, et la vitesse de production. COSMAP, 

comme designer et constructeur d’implants à carrousel d’émerisage 

automatisé des métaux, peut répondre à toute demande, et garantir 

au client le parfait dimensionnement et un nombre idéal d’unités 

d’émerisage nécessaires.

Ces unités d’émerisage peuvent être équipés, selon requête, 

de plusieurs axes électriques, simples ou servo-contrôlés, afin 

d’augmenter les prestations de travail.

Pour accélérer le change de production, ces unités de travail sont 

prédisposés par la fonction de positionnement automatique (le 

positionnement automatique est une fonction qui rende possible 

le positionnement de l’unité de travail automatiquement, parmi des 

axes motorisés. ça permets de modifier et changer le programme 

à tout moment, et de mémoriser la position de l’unité de travail, 

obtenant un change de production rapide et sans le besoin d’ajuster 

la position des axes de l’unité d’émerisage).

• Simplicité d’utilisation

• Grande productivité grâce au carrousel et aux temps de chargement et déchargement cachés 

• Cycle de travail très rapide et avantageux grâce à l’utilisation d’une unité pour chaque étape du processus

• Change de production très rapide et simple, grâce à l’auto-positionnement

• Grande constance de capacité productive

• Grande durée de la machine, grâce à la grande qualité des unités de travail

• Simple entretien

Applications
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Émerisage

Carrousels rotatifs indexés

Carrousel rotatif indexé avec unité d’émerisage modèle C.S.L. Carrousel rotatif indexé avec unité d’émerisage modèle C.N.C.S.
La solution idéale pour automatiser un processus à plusieurs phases avec 
une seule unité de travail.

Un ’évolution technologique qui unit les caractéristiques du Carrousel Indexé avec des innovantes unités d’émerisage 

C.N.C.S. .

Avec cette solution il est possible le complétement du processus d’émerisage en temps de cycle cachés.

Cette nouvelle solution a l’objectif de rendre accessibles à l’émerisage des zones de la pièce qu’on pourrait pas traiter 

en automatique.

La complétude et la grand quantité d’opérations on peut réaliser avec cette typologie d’unité, les rendes comparables à 

un bras robotisé. Le groupe de serrage peut intégrer mouvements de rotation and renversement de la pièce, qui peuvent 

être interpolés entre eux et entre les mouvements des unités d’émerisage.

Les mouvements de chaque unité d’émerisage sont gérés par cinq axes contrôlés.

Donc, chaque station a sept axes contrôlés et interpolés entre eux, en additionnant les deux axes de la table avec les 

cinq de l’unité.

• Grande productivité, grâce au carrousel indexé et aux temps de chargement et déchargement cachés 

• Flexibilité de l’unité de polissage C.N.C., possibilité d’émeriser toutes surfaces, même lesquels avec des formes 

complexes

• Mise en place rapide et certifiée, donc change de production immédiat

• Facilité de programmation avec système d’auto-apprentissage, il n’y a pas besoin d’apprendre aucun langage de 

programmation

• Ddimensionnement des unités C.N.C. variable selon des nécessités du client (de C.N.C. mini à C.N.C. mignon à 

C.N.C. lourde)

Applications
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Émerisage

Carrousels rotatifs indexés

Carrousel rotatif indexé avec unité de polissage modèle 
C.N.C.-RAD/REC pour éviers et bacs/cuves
La solution idéale pour l’émerisage et satinage superficiel d’éviers et de 
produits similaires. 

Le dernier développement dans la construction des unités d’émerisage 

pour bassins. En maintenant la flexibilité de l’unité de travail C.N.C., l’unité 

d’émerisage C.N.C.-RAD (indiquée pour l’émerisage de bassins avec un angle con 

rayonnement supérieur à 20 mm) et l’unité C.N.C.-REC (indiquée pour l’émerisage 

de bassins avec un coin de 90°) sont idéals pour cette typologie de processus. 

Ces unités, normales ou doubles, peuvent être équipées avec :

•  Contrôle pneumatique de pression de travail parmi d’un software de 

programmation

• Centrage automatique de la roue de contact, afin de définir l’angle d’émerisage

•  Possibilité d’ajouter un autre axe rotatif à l’unité C.N.C.-REC pour l’incliner 

d’émerisage.  

Ces unités peuvent travailler tous seules ou avec une table, ou avec un carrousel 

rotatif. Le mandrin porte pièce pourra être stable ou être mouvée par un ou deux 

axes contrôlés et interpolés avec les axes de l’unité d’émerisage.

Possibilité d’avoir sur le même bras de la roue de contact une brosse scotch-brite.

• Possibilité d’émeriser éviers avec un angle rayonnant supérieur à 20 mm, 

•  Possibilité d’émeriser et satiner l’intérieur de bassins avec un angle rayonnant entre 8 et 10 mm,

• Grande productivité grâce au carrousel et aux temps de chargement et déchargement cachés 

• Flexibilité de l’unité d’émerisage C.N.C., possibilité d’émeriser toute typologie d’évier, même avec des formes 

complexes ;

• Possibilité d’interpolation des axes du porte-pièce e de l’unité de travail ;

• Mise en place de la machine rapide et certifié, donc change de production immédiat 

• Facilité de programmation avec le système d’auto-apprentissage, il n’y a pas besoin d’apprendre aucun langage 

de programmation ;

• Dimensionnement des unités de travail variable selon des nécessités du client (de C.N.C. mini à C.N.C. lourde)

Applications



Combiné
Ce qu’a toujours caractérisé 

C.O.S.M.A.P., au-delà de la grande 

fiabilité de ses machines, est la 

possibilité de combiner le know how 

relatif au processus de polissage et 

émerisage dans des solutions de plus 

en plus innovatrices et productives. 

Cette section comprend des solutions 

capables d’effectuer le processus 

d’émerisage et polissage sans 

interruptions ou interventions.  

Composées par carrousels rotatifs 

indexés ou ilots robotisés, cette solution 

capable de combiner deux types 

différents de processus gagnes chaque 

jour plus popularité. 
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Combiné

Ilot Robotisé et Carrousel Rotatif

Ilot Robotisé et Carrousel Rotatif
La solution plus complète et performante pour flexibilité, processus et 
capacité de production.

Une solution que prend pied de plus en plus, et que unit les concepts de Lean Manufacturing et d’efficacité de production 

est la cellule de travail équipée avec robots pour l’émerisage et carrousel pour le polissage. Deux concepts différents, 

mais avec une caractéristique en commun : la gestion des temps du cycle de travail. 

Cette solution a comme concept fondamental la possibilité de cacher chaque étape du processus dans le même temps 

de cycle. L’objectif est la combinaison des étapes du processus d’émerisage, plus rapides, avec quels de polissage, plus 

lents. À chaque cycle la machine va consigner une pièce terminée.

La flexibilité de la cellule robotisée en l’affronter le processus d’émerisage  et la productivité du carrousel pour le 

processus de polissage font de cette solution la meilleure et la plus synergique pour optimiser l’entier processus de 

production.

Chaque cellule de production sera étudiée avec un système de chargement et déchargement approprié : double palette, 

convoyeur à bande, système à chargement vertical, pour ne citer que quelques.

Les cellules robotisées peuvent être singles, doubles et triples, selon les nécessités de production du client. 

• Grande productivité, grâce à l’utilisation de plusieurs robots et du carrousel dans la même cellule de travail

•  Grande flexibilité, grâce à l’utilisation d’unités d’émerisage qui peuvent utiliser bande abrasive, roues lamellaires, 

roues scotch-brite, et des unités de polissage C.N.C.

•  Grande autonomie de travail

•  Plusieurs systèmes de chargement et déchargement 

•  Facilité de programmation avec le système d’auto-apprentissage.

Applications
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Combiné

Carrousels rotatifs indexés

Une combinaison très productive, avec grande flexibilité pour la gestion du 
processus et pour le traitement des surfaces plus complexes. 

Carrousel rotatif indexé avec unité d’émerisage modèle 
C.N.C.S. et unité de polissage modèle C.N.C. 

Une évolution technologique qui unit les caractéristiques du Carrousel Indexé  

avec l’utilisation des innovatrices et flexibles unités d’émerisage C.N.C.S. et de 

polissage C.N.C..

Cette solution est à considérer comme une première approche vers la solution 

du Lean Manufacturing. La combinaison de deux processus différents, avec 

caractéristiques opposées et surtout la possibilité de cacher les temps du cycle 

font de cette machine la plus grande expression de flexibilité et de capacité de 

production.

Avec cette solution est possible effectuer le processus d’émerisage et de 

polissage en utilisant le Carrousel indexé, et avec temps de cycle cachés.

Applications

• Solution Lean Manufacturing

• Grande productivité grâce au Carrousel Indexé  et aux temps cachés de chargement/déchargement

• Flexibilité des unités C.N.C. et C.N.C.S., possibilité d’émeriser toute typologie d’objet, même lesquels avec des 

formes complexes

• Mise en place de la machine rapide et certifié, donc change de production immédiat

• Facilité de programmation avec système d’auto-apprentissage, il n’y a pas besoin d’apprendre aucun langage de 

programmation

•  Dimensionnement des unités C.N.C. variable selon des nécessités du client (de C.N.C. mini à C.N.C. mignon à 

C.N.C. lourde)
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Combiné

Carrousels rotatifs indexés

Applications

Carrousel rotatif indexé avec unité d’émerisage modèle 
C.S.L. et unité de polissage modèle C.P.L.

Cette typologie de machine est à considérer comme un premier niveau d’automation du processus d’émerisage et 

polissage avec le Carrousel indexé. Les unités à positionner autour de la table sont nécessaires à compléter chaque étape 

du processus d’émerisage et polissage, et selon la duration du cycle de travail, ont caractéristiques différents.

Les caractéristiques qui distinguent ces machines sont la fiabilité, la simplicité d’utilisation, et la vitesse de production. 

COSMAP, comme designer et constructeur d’implants à carrousel d’émerisage et polissage automatisé des métaux, peut 

répondre à toute demande, et garantir au client le parfait dimensionnement et un nombre idéal d’unités d’émerisage et 

polissage nécessaires.

Ces unités d’émerisage et polissage peuvent être équipés, selon requête, de plusieurs axes électriques, simples ou servo-

contrôlés, afin d’augmenter les prestations de travail.

Pour accélérer le change de production, ces unités de travail sont prédisposées par la fonction de positionnement 

automatique (le positionnement automatique est une fonction qui rende possible le positionnement de l’unité de travail 

automatiquement, parmi des axes motorisés. Ça permets de modifier et changer le programme à tout moment, et de 

mémoriser la position de l’unité de travail, obtenant un change de production rapide et sans le besoin d’ajuster la position 

des axes de l’unité d’émerisage et polissage).

• Simplicité d’utilisation

• Grande productivité grâce au carrousel et aux temps de chargement et déchargement cachés 

• Cycle de travail très rapide et avantageux grâce à l’utilisation d’une unité pour chaque étape du processus 

• Change de production très rapide et simple, grâce à l’auto-positionnement 

• Grande constance de capacité productive

• Grande durée de la machine, grâce à la grande qualité des unités de travail 

• Simple entretien

L’entier processus d’émerisage et polissage est géré dans un seul 
carrousel rotatif.
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Cosmap Bespoke
Installations spéciales

Notre entreprise a été toujours démarquée grâce à sa 

grande flexibilité et à la précision avec lesquels a abordé 

chaque défi en regardant le traitement de surfaces 

métalliques et non-métalliques.

L’étude approfondie du processus de polissage ou 

d’émerisage manuel et/ou automatique, et une grande 

propension à une meilleure recherche technologique, 

mécanique et électronique a permis des solutions et des 

développements très importants.

Pendant les 30 dernières années de notre histoire on a 

chéris tous ces expériences sur le plain du processus et 

des solutions technologiques, en cherchant de plus en plus 

le perfectionnement et la synergie de ces deux facteurs.

Applications

• Recherche de la solution la plus économique et productive pour le client, la relation coût- efficacité est le 

premier facteur considéré

• Ouverture d’esprit à tous les types d’application et processus

• Disposition absolue à suivre le client pendant la recherche de la solution idéale

• Tests et vérifications incessantes, pour comprendre au maximum le processus

Ecouter les requêtes du client et proposer toute notre expérience, avec le 
support des technologies les plus modernes. 
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Solutions complémentaires COSMAP.

Particuliers de construction importants

Le savoir-faire obtenu grâce à des années d’expérience, et la recherche dans le secteur de la mécanique et de l’automation, 

ont conduit C.O.S.M.A.P. à développer toujours des nouvelles techniques de construction, comme:

• Une structure mécanique de précision sans soudures. Les pièces sont jointes avec des vis, et les matériaux de grande 

qualité assurent durée et résistance.

• Le mouvement de rotation du carrousel est obtenu grâce à un dispositif d’indexage sans jeu et d’haute précision.

• Les axes linéaires sont assemblés avec douilles à billes et protégés contre les résidus de travail et pour éviter que ça 

se dépose sur les components mécaniques.

• Les mouvements des mandrins sont complètement indépendants, et contrôlés singulièrement par le programme.

• L’automation est réalisée avec components de marque premium dans le secteur électrotechnique et électrique. 

Nôtres machines sont livrées avec cabine de sécurité insonorisée, comprenant : Détecteurs de sécurité pour portes et 

station de chargement/déchargement ; Panneaux insonorisants, anti feu selon nécessité ; Portes et fenêtres d’inspection 

avec verres en verre de sécurité ou polycarbonate; Prédisposition pour le système d’aspiration.

Pour chaque produit, on réalise des systèmes qui permettent un blocage de précision.

La pièce peut être tenue grâce à une pince élastique, parallèle ou à secteurs, ou encore grâce à un système à vide ou 

plateau magnétique.

Cabines insonorisées selon normes CE

C.O.S.M.A.P. comme concepteur, constructeur et installateur a développé 
pendant les années plusieurs solutions techniques complémentaires pour ses 
machines, en réponse à toutes les exigences et nécessités de ce secteur. 

Développement et fourniture des porte pièces
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Solutions complémentaires COSMAP.

Particuliers de construction importants

Prédisposition des machines, développement et fourniture de systèmes de chargement et déchargement automatiques, 

pour machines à carrousel et ilots robotisés.

Système de chargement/déchargement automatiques

Logiciel de programmation réalisé complétement par C.O.S.M.A.P.; équipes de programmation et d’assistance 

disponibles et préparés pour les courses de formation pour l’utilisation et l’entretien des machines.

Logiciel de programmation

C.O.S.M.A.P. comme concepteur et constructeur de ses machines, développes solutions pour répondre à toutes les 

exigences des clients. Pour ça, la structure du carrousel peut être adaptée selon les nécessitées spécifiques du processus. 

La structure de la base est réalisée en acier, soudée et renforcée. La base supporte et contient tous les mécanismes 

de mouvement comme le dispositif d’indexage et les mandrins. La table est montée sur un dispositif d’indexage à 

mouvement rapide d’haute précision et prestations. L’indexage est effectué grâce à un motoréducteur avec embrayage 

mécanique afin d’éviter surcharges par facteurs extérieurs.

Ensemble carrousel rotatif – carrousel rotatif indexé

Carrousel rotatif indexé avec man-
drin vertical, possibilité de rotation en 
continu ou de positionnement selon 
programme.

Carrousel rotatif indexé avec double 
axe pour chaque station de travail.

Carrousel rotatif indexé avec mandrin 
horizontal et possibilité de rotation en 
continu variable.
Blocage pièces avec système à vide.
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Notes

Polissage
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