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Accessories
Standard

Standard Tools 1 set

Drill sleeve MT4×3, 2, 1 1 set

Drill chuck with Shank 1 set

Optional

Coolant system 1 set

Drill tapper(Tap & Drill quick change chunck) 1 set

Up-Right
Drilling &
Tapping
Machines
직립드릴링 & 태핑머신

Features
•NBTG-540형은 오랜 시간 동안 연구 개발한 모델로
서 기존 직립 드릴링 머신의 단점을 완전 보완하여 제
작된실용적인드릴링·태핑머신입니다.

•주축 자동이송시 자동 정지장치의 부착으로 Drill 작업
의 깊이를 임의로 설정할 수 있어 작업이 편리하고 생
산성을높여줍니다.

•Tap 작업시 자동 역회전장치의 부착으로 깊이를 임의
로 설정한만큼 자동 역회전되므로 Tapping 작업이 대
단히용이합니다.

•주축 이송시 안전장치가 부착되어 과부하에 대하여 자
동적으로기계를보호합니다.

•각종 조작레버 및 스위치를 전면으로 설치하여 작업이
편리하고생산성을높여줍니다.

•Easy operation and high productivity for auto-
matic stop equipment assures fast and accur-
ate depth settings.

•Easy and accurate tapping by automatic reve-
rse equipment of tap.

Mechanism will automatically be protected by
safety device in ease of overload.

•Since all devices such as feed lever, hand
wheel and switches are within easy reach of
the operator, efficiency and ease of operation
are inhanced.

Specifications

Dimensions

NBTG-540 Lot 조립장면(80台)

Coolant system

Drill tapper set

NBTG - 540Specification

Swing

Drilling capacity

Tapping capacity

Max. distance spindle to table

Max. distance spindle to base

Spindle speed

Spindle auto. feeding per revolution

Motor

Height

Base size

Weight

Spindle taper

Table diameter

Vertical travel of table

Spindle speed steps

Spindle stroke

Full stroke

Auto. drilling

Tapping

Cast iron

Steel

Cast iron

Steel

드 릴 능 력

태 핑 능 력

주축단과테이블의최대거리

주축단과베이스의최대거리

주 축 회 전 속 도

주 축 자 동 이 송 량

주 축 모 터

기 계 높 이

베 이 스 의 크 기

중 량

주 축 단 의 테 이 퍼

테 이 블 의 직 경

테이블의상하이동거리

주 축 회 전 속 도 변 환 수

주 축 상 하

이 동 거 리

최 대

자동드릴

태 핑

주 철

강

주 철

강

사 양

스 윙

Unit

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

MT

mm

mm

steps

mm / rev

kw - p

mm

mm

kg

r. p. m

620

500×900×110

2168

2.2 - 4

0.1 , 0.18 , 0.32

75, 110, 146, 178, 239, 318, 440

596, 790, 971, 1316, 1743

12

505

Ø510, 500×670

# 4

180

180

220

1135

755 722

20

30

40

50

540



Up-Right
Drilling
Machines
유압식직립드릴링머신

Features
•NBTG-540H형은 기존 직립 드릴링 머신에 유압장치
를 장착하여 주축이송이 원터치 보턴에 의해 자동으로
급속이송과 절삭이송이 동시에 작동되므로 자동차부품
등드릴링양산작업에최상의기계입니다.

•주축의 이송은 feed control valve를 적용하여 무단
변속이 가능하므로 강력절삭이 용이하고 정밀도와 내
구성이뛰어납니다.

•자동정지장치의 부착으로 주축이송시 드릴작업의 깊이
를 임의로 설정할 수 있어 작업이 편리하고 생산성을
높여줍니다.

•Model NBTG-540H is the best suitable drilling
machine for mass product of the car parts.

Because it is drilling machine with the lever
operarion, spindle acts at the same time auto-
matic express movement and cutting move-
ment by the one-touch button.

•Spindle feed speed is excellent at the minute-
ness and endurance.

It is easy to powerful cutting and possible au-
tomaticmanual feed change to adopt feed
control valve.

•It is convenient for Working and Improves
productivity that spindle feed speed with
autostop operation is able to select drilling’s
scale intentionally.

Specifications

유압펌프탱크 (HYD’PUMP UNIT)

다축 사용 예
탱 크 용 량

펌 프 탱 크 의 크 기

모 터

Tank capacity

Pump unit size

Motor

ℓ

mm

kw - p

40

500×450×250

1.5×4P

Specification
Swing

Drilling capacity

Max. distance spindle to table

Max. distance spindle to base

Spindle speed

Spindle speed steps

Motor

Height

Base size

Weight

Vertical travel of table

Table diameter

Spindle taper

Spindle stroke
Full stroke

Auto. drilling

Cast iron

Steel
드 릴 능 력

주축단과테이블의최대거리

주축단과베이스의최대거리

주 축 회 전 속 도

주 축 모 터

기 계 높 이

베 이 스 의 크 기

중 량

주 축 단 의 테 이 퍼

테 이 블 의 직 경

테이블의상하이동거리

주 축 회 전 속 도 변 환 수

주 축 상 하

이 동 거 리

최 대

자동드릴

주 철

강

스 윙

사 양 Unit NBTG - 540H
540

50

40

755

1135

160

160

# 4

Ø510

505

12

2.2 - 4

2742

500×900×110

750

75, 110, 146, 178, 

239, 318, 440, 596,

790, 971, 1316, 1743

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

kg

steps

kw - p

r. p. m

MT

Accessories
Standard

Standard Tools 1 set

Drill sleeve MT4×3, 2, 1 1 set

Drill chuck with Shank 1 set

Optional

Coolant system 1 set

다축 Head 부착사용예



Accessories
Standard

Foot Switch 1 set

Standard Tools 1 set

Drill chuck with Shank 1 set

Drill sleeve MT3×2, 1 1 set

Optional

Drill tapper(Tap & Drill quick change chunck) 1 set

Specifications

사 양 Specification Unit NBTG - 420 NBTG - 340

스 윙 Swing mm 420

4 ~ 25

4 ~ 20

6 ~ 20

6 ~ 16

485

720

120

115

MT #3

Ø100

Ø370

425

8

106, 170, 270, 355, 450, 570, 920, 1540

3

0.09, 0.13, 0.19

0.75 - 4

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm/rev

kw - p

mm

mm

kg

steps

steps

r. p. m

Drilling capacity
Cast iron

Cast iron

Round

Auto. Drilling

Tapping

Steel

Steel
Tapping capacity

Spindle stroke

Table size

Max. distance spindle to table

Max. distance spindle to base

Spindle taper

Column diameter

Vertical travel of table

Spindle speed steps

Spindle speed

Spindle auto. feeding

Per revolution

Motor

V-belt size A - 40

1324

600×340×80

170

330

3 ~13

3 ~10

4 ~12

4 ~10

463

628

80

75

JT #6

Ø80

Ø285

410

4

350, 600, 1100, 1900

4

0.07, 0.09, 0.12, 0.14

0.4 - 6

A - 40

1030

464×268×56

85

Height

Base size

Weight

드 릴 능 력

태 핑 능 력

주 철

강

주 철

강

원 형

자동드릴

태 핑

주 축 단 과 테 이 블 의

최 대 거 리

주축단과베이스의최대거리

주 축 상 하

이 동 거 리

주 축 단 의 테 이 퍼

컬 럼 의 직 경

테이블의 크기

테이블의상하이동거리

주 축 회 전 속 도 변 환 수

주 축 회 전 속 도

주 축 자 동 이 송 량

주 축 모 터

V 벨 트 의 크 기

기 계 높 이

베 이 스 의 크 기

중 량

Bench Type
Universal
Drilling & Tapping
Machines
자동드릴 & 태핑머신

Features
•자동 Drilling 기능과 Tapping 기능을 겸한 다목적
고정도기계입니다.

•정·역회전용 motor를 사용하였고 과부하시 기계를
보호하는안전장치가부착되어있습니다.

•수동 및자동작업이가능하며임의로설정한깊이에
서 자동적으로 역회전시키는 전기장치가 부착되어
있으며 Drill작업시에는 자동이송이 되어 높은 생산
성을보장합니다.

•Tapping작업 중 역회전용 Foot Switch가 표준장
치로 부착되어 있어 용이하게 작업을 할 수 있어 생
산성을높여줍니다.

•Gear와 벨트에 의해 8단 변속되므로 광범위한 작
업이가능하며 Drilling 작업은 3단 이송기어변환장
치가부착되어있어작업이편리합니다.

(NBTG-420)

•Contains both drilling and tapping capacity,
and consealed type cycle developed is used
motor specially for rotation. (NBTG-340). Both
machines are equipped with safety devices.

•Drilling is done both Automatic and Manual
operations are possible.

Also contains set measurement device.

•Tapping is also done with a device which
reverses the operation at set depth.

•There is a foot switch for controlling the
reverses the operation at set depth.

•Tapping feedrate may be changed easily by
operating a lever.

•Spindle speed of 8 steps available by means
of belt and gears.



장착적용예

Accessories
Standard

Foot Switch(420용) 1 set

Standard Tools 1 set

Drill chuck with Shank 1 set

Drill sleeve MT3×2, 1 1 set

Bench Type
Automatic Drilling
Machines
자동드릴링머신

Features
•주축이송시 에어실린더와 컨버터를 적용하여 원터치
버튼에 의해 급속 및 절삭이송이 동시에 이루어지므로
생산성이향상됩니다.

•주축과 실린더 직결형으로 스톱퍼 장치를 설치, 가공깊
이오차를최소화하여깊이정밀도를높였습니다.

•카운터보어 및 면취 작업시 타이머에 의한 휴지 시간
임의설정으로가공후의스크레치 발생현상을방지하
였습니다.

•PLC 기능등을이용한자동화라인대응이용이합니다.

•When feeding of main spindle, rapid feed and
cutting feed is simultaneously operated by one
touch button using an air cylinder and
converter. So, productivity is increased.

•Stopper device is installed by connecting main
spindle and the cylinder directly. So, error of
machining depth is minimized and precision is
increased.

•When operating counter bore & chamfering,
dwell time by timer is set free. So, a pheno-
menon of scratch’s generation after machining
is prevented.

•It is easy to fit automation line because of PLC
function.(NBDG-420)

Specifications

사 양 Specification Unit NBDG - 420

스 윙 Swing mm 420

4 ~ 25

4 ~ 20

474

714

120

#3

Ø100

370

무 단 변 속

425

6

250, 360, 650, 870, 1270, 2200

185

0.75 - 4

mm

mm

mm

mm

mm

MT

-

mm

mm

mm

r. p. m

steps

steps

mm/rev

kw-p

mm

mm

kg

Drilling capacity
Cast iron

Speed steps

Feed rate

Steel

Spindle stroke

Table size

Max. distance spindle to table

Max. distance spindle to base

Spindle taper

Column diameter

Vertical travel of table

Spindle speed steps

Spindle speed

Spindle auto. feeding

Motor

V - Belt size A - 43, 42

1913

600×340×80

Height

Base size

Weight

드 릴 능 력
주 철

강

변 환 수

이 송 량

주축단과 테이블의 최대거리

주축단과 베이스의 최대거리

주 축 상 하 이 동 거 리

주 축 테 이 퍼

컬 럼 의 직 경

테 이 블 의 크 기

테 이 블 의 상 하 이 동 거 리

주 축 회 전 속 도 변 환 수

주 축 회 전 속 도

주축자동이송량

주 축 모 터

V 벨 트 의 크 기

기 계 의 높 이

베 이 스 의 크 기

기 계 의 중 량

4~5kgf/cm2공 기 압 원

Option

PLC 적용



•Automatic tapping machine type NTV is deve-
loped under a licencing agreement with KIRA.

•Automatic spindle movement exchangable ge-
ar is capable of drilling the thin plate. Accurate
operation without jig & fixture.

Safe operation against over-load.

•Successive operation

Successive or single cycle operarion by
selector switch.

Start the spindle by foot switch.

•Safety device

Capable of tapping the thin objects.

Specifications

Accessories
Standard
Screw drive(5.5 X 75) 1 pc
Allen wrench(3mm, 5mm) 1 pc for each
Change gear(A·B축 각 1개) 1 set
Hand  crank 1 pc
Foot Switch 1 set
Tap-chuck NTV-1 : JT 2 1 set 

NTV-2 : JT 3 1 set
NTV-3 : MT 3 1 set

Optional
Multispindle Tap unit 1 set   
Change(pitch) gear (1 set 제외)

다축 Head 사용 예
※다축 Head 중량의제한

NTV-1 : 5kg이내, NTV-2 : 13kg 이내

� �

사 양 Specification Unit NTV-1 NTV-2 NTV-3

스 윙 Swing mm 354 390

M4~M16

65

800

690

440

M10~M30M2~M8

15~55

590

510

J.T #2 J.T #3

340×310

0.75 - 6 1.5 - 6

380×380

180, 300, 430, 590

220, 360, 520, 710

1443

580×400×100

181 254

635×470×110

1405

71, 112, 180, 280

60, 95, 150, 237

0.5·0.7·0.75·0.8

0.9·1.0·1.25·1.5

1.75·2.0

32·28·24·20·19

18·16·14·12

28·24·20·19·18·16

14·12·11·10·8

0.7·0.75·0.8·0.9

1.0·1.25·1.5·1.75

2.0·2.5·3.0·3.5

M.T #3

507

685

75

240×220

0.4 - 6 

440, 750, 1330

530, 900, 1600

1166

450×300×90

121

0.25·0.35·0.4·0.45

0.5·0.6·0.7·0.75 

0.8·0.9·1.0·1.25

64·56·48·44·40

36·32·28·24·20

mm

mm

mm

mm

-

mm

산/inch

mm

mm

mm

kg

kw - p

r.p.m50HZ

60HZ

Metric

pitch

Threads

per inch

r.p.m

Tapping capacity

Spindle stroke

Max. distance spindle to base

Vertical travel of head

Spindle taper

Working surface

Motor

Spindle speed

Range of tap pitches

Height

Base size

Weight

태 핑 능 력

주 축 상 하 이 동 거 리

주축단과 테이블의 최대거리

헤드의 상하 이동거리

주 축 단 의 테 이 퍼

작 업 면 의 크 기

주 축 모 터

주 축 의 회 전 속 도

태 핑 피 치 의 범 위

기 계 의 높 이

베 이 스 의 크 기

중 량

Automatic
Tapping
Machines
자동태핑머신

Features
•NTV형은 오랜 시간 동안 연구 개발한 보다 실용적이
고높은생산성을보장하는 Tapping 전용기계입니다.

•주축 1회전 1pitch 이송방식
·교환 pitch Gear방식으로 주축 1회전에 1pitch이송되
므로 강도가 약한 박판 재료의 나사가공도 정도 높은
가공이가능합니다.

·이송기구의 Back lash를 완전히 제거하여 역회전시
에도 이송이 늦어지는 일이 없고 Tap의 1회전시
1pitch씩 전진과 후진되므로 가공물의 특별히 장착할
지그가불필요합니다.

·이송기구에 안전장치가 부착되어 과부하에 대하여 자
동적으로기계를보호합니다.

•주축자동연속이송방식
·Selector Switch의 조작으로 연속 및 단동 Cycle 운
전이 가능하여 연속운전시 정회전전진, 역회전후진을
반복하여 자동운전되므로 숙련작업자를 필요로 하지
않습니다.

·Foot switch로도 주축이 Start되므로 조작이 간편합
니다.

•회전주축에 안전장치가 설치되어 Drill 구멍이 적거나
낮은 가공물을 Tapping 시에도 절손을 방지하여 줍
니다. 


