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Specifications

Dimensions

사 양 Specifications Unit NRD-2600

드 릴 능 력
강

Drilling capacity
Steel mm 75

주 철 Cast iron mm 90

태 핑 능 력
강

Tapping capacity
Steel mm M60

주 철 Cast iron mm M80

보 링 능 력
강

Boring capacity
Steel mm 220

주 철 Cast iron mm 280

컬 럼 직 경 Diameter of column mm 500

주축중심에서컬럼면까지의거리
Distance center of spindle Min mm 445

to face of column Max mm 2620

컬럼 중심에서 암끝까지의 거리
Distance center of

mm 3230
column to end of arm

베이스면에서 주축까지의 거리
Distance base to Min mm 510

spindle nose Max mm 1770

Height floor to column cap mm 3110

Max. height floor to top of head mm 3647

Base size mm 3700×1250×295

Traverse of arm on column mm 860

Working surface of base mm 2680×1240

Net weight kg 9500

Diameter of spindle/quill mm 85/110

Vertical traverse of spindle mm 400

Taper of spindle MT #5

Number of spindle speed Step 16

Range of spindle speed (60Hz) r.p.m 22~2080

Number of feed speed Step 12

Range of feed speed mm/rev 0.04~1.33

Spindle drive motor kw 7.5

Arm elevating motor kw 3.7

Clamping motor kw 1.5

Coolant pump W 100

Power pack W 400

Accessories

Standard

Working table……………………………………………… 1 set

Coolant system…………………………………………… 1 set

Tool & tool box …………………………………………… 1 set

Anchor bolt………………………………………………… 1 set

Auto tool ejector unit …………………………………… 1 set

Drill chuck with shank ………………………………… 1 set

Drill sleeve (MT5×4, 3, 2, 1)…………………………… 1 set

Optional

Drill tapper(Tap&drill quick change chuck)……… 1 set

Working table dimensions

기 계 높 이

기 계 최 대 높 이

베 이 스 의 크 기

암 상 하 이 동 거 리

베 이 스 작 업 면 의 크 기

중 량

주 축 및 슬 리 브 직 경

주 축 상 하 이 동 거 리

주 축 의 테 이 퍼

주 축 회 전 변 환 수

주 축 회 전 수 범 위

주 축 이 송 속 도 변 환 수

주 축 이 송 속 도 범 위

주 축 전 동 기

암 상 하 전 동 기

클 램 프 전 동 기

절 삭 유 펌 프

공 구 탈 착 펌 프

A 650

B 800

C 555

D 24

E 42

F 24

G 18

Radial 
Drilling

●Pre-Selection

주축의 회전수를 가공 중에 다음 작업의 원하는 회전수에

다이알을 맞추어 놓고 다음 작업이 시작될 때 레바를 움직

이면자동적으로기설정된회전수로변속됩니다.

The machine is equipped with pre-selection dial for

the rotation of spindle to the next working process.

While the machine is running when the works are

finished operated lever and that of spindle will be

changed automatically.

●Clamping System

컬럼 헤드의 크램프는 헤드 전면의 보턴스위치 조작에 따라

단독 또는 동시에 고정시킬 수 있으며 아암 크램프는 항상

고정되어있고승강시에는자동적으로풀립니다.

Column, clamp of head can be fixed independent or

simultaneous as operating the button switch in front

head position.

The arm clamp is always fixed but be automatically

loosen when being lifted.

●Tool ejector

공구탈착은 유압식으로 조작하여 간단히 탈착할 수 있어 스

핀들정도를장기간유지시켜줍니다.

Tool can be ejected easily with lever operation and

spindle precision can be maintained long period.

●Spindle

스핀들은크롬-몰리브덴강을사용, 침탄 열처리하였고중하

중용 정밀급 로울러 베어링으로 지지하여 정밀 보링작업도

가능합니다.

또한 슬리브는 표면에 경질크롬도금 처리하여 장기간 기계

의정밀도를유지하여줍니다.

Cr-Mo steel spindle is supported by heavy duty

weighted, precision roller bearing and make boring

operation possible.

The hardened chrome treated slib

surface provides high precision

for long period.

Drill Tapper Set



Specifications

Dimensions

사 양 Specifications Unit NRD-2000

드 릴 능 력
강

Drilling capacity
Steel mm 75

주 철 Cast iron mm 90

태 핑 능 력
강

Tapping capacity
Steel mm M60

주 철 Cast iron mm M80

보 링 능 력
강

Boring capacity
Steel mm 220

주 철 Cast iron mm 280

컬 럼 직 경 Diameter of column mm 500

주축중심에서컬럼면까지의거리
Distance center of spindle Min mm 445

to face of column Max mm 2020

컬럼 중심에서 암끝까지의 거리
Distance center of

mm 2630
column to end of arm

베이스면에서 주축까지의 거리
Distance base to Min mm 390

spindle nose Max mm 1710

Height floor to column cap mm 3015

Max. height floor to top of head mm 3552

Base size mm 3100×1250×260

Traverse of arm on column mm 920

Working surface of base mm 2080×1240

Net weight kg 7850

Diameter of spindle/quill mm 85/110

Vertical traverse of spindle mm 400

Taper of spindle MT #5

Number of spindle speed Step 16

Range of spindle speed (60Hz) r.p.m 22~2080

Number of feed speed Step 12

Range of feed speed mm/rev 0.04~1.33

Spindle drive motor kw 7.5

Arm elevating motor kw 3.7

Clamping motor kw 1.5

Coolant pump W 100

Power pack W 400

Accessories

Standard

Working table……………………………………………… 1 set

Coolant system…………………………………………… 1 set

Tool & tool box …………………………………………… 1 set

Anchor bolt………………………………………………… 1 set

Auto tool ejector unit …………………………………… 1 set

Drill chuck with shank ………………………………… 1 set

Drill sleeve (MT5×4, 3, 2, 1)…………………………… 1 set

Optional

Drill tapper(Tap&drill quick change chuck)……… 1 set

Working table dimensions

기 계 높 이

기 계 최 대 높 이

베 이 스 의 크 기

암 상 하 이 동 거 리

베 이 스 작 업 면 의 크 기

중 량

주 축 및 슬 리 브 직 경

주 축 상 하 이 동 거 리

주 축 의 테 이 퍼

주 축 회 전 변 환 수

주 축 회 전 수 범 위

주 축 이 송 속 도 변 환 수

주 축 이 송 속 도 범 위

주 축 전 동 기

암 상 하 전 동 기

클 램 프 전 동 기

절 삭 유 펌 프

공 구 탈 착 펌 프

A 650

B 800

C 555

D 24

E 42

F 24

G 18

Radial 
Drilling

●Pre-Selection

주축의 회전수를 가공 중에 다음 작업의 원하는 회전수에

다이알을 맞추어 놓고 다음 작업이 시작될 때 레바를 움직

이면자동적으로기설정된회전수로변속됩니다.

The machine is equipped with pre-selection dial for

the rotation of spindle to the next working process.

While the machine is running when the works are

finished operated lever and that of spindle will be

changed automatically.

●Clamping System

컬럼 헤드의 크램프는 헤드 전면의 보턴스위치 조작에 따라

단독 또는 동시에 고정시킬 수 있으며 아암 크램프는 항상

고정되어있고승강시에는자동적으로풀립니다.

Column, clamp of head can be fixed independent or

simultaneous as operating the button switch in front

head position.

The arm clamp is always fixed but be automatically

loosen when being lifted.

●Tool ejector

공구탈착은 유압식으로 조작하여 간단히 탈착할 수 있어 스

핀들정도를장기간유지시켜줍니다.

Tool can be ejected easily with lever operation and

spindle precision can be maintained long period.

●Spindle

스핀들은크롬-몰리브덴강을사용, 침탄 열처리하였고중하

중용 정밀급 로울러 베어링으로 지지하여 정밀 보링작업도

가능합니다.

또한 슬리브는 표면에 경질크롬도금 처리하여 장기간 기계

의정밀도를유지하여줍니다.

Cr-Mo steel spindle is supported by heavy duty

weighted, precision roller bearing and make boring

operation possible.

The hardened chrome treated

slib surface provides high

precision for long period.

Gearings

Spindle



Specifications

Dimensions

사 양 Specifications Unit NRD-1600

드 릴 능 력
강

Drilling capacity
Steel mm 50

주 철 Cast iron mm 60

태 핑 능 력
강

Tapping capacity
Steel mm M30

주 철 Cast iron mm M45

보 링 능 력
강

Boring capacity
Steel mm 100

주 철 Cast iron mm 180

컬 럼 직 경 Diameter of column mm 380

주축중심에서컬럼면까지의거리
Distance center of spindle Min mm 375

to face of column Max mm 1600

컬럼 중심에서 암끝까지의 거리
Distance center of

mm 2079
column to end of arm

베이스면에서 주축까지의 거리
Distance base to Min mm 320

spindle nose Max mm 1460

Height floor to column cap mm 2560

Max. height floor to top of head mm 2954

Base size mm 2480×1050×240

Traverse of arm on column mm 840

Working surface of base mm 1750×1030

Net weight kg 4500

Diameter of spindle/quill mm 85/110

Vertical traverse of spindle mm 300

Taper of spindle MT #5

Number of spindle speed Step 12

Range of spindle speed (60Hz) r.p.m 38~1975

Number of feed speed Step 6

Range of feed speed mm/rev 0.07~1.0

Spindle drive motor kw 3.7

Arm elevating motor kw 1.5

Clamping motor kw 0.4

Coolant pump W 100

Power pack W 400

Accessories

Standard

Working table……………………………………………… 1 set

Coolant system…………………………………………… 1 set

Tool & tool box …………………………………………… 1 set

Anchor bolt………………………………………………… 1 set

Auto tool ejector unit …………………………………… 1 set

Drill chuck with shank ………………………………… 1 set

Drill sleeve (MT5×4, 3, 2, 1)…………………………… 1 set

Optional

Drill tapper(Tap&drill quick change chuck)……… 1 set

Working table dimensions

기 계 높 이

기 계 최 대 높 이

베 이 스 의 크 기

암 상 하 이 동 거 리

베 이 스 작 업 면 의 크 기

중 량

주 축 및 슬 리 브 직 경

주 축 상 하 이 동 거 리

주 축 의 테 이 퍼

주 축 회 전 변 환 수

주 축 회 전 수 범 위

주 축 이 송 속 도 변 환 수

주 축 이 송 속 도 범 위

주 축 전 동 기

암 상 하 전 동 기

클 램 프 전 동 기

절 삭 유 펌 프

공 구 탈 착 펌 프

A 500

B 650

C 400

D 24

E 42

F 24

G 18

Radial 
Drilling

Cr-Mo steel spindle is supported by heavy duty

weighted, precision roller bearing and make boring

operation possible.

The hardened chrome treated slib surface provides

high precision for long period.

●Clamping system

전동 크램프 방식으로 스핀들헤드, 컬럼, 아암이 각각 간단

한 보턴조작으로 분리 크램핑이 되며 크램핑 속도가 매우

빨라위치결정이용이합니다.

By motor-driven clamping method, spindle head,

column and arm can be seperated respectively with

the button operation. Fast clamping speed makes

position-setting easy.

●Tool ejector

공구탈착은 유압식으로 조작하여 간단히 탈착할 수 있어 스

핀들정도를장기간유지시켜줍니다.

Tool can be ejected easily with lever operation and

spindle precision can be maintained long period.

●Gearings

기어류와 축은 크롬-몰리브덴강을 사용, 침탄 열처리 후 연

마하여 충분한 강성이 유지되며 베아링부 및 각 기어부에

자동급유되므로원활한동력전달및내구성이뛰어납니다.

Gears and shafts are made of Cr-Mo steel, grinded

with pre-heat treatment and hardened sufficiently.

Smooth power transmission and durability are

excellent.

●Spindle

스핀들은크롬-몰리브덴강을사용, 침탄 열처리하였고중하

중용 정밀급 로울러 베아링으로 지지하여 정밀 보링작업도

가능합니다.

또한 슬리브는 표면에 경질크롬도금 처리하여 장기간 기계

의정밀도를유지하여줍니다.

Tool Ejector



Specifications

Dimensions

사 양 Specifications Unit NRD-1300

드 릴 능 력
강

Drilling capacity
Steel mm 50

주 철 Cast iron mm 60

태 핑 능 력
강

Tapping capacity
Steel mm M30

주 철 Cast iron mm M45

보 링 능 력
강

Boring capacity
Steel mm 100

주 철 Cast iron mm 180

컬 럼 직 경 Diameter of column mm 340

주축중심에서컬럼면까지의거리
Distance center of spindle Min mm 375

to face of column Max mm 1300

컬럼 중심에서 암끝까지의 거리
Distance center of

mm 1744
column to end of arm

베이스면에서 주축까지의 거리
Distance base to Min mm 330

spindle nose Max mm 1285

Height floor to column cap mm 2336

Max. height floor to top of head mm 2754

Base size mm 2120×870×215

Traverse of arm on column mm 655

Working surface of base mm 1420×850

Net weight kg 3600

Diameter of spindle/quill mm 85/110

Vertical traverse of spindle mm 300

Taper of spindle MT #5

Number of spindle speed Step 12

Range of spindle speed (60Hz) r.p.m 38~1975

Number of feed speed Step 6

Range of feed speed mm/rev 0.07~1.0

Spindle drive motor kw 3.7

Arm elevating motor kw 1.5

Clamping motor kw 0.4

Coolant pump W 100

Power pack W 400

기 계 높 이

기 계 최 대 높 이

베 이 스 의 크 기

암 상 하 이 동 거 리

베 이 스 작 업 면 의 크 기

중 량

주 축 및 슬 리 브 직 경

주 축 상 하 이 동 거 리

주 축 의 테 이 퍼

주 축 회 전 변 환 수

주 축 회 전 수 범 위

주 축 이 송 속 도 변 환 수

주 축 이 송 속 도 범 위

주 축 전 동 기

암 상 하 전 동 기

클 램 프 전 동 기

절 삭 유 펌 프

공 구 탈 착 펌 프

EMERGENCY

COOLANT
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LAMP
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Radial 
Drilling

Cr-Mo steel spindle is supported by heavy duty

weighted, precision roller bearing and make boring

operation possible.

The hardened chrome treated slib surface provides

high precision for long period.

●Clamping system

전동 크램프 방식으로 스핀들헤드, 컬럼 아암이 각각 간단한

보턴조작으로 분리 크램핑이 되며 크램핑 속도가 매우 빨라

위치결정이용이합니다.

By motor-driven clamping method, spindle head,

column and arm can be seperated respectively with

the button operation. Fast clamping speed makes

position-setting easy.

●Tool ejector

공구탈착은 유압식으로 조작하여 간단히 탈착할 수 있어 스

핀들정도를장기간유지시켜줍니다.

Tool can be ejected easily with lever operation and

spindle precision can be maintained long period.

●Gearings

기어류와 축은 크롬-몰리브덴강을 사용, 침탄 열처리 후 연

마하여 충분한 강성이 유지되며 베아링부 및 각 기어부에

자동급유되므로원활한동력전달및내구성이뛰어납니다.

Gears and shafts are made of Cr-Mo steel, grinded

with pre-heat treatment and hardened sufficiently.

Smooth power transmission and durability are

excellent.

●Spindle

스핀들은크롬-몰리브덴강을사용, 침탄 열처리하였고중하

중용 정밀급 로울러 베아링으로 지지하여 정밀보링작업도

가능합니다. 또한 슬리브는 표면에 경질

크롬도금 처리 하여 장기간 기계의

정밀도를유지하여줍니다.

Accessories

Standard

Working table……………………………………………… 1 set

Coolant system…………………………………………… 1 set

Tool & tool box …………………………………………… 1 set

Anchor bolt………………………………………………… 1 set

Auto tool ejector unit …………………………………… 1 set

Drill chuck with shank ………………………………… 1 set

Drill sleeve (MT5×4, 3, 2, 1)…………………………… 1 set

Optional

Drill tapper(Tap&drill quick change chuck)……… 1 set

Working table dimensions

A 500

B 650

C 400

D 24

E 42

F 24

G 18

Gearings

Spindle

Clamping system



Specifications

Dimensions

사 양 Specifications Unit NRD-1000

드 릴 능 력
강

Drilling capacity
Steel mm 40

주 철 Cast iron mm 50

태 핑 능 력
강

Tapping capacity
Steel mm M25

주 철 Cast iron mm M32

컬 럼 직 경 Diameter of column mm 240

주축중심에서컬럼면까지의거리
Distance center of spindle Min mm 250

to face of column Max mm 1000

컬럼 중심에서 암끝까지의 거리
Distance center of

mm 1365
column to end of arm

베이스면에서 주축까지의 거리
Distance base to Min mm 280

spindle nose Max mm 1100

Height floor to column cap mm 1980

Max. height floor to top of head mm 2370

Base size mm 1600×700×160

Traverse of arm on column mm 600

Working surface of base mm 1050×680

Net weight kg 1700

Diameter of spindle/quill mm 65/80

Vertical traverse of spindle mm 220

Taper of spindle MT #4

Number of spindle speed Step 9

Range of spindle speed (60Hz) r.p.m 48~1525

Number of feed speed Step 3

Range of feed speed mm/rev 0.11~0.33

Spindle drive motor kw 2.2

Arm elevating motor kw 0.75

Coolant pump W 100

Accessories

Standard

Working table …………………………………………… 1 set

Coolant system ………………………………………… 1 set

Tool & tool box ………………………………………… 1 set

Anchor bolt ……………………………………………… 1 set

Drill chuck with shank………………………………… 1 set

Drill sleeve (MT4×3, 2, 1) …………………………… 1 set

Optional

Drill tapper(Tap&drill quick change chuck) …… 1 set

Working table dimensions

기 계 높 이

기 계 최 대 높 이

베 이 스 의 크 기

암 상 하 이 동 거 리

베 이 스 작 업 면 의 크 기

중 량

주 축 및 슬 리 브 직 경

주 축 상 하 이 동 거 리

주 축 의 테 이 퍼

주 축 회 전 변 환 수

주 축 회 전 수 범 위

주 축 이 송 속 도 변 환 수

주 축 이 송 속 도 범 위

주 축 전 동 기

암 상 하 전 동 기

절 삭 유 펌 프

A 410

B 530

C 400

D 24

E 42

F 24

G 18

Radial 
Drilling

●각종 작동장치를 전면 중앙에 집중 배치하여 작업 능률을

높여줍니다.

It’s possible to grade up operation efficiency owing

to being equipped with centralized front control

panel.

● 자동 이송작업시 과부하에 대한 안전 클러치가 작동되므

로기계를보호해줍니다.

The spindle safety device makes it easy to protect

overload while the machine is running.

● 각종 베아링 부분 및 기어류에 자동 급유장치가 작동되

어 내구성이 뛰어나고 유지관리가 용이합니다.

With auto-lubrication system various bearings and

gears are excellent for endurance and maintance.

● 소형 레이디얼 드릴링머신 중 가장 작업 범위가 크고

중·대형기종의장점을두루갖추어경제성이뛰어납니다.

This machine is the most economical any small size

radial drilling machine as having every merits of

medium and large size machine. Also the scope of

operation field is the widest.


