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제품의 개요

본 장비은 원단이 서로 달라붙지 않게 파우더를 일정하게 도포해주는 장치입니다.

설치 사용 장비로는 제단(슬리터), 코팅기 등의 롤 장비에 설치합니다.

● 원리

메쉬롤 사이에 파우더가 들어가 있는 상태에서 고압선을 지나면서 

정전기로 메쉬롤 사이에 파우더가 빠져나오는 원리입니다.

● 장비의 특징

* 제어반의 마이컴 제어방식 채택으로 보다 정밀한 제어가 가능합니다.

* 고압제어를 기존 슬라이닥스에서 자체 개발한 디지탈 전자제어방식을 적용 더욱 
   
  정밀하고 간결한 제어가 가능합니다.

* 모터 회전량을 계산하여 파우더 소모량을 미리 알려주는 기능을 추가하였습니다

* 기계 스피드에 따른 분사량을 연동제어가 가능합니다.
  
* 모든 기능을  외부에서 제어가능하게 제작하였습니다.
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사용하기 전에

1. 내용물 확인

Motor

명   칭 설   명

① 스프레이 본체

② 고압트렌스

③ 콘트롤 박스

④ 공급 고압케이블

⑤ 분사 고압케이블

⑦ 모터 케이블

⑥ 고압트렌스전원

③ 콘트롤 박스와 모터를 연결해주는 케이블이며, 
컨넥터타입으로 탈부착이 간편합니다.

③ 콘트롤 박스에서 고압 트렌스로 1차 0~22V의 가변전압을 공급합니다.

파우더 분사를 담당하는 본체로서 모터와 각종 브라켓으로 구성되었으며,
특히 본체의 모터를 정회전에 우수한 특성을 발휘합니다.

1차 0~220V의 가변으로 2차 출력 0~10,000V까지 나오며,
그 출력을 사람에게 직접 방출은 아주 위험하오니 주위바랍니다. 

디지털 제어방식을 채택하여 연동 및 일관성있는 제어가 가능합니다.

스프레이 본체와 고압트랜스를 연결하는 고압공급정원 케이블이며,
원터치 방식으로 탈부착이 간편합니다.

피복 실리콘처리로 우수한 분사면을 얻을수 있습니다.
약한 충격에 표면파괴가 우려되오니 주의바랍니다.
소모성 제품으로 매 4,000시간마다 주기적 교환이 필요하며, 
교환시 페이지 12를 참조하시거나 납품업체에 문의하시기 바라며, 
정품 장착을 권장합니다.
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사양 및 규격

1. 콘트롤 박스의 사양

모      델

입력전압

모터출력

사용온도

본체중량

고압트랜스출력

● 제품사양

HSPS-300S

AC 220V 50/60Hz 2A

AC 220V 25W 0.4A

-10 ~ 50℃

3Kg

AC 0~220V 20mA

1-1. 콘트롤 박스의 규격

● 외형도

4-M4 TAP

4-∅6.0 HOLE

외장 설치용 발판

4-∅5.0 HOLE
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사양 및 규격

 2. 고압트렌스의 사양

 2-1. 고압트렌스의 규격

● 제품사양

● 외형도

모     델

입력사양

HS-HV10000

AC 0~220V 20mA

출력사양 AC 0~100000V 5mA
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● 외형도

사양 및 규격

⑥  

3. 스프레이 본체의 사양

● 제품사양

모     델

모터사양

웜기어 감속비

롤러 표면 규격

□□□□

중간기어 감속비

HS-PS-□□□□

AC 220V 60Hz 25W

1 : 60

롤러 폭 (mm)

1 : 10

3-1. 스프레이 본체의 규격

Motor

R
O
TATE

((8-M8취부TAP))

M
o
to

r

Motor

Motor

M
o
to

r

Motor

MotorR
O

TA
TE

RO
TA

TE

RO
TATE

((4-M8취부TAP))

M8무두ETATOR
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명칭과 사용법

1. 콘트롤 박스의 명칭

명     칭 설     명 

파우더량 소진에 따른 알람을 리셋 및 설정
(페이지9 참조)
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명칭과 사용법

2. 콘트롤 박스의 단자대 설명

GROUND

INTORLOCK
S/W

EXTERNAL

VR 10K

AC  IN

M-BL

M-TG

M-WH

M-GR

M-TG

0V

EX-HI

AC  IN

EX-MO

A/M

AC IN
220V 2A
50/60Hz

~

12V

TG IN

0V

12V

0V

MOTOR TG ~  
M

-
V
O

L
T

M
O

TO
R

MOTOREXTERNAL

VR 10K
HI VOLT

INTORLOCK

DC 0~10V
~SIGNAL

EX
TE

RN
AL

 C
ON

TR
OL

MOTOR
VOLT

OUTPUT

HIVOLT
ON/OFF

S/W

MOTOR
ON/OFF

S/W

HI-V

HI-V

~

HI VOLT

 AC 0~220V
OUTPUT

CONTROLGROUND

H
I V

O
LT

IN
TO

RL
OC

K

EXT2

EXT1

12V

0V
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명칭과 사용법

2. 콘트롤박스의 단자대 설명

명   칭 설     명

MOTOR

※ 외부제어 설정 방법 ※
* 콘트롤박스에서 M.MANUAL버튼을 길게 누르고 있으시면
  액정창에 EXTER_SET 라는 문구가 나옵니다.
  그 상태에서 M.MANUAL버튼을 계속 누른 상태에서 볼륨을 돌려, 
  ON. (외부제어 선택안됨)
  MOTOR (모터만 외부제어)
  TRANS (MIVOLT만 외부제어)
  ALL (모터, HIVOLT 전체 외부제어) 선택 후
  M.MANUAL버튼을 누르지 않으면 설정이 완료됩니다
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명칭과 사용법

1) 고압조절 방법

2) 파우더 분사량 조절방법

3) 파우더 소모 알림 설정

4) 파우더 알람 리셋 설정

2. 콘트롤 박스의 사용법 (페이지 6 참조)

* ⑨번 버튼을 짧게 한번 누르면 리셋이 되어 다시 처음부터 시작합니다.
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설치방법 및 유형

1. 설치에 따른 브라켓류 (옵션)

2. 본체 설치 유형

설    명명   칭

메시롤과 원의 높이는 40~60mm가 적당합니다.

원단의 정전기를 제거할 목적으로 설치하며, 보다 뛰어난 파우더의 
흡착력을 발휘합니다 (파우더의 쏠림현상 제거)

일반적인 그라비아용 원단이며 OPP, PE 기타등등,, 계열쪽에서 사용되며, 
그 외 특수목적 원단은 당사로 문의바랍니다.

스프레이 고정용 브라켓이며, 기계적 특성에 따라 다른 모양으로 가공하여
사용하시기 바랍니다.
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설치방법 및 유형

3. 케이블 연결방법

4. 메시롤 회전방향

5. 모터 위치 변경고정 방법

Motor

원
단

진
행

방
향 원단진행방향

메시롤회전방향

* 파우더 커버를 열고 모터브라켓에 있는 모터셋트볼트를 
4mm 육각렌지를 이용해 핸들을 시계 반대방향으로 돌려 
풀어 주십시오. (페이지 12 참조)
* 모터 몸체를 잡고 위 그림과 같이 화살표 방향으로 돌려 
적당한 위치에 고정하여 사용하십시요
* 모터 방향을 결정하고 커버 및 보터셋트볼르 조여 
모터를 고정해주시십시오.
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부품 교환방법

1. 분사용 고압케이블 교환방법

2. 모터 및 감속기 교환방법

1) ③번을 시계반대방향으로 돌려 케이블텐션을 없애주십시오.
2) ②번에 볼트를 먼저 제거하고 ①번을 밖으로 뽑아주십시오.
3) ④번을 드라이버나 기타 송곳같은 공구로 밖으로 밀어내주십시오.

1) 먼저 ①번을 시계반대방향으로 돌려 볼트를 풀어주십시오.
2) 모터를 모터장착 반대방향으로 뽑아 밖으로 빼내어주십시오.
※ 위 그림과 같이 분해도를 참조하여 교환하세요.
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부품 교환방법

3. 메시롤 교환방법

4. 독터나이프 교환요령

*  페이지 12 설명과 같이 분사용 고압케이블을 제거합니다.
*  위 그림처럼 번호 순서대로 분해하시기 바랍니다.

※ 참 고 ※
위 작업은 숙련공으로부터 지시받아 작업하시기바랍니다.
위 내용과 같이 작업하기 어려우시면 당사 또는 판매처에 연락하여 주시기바랍니다.
※ 주의사항 ※
메시롤표면은 정밀조각 한것이므로 날카로운 물건이나 쇠붙이로 표면에 충격을 주지마십시오.
메시롤보관은 습기가 없는곳에 보관하십시요.

* 위 그림에 ①번에 부착되어 있는 각각의 볼트(M4*15)를 먼저 풀어주십시오.
* 위 그림과 같이 화살표 방향으로 ②번 독타나이프를 떼어내면 됩니다.

※ 주의사항 ※
본 작업시 부착되어 있는 독타나이프는 얅은 판으로 되어 있으므로 충격 또는 물리적 힘을 
가하게 되면 본래의 형태에서 변형이 됩니다
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증상과 원인

1. 파우더가 고르지 못 할 경우

2. 파우더량 조절이 안되는 경우

* 분사된 원단표면에 파우더가 몰리는 현상
* 분사된 원단표면에 줄(뼈대)이 생기는 현상

1) 원 인 
* 고압전압량이 너무 적거나 메쉬롤 표면이 더러운 경우
* 고압케이블의 오염 및 장력이 적절치 못할 경우
* 독타 나이프 및 메쉬롤 표면의 구김이나 상처가 있을경우

※ 확 인 사 항 ※
* 독타나이프 및 메시롤 상태 점검을 해주십시오.
* 고압케이블 장력 및 청결상태 점검을 해주십시오.
* 고압전압 조절을 확인해주십시오.

※ 조 치 방 법 ※
* 독타나이프상태를 확인하고 이상 발견시 교환하여 주십시오.
  (독타나이프 교환방법은 페이지13 참조바랍니다.)
* 분사용 고압케이블표면에 딱딱한 파우더 뭉침을 제거해주십시오.
* 고압케이블 장력을 점검하십시오.
* 스프레이본체를 강한 공기로 불어 본체를 청결하게 하십시오.
** 위 내용은 주기적으로 세척이 필요합니다.

※ 주 의 사 항 ※
* 분사용 고압케이블표면에 실리콘 피복으로 되어있으므로 세척시 주의하십시오.
* 메시롤표면은 정밀 조각된것으로 뽀족한 못이나 쇠붙이로 가격하지마십시오.
* 독타나이프는 얇은 판임으로 구부리거나 비틀지마십이오.

1) 원 인
* 모터의 회전속도 조절이 안되는 경우
* 파우더 탱크에 파우더가 없을 경우

※ 확 인 사 항 ※
* 각종케이블연결부 또는 파우더 탱크내부에 파우더 유,무확인을 하십시오.
* 모터 가변시 조정이 잘되는지 확인하십시오.

※ 조 치 방 법 ※
* 위 내용을 확인하여 증상 개선이 안되는경우 수리 또는 부품을 교체하셔야합니다.
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증상과 원인
3. 파우더가 분사된 원단표면에 얼룩이 질때

4. 기기밑에서 불꽃이 발생하는 경우

1) 원 인
* 원단 자체적으로 보유하고 있는 2차적 정전기로 인해 파우더 분사시 분사면이
  고르지못하고 분사면에 줄무늬현상을 띄게됩니다.
* 원단 진행과정에서 마찰력에 의해 발생하는 정전기는 특히 나이론 물질에서
  더욱 심하게 발생

※ 조 치 방 법 ※
* 페이지 10에 설치예처럼 정전제거기를 설치하시여 원단표면에 정전기를 
  제거하십시오.

2) 원 인
* 파우더스프레이는 고압분사방식입니다. 너무 저압 또는 고압으로 분사할 경우
  분사의 분포입자에 영향을 주며, 분사면에 매끄럽지않습니다.

※ 확 인 사 항 ※
* 고압에 관련된 케이블을 점검하고 고압트랜스의 전원 S/W를 확인하십시요.

※ 조 치 방 법 ※
* 분사용 고압케이블의 장력을 점검 또는  교환하시거나 고압트랜스와 스프레이본체를 
연결하는 케이블을 교환하십시요.

1) 원 인
* 파우더 스프레이는 고압분사방식입니다.
   따라서 고압케이블 피복에 이상이 있다면 외부로 누전되며 누전된 고압은
   불꽃과 함께 주변기기를 손상시킵니다.

※ 확 인 사 항 ※
* 전원을 차단하고 고압관련 케이블을 점검하십시오.

※ 조 치 방 법 ※
* 고압관련부품 교환이 요구됩니다.



1) 한성전자 제품의 무상 수리 보증 기간은 구입 등록시 1년(12개월)입니다.

    (보증기간 등록은 품질 보증서 작성후 사업자 사본을 첨부하여 팩스 또는 메일로

    발송하여 주시면 등록이 완료됩니다. 구입 일자 확인이 안 될 경우 제조 년 월로부터 3개월 

    경과한 날을 품질 보증 기간으로 가산합니다.)

2) 제품 보증 기간 동안 사용중 발생한 고장 또는 결함은 무상 서비스를 받을 수 있습니다.

3) 본 보증 내용에 준하여 서비스를 신청하실 때에는 판매처나 본사에 연락해 주십시오.

4) 제품의 일부 품목(케이블, 케이스, 단자대, 글라스, 로드셀 등)과 소모품(카본, 오일, 필터,

     휴즈 등)은 보증 대상이 아닙니다.

5) 별도 계약에 의한 공급일 경우에는 주 계약에 따라 보증 내용을 적용합니다.

6) 본 제품의 고장으로 인한 부수적인 손해(소요된 모든 비용 및 제품 작동에 의해서 발생된 

    이익의 상실, 제품 고장시 다른 기계에 발생한 손해 등)에 대해서는 보상이 불가능 합니다.

7) 이 보증서는 국내에서만 사용되며, 다시 발행하지 않으므로 잘 보관하여 주십시오.

♣ 무상 서비스 : 제품 보증 기간 이내에 고장 발생시 적용

제 품 보 증 서

품질보증 약관

제품명 :

판매처 :

고객명 : 연락처 :

구입일 :                     년            월            일 담당자 :

소비자 피해 유형
보     상     내     용

보증 기간 이후보증 기간 이내

제품 교환구입후 1개월 이내 고장 발생시

구입후 3개월 이내 성능, 기능상 고장 발생시 제품 교환

무상 수리 유상 수리동일 하자로 3회까지 고장 발생시

동일 하자로 4회째 고장 발생시

수리용 부품이 있을 경우

수리용 부품이 없을 경우

유상 수리제품 교환

당사와 협의동일 사양에 준하는 제품 교환

당사와 협의동일 사양에 준하는 제품 교환

수리
가능

수리
불가능

♣ 유상 서비스

1) 천재지변(화재, 염해, 가스, 지진, 풍수해 등)에 의해 고장이 발생하였을 경우

2) 설치 및 보관시 낙하, 충격, 가압, 먼지, 진동, 침수, 누수, 고온, 다습 등으로 인한 고장 및

    파손일 경우

3) 사용자의 취급 부주의 또는 잘못된 사용법에 의한 고장 및 파손일 경우

4) 본사 또는 지정 대리점 이외의 곳에서 개조, 수리, 분해 등으로 인한 고장 및 파손일 경우

5) 사용 전원의 이상 및 접속기기(연동, 신호 연결 등)의 불량으로 인한 고장 및 파손일 경우

6) 당사 순정 부품을 사용하지 않아 발생된 고장 및 파손일 경우

7) 본 보증서를 위조 또는 거짓으로 기재한 경우



경기도 파주시 상골길 191-19(맥금동)
 TEL : 031-957-6008
 FAX : 031-957-6058
 E-mail : hansungco@hanmail.net
 Website : www.brake21.com




