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Typ RR Volistabe roh gesintert
Type 010 Barreaux ronds en bruts
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B o2, Solid rods as sintered
l Typ RRG Volistébe geschliffen h5
[l g Type | 210 Barreaux ronds rectifiés h5
B L ol Solid rods ground h5
7 f w Typ FHG Fraser-Halbzeuge einseitig gefast
Y | - | Type | 216 Fraises semi-finies avec chanfrein unilatéral
o et Mills semifinished one side chamfered
1 Typ RO Rohre roh gesintert
) v Type | 030 Tubes en bruts
‘ L e Tubes as sintered
>l . . . .
[ 1yp RS Stabe roh gesintert mit zwei geraden
2o/ °l | Type | 020 Kiihlkanalen
a L > Barreaux ronds en bruts avec deux trous droits
Rods as sintered with two straight coolant holes
e .. . . .
, 2| Typ RX Stabe roh gesintert mit zwei verdrallten
o/ 7| | Type |1s0rteo/tso Kihlkandlen 15°/ 30° / 40°
< L > Barreaux ronds en bruts avec deux trous hélicoidaux

Rods as sintered with two twisted coolant holes

3 oo | BHG Bohrer-Halbzeuge mit zwei verdrallten
67 ® || Type | 366/386 thlkanaleq und einseitig gefast -
p L s Meches semi-finies avec deux trous hélicoidaux

avec chanfrein unilatéral
Drills semifinished with two twisted coolant holes
and one side chamfered

J " *[1yp | B Stabe roh fiir Tieflochbohrer
R 5 """"""" 1 Q%oj ® | | Type | 050/052 Ebauches ronds bruts pour forets trois quarts
« L > ' Blanks as sintered for deep hole drills
i« - » ¥ , .
ya 4[1 Typ | QBIFB Quadrat- und Rechteckstabe roh gesintert
| \/f Type | 080/090 Barreaux carrés et rectangulaires bruts (méplats)

Square and flat bars as sintered



Unsere Hartmetallsorten E>X<TRAM ET

Nos nuances métal dur
Our TC grades HARTMETALLFABRIK

Seit der Grundung hat sich die Firma EXTRAMET kontinuierlich
auf Hartmetalle in Top-Qualitat konzentriert

Feinstkorn 6% Co: Universalsorte fiir die zerspanende Bearbeitung von NE-Metallen, Aluminium,
Kupfer, Porzellan, Kunststoff, Guss sowie Stahle niedriger Harte und faserverstarkter Werkstoffe. Hohe

Verschleissfestigkeit, bestens fiir Diamantbeschichtung geeignet

Nuances a micro-grain 6% Co: Nuance universelle destinée a 'usinage des métaux non ferreux.
EMT Aluminium, cuivre, porcelaine, matieres plastiques, fontes, aciers de moyenne dureté et matériaux
100 renforcées fibres de verre. Résistance a l'usure élevée, nuance idéale pour les revétements Diamant.

Submicron grain 6% Co: Universal grade for the machining of non-ferrous metals, aluminium, copper,
porcelain, plastics, cast iron, steel of low hardness and fibre reinforced materials. High wear resistance,
excellent suitability for diamond coating.

Feinstkorn 10% Co: Feinstkorn-Hartmetallsorte mit gutem Schlagwiderstand sowie hoher Biege-
festigkeit. Geeignet fur die Bearbeitung von NE-Metallen, Nickellegierungen, geharteten, legierten,
gegossenen und rostfreien Stahlen. Hauptsorte im Feinstkornbereich mit breitem Anwendungs-
spektrum fir rundlaufende Werkzeuge.

Harte Duretée Hardness

EMT Nuances a micro-grain 10% Co: Nuance a micro-grain avec une excellente résistance aux chocs et

210 a Ig flexion. Pogr I’qsmage des mé{aulx non ferreux, aciers a a{llage nickel ainsi que les aciers trempés,
alliés, et les aciers inoxydables. Principale nuance a micro-grain pour les plus larges applications
concernant les oultils rotatifs.

Submicron grain 10% Co: Submicron grade with a good impact strength and T.R.S. for the machining
of non-ferrous metals, nickel alloys steels as well as hardened, alloyed, cast and stainless steel. Main
submicron grade with broad applications for rotating, solid carbide tools.
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Ultrafeinkorn 9% Co: Von der Charakteristik her eine aussergewohnliche Ultrafeinkornsorte.
Einsetzbar beim Frasen von geharteten und hochharten Stéahlen >50HRC, der HSC-Bearbeitung im
Formenbau, verschleissfester Werkzeuge fiir die Mikromechanik sowie der Bearbeitung von neuen
Verbundwerkstoffen.

EMT Nuances a grain ultra-fin 9% Co: Nuance a grain ultra-fin aux caractéristiques remarquables pour le

609 fraisage des aciers trempés, de dureté élevée supérieure a 50HRC, 'usinage a grande vitesse pour la
fabrication de moules, outils résistants pour la micromécanique ansi pour I'usinage des matériaux
composites.

Ultrafine grain 9% Co: Outstanding ultrafine grade for the milling of hardened steel >50HRC, HSC
machining for mould constructions, wear resistant tools for micromechanics and machining of new
composite materials.

Ultrafeinkorn 12% Co: Eine hohe Biegefestigkeit bei gleichzeitig hoher Harte ist der entscheidende
Vorteil dieser ultrafeinen Hartmetallsorte. Geeignet fur die zerspanende Bearbeitung von Werkstoffen
mit einer Harte von bis zu 64HRC. Einsetzbar im Formenbau sowie fir die Bearbeitung von
Titanlegierungen und hochlegierten Stahlen.

Harte Duretée Hardness

EMT Nuances a grain ultra-fin 12% Co: Les points forts de cefte nuance sont une haute résistance a la
612 flexion et une dureté élevée, pour 'usinage de matieres dures jusqu’a 64HRC. Pour la fabrication de
moules ainsi que l'usinage des alliages de titane et aciers tenaces a hautes teneurs en alliages..

Ultrafine grain 12% Co: A good impact strength and T.R.S is the essential advantage of this ultrafine
grade. For machining of materials hardened up to 64HRC, mould constructions and machining of
titanium alloys as well as high alloyed steels.

Zahigkeit Tenacite Toughn




Depuis sa création la société EXTRAMET s’est concentrée
continuellement sur une haute qualité du métal dur

Since the founding of EXTRAMET, our focus has been to
produce an exceptional material quality

fur rundlaufende Werkzeuge / pour les outils rotatifs I for rotating tools
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Feinkorn 12% Co: Die aussergewohnliche Biegefestigkeit gepaart mit sehr hoher Bruchzahigkeit,
pradestiniert diese Feinkornsorte fiir den Einsatz im Bereich schwer zerspanbarer Werkstoffe. Dazu
kommt die sehr gute Verwendbarkeit bei unterborochenem Schnitt.

Fine grain 12% Co: Nuance a grains fins a l'exceptionnelle résistance a la flexion donc une trés haute EMT
ténacité, destinée a l'usinage des matériaux difficiles a travailler. Grande efficacité pour les applications 412
de coupe interrompue.

Fine grain 12% Co: The exceptional transverse strength paired with a high fracture toughness,
predestines this fine grade for the application of heavily machinable materials. High usability in
interrupted cutting applications.

Zahigkeit Téenacite Toughness

fiir Schnitt- & Stanzwerkzeuge / pourles outils de découpe & de poingonnage /for Cutting & Punching-Tools

Feinkorn 9% Co: Die spezifisch entwickelten Legierungsanteile zeichnen dieses Hartmetall mit
optimaler Bruch- und Kantenzahigkeit aus. Es ist somit bestens geeignet fiir den Einsatz als Stempel,

flr Matrizen zum Feinstanzen, fiir Pulverpresswerkzeuge und Ziehdorne.

Fine grain 9% Co: Nuance a grains fins comprenant des alliages développés spécifiquement pour

l'optimisation de la limite a la rupture et la tenue a la casse des arétes et angles vifs. Idéalement pour EMT
les applications de découpage, compression des poudres, pour des outils types: poingons, éjecteurs, 509

matrices, noyaux.

Fine grain 9% Co: This carbide grade, with its specifically developed alloy content, optimises fracture
toughness and cutting edge strength. It is ideally suited for applications like dies, punches for fine
blanking, powder pressing tools and mandrels.

Harte Duretée Hardness
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Hartmetallqualitaten
Nuances métal dur
TC Grades

EMT 100

Chemische Zusammensetzung

Wolframcarbid 93.0%
Cobalt 6.0%
Zusatzcarbide 1.0%

Gefiige

Korngrosse

Physikalische Daten
Dichte ISO 3369 14.80 +0.10 g/cm’
Harte ISO 3878 HV 30 1740 - 1860
Biegefestigkeit >3900 N/mm?

Mikroporositat ISO 4505

Grundporositat <A 02
Einzelporositat <B 02
C-Porositat <C 02

Konztanz der Metallurgie
Ohne freien Kohlenstoff
Ohne Eta-Phase
Ohne Verunreinigungen durch andere Sorten

Magnetische Sittigungspolarisation 4nc

Koerzitivfeldstirke
H, nach ISO 3326 (kA-m")
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22.2-258

Besonderes

Sinter-HIP

Die Fertigung mit den modernsten computer-
gesteuerten Sinter-HIP-Anlagen garantiert eine
stets gleichbleibende Qualitat in sehr engen
Toleranzen.
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Composition chimique
Tungsténe 93.0%
Cobalt 6.0%
autres carbures 1.0%

Dimension des grains

Données physiques
Densité 1ISO 3369 14.80 +0.10 g/cm’
Dureté 1SO 3878 HV 30 1740 - 1860
Résistance a la flexion >3900 N/mm’

Porosité microstructurale 1ISO 4505

Porosité de base <A 02
Porosité isolée <B 02
Carbone non lié <C 02

Constance de la métallurgie
Sans carbone non lié
Sans phase Eta
Sans corps étranger

Saturation magnétique 4nc

Force coércitive
H. nach ISO 3326 (kA-m") 22.2-258
Particularité
Frittage-HIP
La production avec les plus modernes fours
garantit une qualité constante ainsi que des
tolérances trés serrées.

EXTRAMET
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Chemical composition

Tungsten 93.0%
Cobalt 6.0%
other carbides 1.0%

Average grain size

Physical data
Density ISO 3369
Hardness I1SO 3878 HV 30
Transverse rupture strength

Porosity ISO 4505

14.80 +0.10 g/lcm’
1740 - 1860
>3900 N/mm*

Basic porosity <A 02
Particular porosity <B 02
C-porosity <C 02

Constant of metallurgy

Without free carbon

Without Eta-phase

Without pollution through other carbide
grades or contents

Coercive force 4nc

Coercive field strength
H. nach ISO 3326 (kA'm") 22.2-258
Speciality
Sinter-HIP
The manufacturing with the most modern Sinter-
HIP-furniture guarantees an equivalent quality in
very close tolerances.



Hartmetallqualitaten
Nuances métal dur
TC Grades

EMT 210

% 1000

Chemische Zusammensetzung

Wolframcarbid 89.0%
Cobalt 10.0%
Zusatzcarbide 1.0%
Korngrosse ~0.8 ym

Physikalische Daten

Dichte I1SO 3369 14.45 £0.10 g/lcm’
Harte ISO 3878 HV 30 1540 - 1660
Biegefestigkeit >4300 N/mm?

Mikroporositat ISO 4505

Grundporositat <A 02
Einzelporositat <B 02
C-Porositat <C 02

Konztanz der Metallurgie

Ohne freien Kohlenstoff
Ohne Eta-Phase
Ohne Verunreinigungen durch andere Sorten

Magnetische Sattigungspolarisation 4ac

uT-m° kg’ 155 - 185

Koerzitivfeldstarke

H, nach ISO 3326 (kA'm") 18.7-21.7

Besonderes

Sinter-HIP

Die Fertigung mit den modernsten computer-
gesteuerten Sinter-HIP-Anlagen garantiert eine
stets gleichbleibende Qualitét in sehr engen
Toleranzen.

Spm

Composition chimique
Tungsténe 89.0%
Cobalt 10.0%
autres carbures 1.0%
Dimension des grains ~0.8 um

Densité ISO 3369 14.45 +0.10 g/cm’
Dureté 1ISO 3878 HV 30 1540 - 1660
Résistance a la flexion >4300 N/mm’

Porosité microstructurale 1ISO 4505

Porosité de base <A 02
Porosité isolée <B 02
Carbone non lié <C 02

Constance de la métallurgie

Sans carbone non lié
Sans phase Eta
Sans corps étranger

Saturation magnétique 4nc

uT-m kg’ 155 - 185

Force coércitive

H nach ISO 3326 (kA-m") 18.7-21.7

Frittage-HIP

La production avec les plus modernes fours
garantit une qualité constante ainsi que des
tolérances tres serrées.
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Chemical composition
Tungsten 89.0%
Cobalt 10.0%
other carbides 1.0%

Structure

Average grain size ~0.8 ym

Physical data
Density ISO 3369
Hardness ISO 3878 HV 30
Transverse rupture strength

14.45 £0.10 g/om®
1540 - 1660
>4300 N/mm?

Porosity 1ISO 4505

Basic porosity <A 02
Particular porosity <B 02
C-porosity <C 02

Constant of metallurgy
Without free carbon
Without Eta-phase
Without pollution through other carbide
grades or contents

Coercive force 4nc

HT-m”-kg 155 - 185
Coercive field strength
H. nach ISO 3326 (kA'-m") 18.7-21.7

Sinter-HIP

The manufacturing with the most modern Sinter-
HIP-furniture guarantees an equivalent quality in
very close tolerances.

The Art of Tungsten Carbide



Hartmetallqualitaten
Nuances métal dur
TC Grades

EMT 409

Chemische Zusammensetzung

Wolframcarbid 90.0%
Cobalt 9.0%
Zusatzcarbide 1.0%
Korngrosse ~1.2um

Physikalische Daten
Dichte 1SO 3369 14.50 £0.10 g/cm’
Hérte 1ISO 3878 HV 30 1490 - 1610
Biegefestigkeit >3500 N/mm®

Mikroporositat ISO 4505

Grundporositat <A 02
Einzelporositat <B 02
C-Porositat <C 02

Konztanz der Metallurgie
Ohne freien Kohlenstoff
Ohne Eta-Phase
Ohne Verunreinigungen durch andere Sorten

Magnetische Sittigungspolarisation 4nc
uT-m*kg’ 130-170

Koerzitivfeldstirke
H, nach ISO 3326 (kA'm”)

15.5-18.5

Besonderes

Sinter-HIP

Die Fertigung mit den modernsten computer-
gesteuerten Sinter-HIP-Anlagen garantiert eine
stets gleichbleibende Qualitat in sehr engen
Toleranzen.

Tungsténe 90.0%
Cobalt 9.0%
autres carbures 1.0%

Dimension des grains ~1.2um
Données physiques

Densité ISO 3369
Dureté 1ISO 3878 HV 30
Résistance a la flexion

14.50 £0.10 g/em®
1490 - 1610
>3500 N/mm®

Porosité microstructurale 1ISO 4505

Porosité de base <A 02
Porosité isolée <B 02
Carbone non lié <C 02

Constance de la métallurgie

Sans carbone non lié
Sans phase Eta
Sans corps étranger

Saturation magnétique 4nc

uT-m°kg’ 130-170

Force coércitive

H. nach ISO 3326 (kA'm") 15.5-18.5

Frittage-HIP

La production avec les plus modernes fours
garantit une qualité constante ainsi que des
tolérances trés serrées.

EXTRAMET

HARTMETALLFABRIK

N/
VN

Chemical composition

Tungsten 90.0%
Cobalt 9.0%
other carbides 1.0%

Average grain size

Physical data
Density ISO 3369
Hardness I1SO 3878 HV 30
Transverse rupture strength

14.50 £0.10 g/em®
1490 - 1610
>3500 N/mm’

Porosity ISO 4505

Basic porosity <A 02
Particular porosity <B 02
C-porosity <C 02

Constant of metallurgy

Without free carbon

Without Eta-phase

Without pollution through other carbide
grades or contents

Coercive force 4nc
uT-m°-kg” 130-170

Coercive field strength
H. nach ISO 3326 (kA‘m") 15.5-18.5
Speciality
Sinter-HIP
The manufacturing with the most modern Sinter-
HIP-furniture guarantees an equivalent quality in
very close tolerances.



Hartmetallqualitaten
Nuances métal dur
TC Grades

EMT 41

k.

Chemische Zusammensetzung

Wolframcarbid 87.0%
Cobalt 12.0%
Zusatzcarbide 1.0%
Korngrosse ~1.2um

Dichte ISO 3369 14.25 £0.10 g/cm’
Hérte ISO 3878 HV 30 1380 - 1500
Biegefestigkeit >4000 N/mm?

Grundporositat <A 02
Einzelporositat <B 02
C-Porositat <C 02

Konztanz der Metallurgie

Ohne freien Kohlenstoff
Ohne Eta-Phase
Ohne Verunreinigungen durch andere Sorten

Magnetische Sattigungspolarisation 4ac

uT-m° kg’ 175 - 220

Koerzitivfeldstarke

H. nach ISO 3326 (kA'm") 141 -171

Besonderes

Sinter-HIP

Die Fertigung mit den modernsten computer-
gesteuerten Sinter-HIP-Anlagen garantiert eine
stets gleichbleibende Qualitét in sehr engen
Toleranzen.

Tungsténe 87.0%
Cobalt 12.0%
autres carbures 1.0%

Dimension des grains ~1.2um
Données physiques

Densité 1ISO 3369
Dureté 1ISO 3878 HV 30
Résistance a la flexion

Porosité microstructurale ISO 4505

14.25 £0.10 g/cm®
1380 - 1500
>4000 N/mm’

Porosité de base <A 02
Porosité isolée <B 02
Carbone non lié <C 02

Constance de la métallurgie

Sans carbone non lié
Sans phase Eta
Sans corps étranger

Saturation magnétique 4nc

uT-m kg’ 175 - 220

Force coércitive

H. nach ISO 3326 (kA-m™) 14.1-171

Particularité

Frittage-HIP

La production avec les plus modernes fours
garantit une qualité constante ainsi que des
tolérances trés serrées.

N/
VN

Chemical composition

Tungsten 87.0%
Cobalt 12.0%
other carbides 1.0%

Average grain size ~1.2um

Physical data
Density ISO 3369
Hardness I1SO 3878 HV 30
Transverse rupture strength

14.25 £0.10 glem’
1380 - 1500
>4000 N/mm*

Porosity ISO 4505

Basic porosity <A 02
Particular porosity <B 02
C-porosity <C 02

Constant of metallurgy

Without free carbon

Without Eta-phase

Without pollution through other carbide
grades or contents

Coercive force 4nc

HT-m”kg 175 - 220
Coercive field strength
H. nach ISO 3326 (kA'm") 14.1-171

Sinter-HIP

The manufacturing with the most modern Sinter-
HIP-furniture guarantees an equivalent quality in
very close tolerances.

The Art of Tungsten Carbide



Hartmetallqualitaten
Nuances métal dur
TC Grades

EMT 509

Chemische Zusammensetzung

Wolframcarbid 90.4%
Cobalt 9.0%
Zusatzcarbide 0.6%
Korngrésse ~1.2um

Physikalische Daten

Dichte ISO 3369 14.50 +0.10 g/cm’
Harte 1ISO 3878 HV 30 1490 - 1610
Biegefestigkeit >3500 N/mm’

Mikroporositét ISO 4505

Grundporositat <A 02
Einzelporositat <B 02
C-Porositat <C 02

Konztanz der Metallurgie

Ohne freien Kohlenstoff
Ohne Eta-Phase
Ohne Verunreinigungen durch andere Sorten

Magnetische Séattigungspolarisation 4nc

uT-mikg” 130 - 170

Koerzitivfeldstirke

H. nach ISO 3326 (kA'm™) 15.5-18.5

Besonderes

Sinter-HIP

Die Fertigung mit den modernsten computer-
gesteuerten Sinter-HIP-Anlagen garantiert eine
stets gleichbleibende Qualitat in sehr engen
Toleranzen.

Tungsténe 90.4%
Cobalt 9.0%
autres carbures 0.6%

Dimension des grains ~1.2um
Données physiques

Densité 1ISO 3369
Dureté 1SO 3878 HV 30
Résistance a la flexion

Porosité microstructurale 1ISO 4505

14.50 +0.10 g/cm’
1490 - 1610
>3500 N/mm’

Porosité de base <A 02
Porosité isolée <B 02
Carbone non lié <C 02

Constance de la métallurgie

Sans carbone non lié
Sans phase Eta
Sans corps étranger

Saturation magnétique 4no

uT-m* kg™ 130-170

Force coércitive

H. nach ISO 3326 (kA'm") 15.5-18.5

Frittage-HIP

La production avec les plus modernes fours
garantit une qualité constante ainsi que des
tolérances tres serrées.

EXTRAMET

HARTMETALLFABRIK

N/
VN

Chemical composition

Tungsten 90.4%
Cobalt 9.0%
other carbides 0.6%

Average grain size ~1.2pum

Physical data
Density ISO 3369
Hardness ISO 3878 HV 30
Transverse rupture strength

Porosity ISO 4505

14.50 +0.10 g/cm’
1490 - 1610
>3500 N/mm’

Basic porosity <A 02
Particular porosity <B 02
C-porosity <C 02

Constant of metallurgy

Without free carbon

Without Eta-phase

Without pollution through other carbide
grades or contents

Coercive force 4nc

pT-m*kg” 130 - 170

Coercive field strength

H nach ISO 3326 (kA-m™) 15.5-18.5

Sinter-HIP

The manufacturing with the most modern Sinter-
HIP-furniture guarantees an equivalent quality in
very close tolerances.



Hartmetallqualitaten
Nuances métal dur
TC Grades

EMT 512

T
i,
-

Chemische Zusammensetzung

Wolframcarbid 87.4%
Cobalt 12.0%
Zusatzcarbide 0.6%

Korngrésse ~1.2um

Physikalische Daten
Dichte ISO 3369 14.25 +0.10 g/cm’
Harte ISO 3878 HV 30 1380 - 1500
Biegefestigkeit >4000 N/mm’

Mikroporositat ISO 4505
Grundporositat <A 02
Einzelporositat <B 02
C-Porositat <C 02

Konztanz der Metallurgie
Ohne freien Kohlenstoff
Ohne Eta-Phase
Ohne Verunreinigungen durch andere Sorten

Magnetische Sattigungspolarisation 4nc
uT-m*kg” 175 - 200

Koerzitivfeldstarke
H; nach ISO 3326 (kA‘m")

14.1-17.1

Besonderes

Sinter-HIP

Die Fertigung mit den modernsten computer-
gesteuerten Sinter-HIP-Anlagen garantiert eine
stets gleichbleibende Qualitét in sehr engen
Toleranzen.

™

Tungsténe 87.4%
Cobalt 12.0%
autres carbures 0.6%

Dimension des grains ~1.2um

Densité 1ISO 3369 14.25 +0.10 g/cm’
Dureté 1SO 3878 HV 30 1380 - 1500
Résistance a la flexion >4000 N/mm®

Porosité microstructurale 1ISO 4505

Porosité de base <A 02
Porosité isolée <B 02
Carbone non lié <C 02

Constance de la métallurgie

Sans carbone non lié
Sans phase Eta
Sans corps étranger

Saturation magnétique 4nc

uT-m*kg™ 175 - 200

Force coércitive

H, nach ISO 3326 (kA'm") 14.1-171

Particularité

Frittage-HIP

La production avec les plus modernes fours
garantit une qualité constante ainsi que des
tolérances trés serrées.

N/
VN

Chemical composition

Tungsten 87.4%

Cobalt 12.0%

other carbides 0.6%
Structure

Average grain size ~1.2um

Physical data
Density ISO 3369
Hardness ISO 3878 HV 30
Transverse rupture strength

14.25 +0.10 g/cm’
1380 - 1500
>4000 N/mm’

Porosity 1ISO 4505

Basic porosity <A 02
Particular porosity <B 02
C-porosity <C 02

Constant of metallurgy

Without free carbon

Without Eta-phase

Without pollution through other carbide
grades or contents

Coercive force 4nc
uT-mkg™” 175 - 200
Coercive field strength
H, nach ISO 3326 (kA'm") 14.1-17.1

Speciality

Sinter-HIP
The manufacturing with the most modern Sinter-
HIP-furniture guarantees an equivalent quality in
very close tolerances.

The Art of Tungsten Carbide



Hartmetallqualitaten
Nuances métal dur
TC Grades

EMT 609

Chemische Zusammensetzung

Wolframcarbid 89.5%
Cobalt 9.0%
Zusatzcarbide 1.5%
Korngrosse ~0.5um

Physikalische Daten
Dichte ISO 3369 14.40 +0.10 g/cm’
Harte ISO 3878 HV 30 1870 - 2030
Biegefestigkeit >4000 N/mm®

Mikroporositét ISO 4505
Grundporositét <A 02
Einzelporositat <B 02
C-Porositat <C 02

Konztanz der Metallurgie
Ohne freien Kohlenstoff
Ohne Eta-Phase
Ohne Verunreinigungen durch andere Sorten

Magnetische Sattigungspolarisation 4nc
uT-m*kg 130-170

Koerzitivfeldstéarke
H, nach ISO 3326 (kA-m")

32.5-39.5

Besonderes
Ein speziell fur diese Sorte entwickeltes WC
fuhrt zusammen mit einer separaten Prozess-
linie und einem optimierten Sinterprozess zu
einem bisher nicht gekannten gleichmassigen
und feinkdérnigen Geflige

Composition chimique
Tungsténe 89.5%
Cobalt 9.0%
autres carbures 1.5%
Dimension des grains ~0.5um

Données physiques
Densité ISO 3369 14.40 +0.10 g/cm®
Dureté 1SO 3878 HV 30 1870 - 2030
Résistance a la flexion >4000 N/mm’

Porosité microstructurale ISO 4505

Porosité de base <A 02
Porosité isolée <B 02
Carbone non lié <C 02

Constance de la métallurgie
Sans carbone non lié
Sans phase Eta
Sans corps étranger

Saturation magnétique 4no
uT-m*kg 130-170
Force coércitive

H. nach ISO 3326 (kA'm") 32.5-39.5

Particularité
Spécialement pour cette nouvelle nuance un
carbure de tungsténe a été développé.
Un processus de production isolé ainsi qu'un
processus de frittage optimisé rendent possible
une structure ultrafin et extrémement réguliére.
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Chemical composition

Tungsten 89.5%
Cobalt 9.0%
other carbides 1.5%
Average grain size ~0.5um

Physical data
14.40 £0.10 g/cm®
1870 - 2030
>4000 N/mm?

Porosity ISO 4505

Density 1ISO 3369
Hardness ISO 3878 HV 30
Transverse rupture strength

Basic porosity <A 02
Particular porosity <B 02
C-porosity <C 02

Constant of metallurgy

Without free carbon

Without Eta-phase

Without pollution through other carbide
grades or contents

Coercive force 4no
uT-m*kg 130-170

Coercive field strength
H nach ISO 3326 (kA'm”) 32.5-39.5
Speciality
Especially developed for this grade WC leads
together with a separated process line and an
optimized sinter process to a so far unknown
fine-grained structure.



Hartmetallqualitaten
Nuances métal dur

TC Grades

Chemische Zusammensetzung

Wolframcarbid 86.5%
Cobalt 12.0%
Zusatzcarbide 1.5%

Gefiige
Korngrésse ~0.5um

Physikalische Daten
Dichte ISO 3369 14.10 +0.10 g/cm®
Hérte ISO 3878 HV 30 1660 - 1780
Biegefestigkeit >4200 N/mm’

Mikroporositét ISO 4505
Grundporositét <A 02
Einzelporositat <B 02
C-Porositat <C 02

Konztanz der Metallurgie
Ohne freien Kohlenstoff
Ohne Eta-Phase
Ohne Verunreinigungen durch andere Sorten

Magnetische Sattigungspolarisation 4nc
uT-mkg” 175 - 220

Koerzitivfeldstarke
H. nach ISO 3326 (kA‘m")

26.5-33.5

Besonderes
Eine hohe Biegefestigkeit bei gleichzeitig hoher
Harte ist der entscheidende Vorteil dieser ultra-
feinen Hartmetallsorte. Mit ihr kdnnen Werkstoffe
mit einer Harte von bis zu 64 HRC auch unter den
extremen Anspriichen im HSC-Bereich problem-
los bearbeitet werden.

Composition chimique

Tungsténe 86.5%
Cobalt 12.0%
autres carbures 1.5%

Dimension des grains ~0.5um

Données physiques
Densité ISO 3369 14.10 £0.10 g/cm®
Dureté 1SO 3878 HV 30 1660 - 1780
Résistance a la flexion >4200 N/mm?

Porosité microstructurale ISO 4505

Porosité de base <A 02
Porosité isolée <B 02
Carbone non lié <C 02

Constance de la métallurgie
Sans carbone non lié
Sans phase Eta
Sans corps étranger

Saturation magnétique 4nc
uT-mkg” 175 - 220
Force coércitive

H. nach ISO 3326 (kA-m") 26.5-33.5

Particularité
L'important avantage de cette nuance en grain
ultrafin est la combinaison d'une extréme haute
résistance a la flexion avec une trés haute dureté.
C'est le matériel qu'il faut pour des exigences
extraordinaires dans le domaine du HSC et pour
des matieres avec une dureté jusqu'a 64 HRC.
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Chemical composition
Tungsten 86.5%
Cobalt 12.0%
other carbides 1.5%
Average grain size ~0.5 ym

Physical data
Density ISO 3369 14.10 £0.10 g/cm®
Hardness ISO 3878 HV 30 1660 - 1780
Transverse rupture strength >4200 N/mm’

Porosity 1ISO 4505

Basic porosity <A 02
Particular porosity <B 02
C-porosity <C 02

Constant of metallurgy

Without free carbon

Without Eta-phase

Without pollution through other carbide
grades or contents

Coercive force 4nc
uT-m*kg” 175 - 220
Coercive field strength
H. nach ISO 3326 (kA'-m") 26.5-33.5

Speciality

The important advantage of this grade in ultrafine
grade is the combination of an extremely high
transverse rupture strength with a very high hard-
ness. This is exactely the material needed for
extraordinary demands in the field of HSC and for
material with a hardness up to 64 HRC.

The Art of Tungsten Carbide



Your order - our reference

» S P — .
D [mm] T L[mm] T EMT100 |EMT210 'il-_'m'rﬁug EMTE12 |Artikel
| ] 20mm  |Référence
£ e ¢ £ Product

@50 005/ 0.15
1 S 0Ri+ 0 15
d 1 05 DAS

EMT100 | : '
e B e Il 91.45 -0.05/+0.15 x 330mm EMT100




Vollstabe roh gesintert

Barreaux ronds en bruts

Solid rods as sintered

A

A 4
A

A 4

D [mm] Tol L[mm] Tol EMT Artikel
100 | 210 | 409 | 412 | 509 | 512 | 609 | 612 |ReTerence
Product
1.25 -0.05/+0.15 330 +5.0 o [ 010020xxx
145 -0.05/+0.15 330 +5.0 @ @ 010030xxx
1.60 -0.05/+0.15 330 +5.0 o o 010035xxx
1.80 -0.05/+0.15 330 +5.0 o o 010040xxx
2.00 -0.05/+0.15 330 +5.0 ® © 010045xxx
2.25 -0.05/+0.15 330 +5.0 ° ° o 010050xxx
2.50 -0.05/+ 0.15 330 +5.0 ° ° 010055xxx
2.75 -0.05/+0.15 330 +5.0 ° o 010060xxx
3.15 -0.05/+ 0.15 330 +5.0 O O 010070xxx
3.30 -0.05/+0.15 330 +5.0 ° ° @ ° o ° ° ° 010080xxx
3.50 -0.05/+ 0.15 330 +5.0 o o 010085xxx
3.75 -0.05/+0.15 330 +5.0 o o 010090xxx
4.25 -0.05/+ 0.15 330 +5.0 ° ° o ° ¢ ° ° ° 010100xxx
4.75 -0.05/+0.15 330 +5.0 ° ° 010110xxx
5.25 -0.05/+ 0.15 330 +5.0 ° o O O O o ° ° 010125xxx
540 -0.05/+0.15 330 +5.0 o o 010130xxx
5.80 -0.05/+ 0.15 330 +50 o) o) 010140xxx
6.30 -0.05/+0.20 330 +5.0 ° ° ° ° ° ° ° ° 010150xxx
6.70 -0.05/+ 0.20 330 +5.0 ° ° 010160xxx
7.30 -0.05/+0.20 330 +5.0 ° ° 010180xxx
7.80 -0.05/+ 0.20 330 +5.0 o ¢ 010190xxx
8.30 -0.05/+0.20 330 +5.0 ° ° ° ° ° ° ° ° 010200xxx
8.80 -0.05/+ 0.20 330 +5.0 O O 010210xxx
9.30 -0.05/+0.20 330 +5.0 ° o 010230xxx
9.80 -0.05/+ 0.20 330 +5.0 O ° 010240xxx
10.30 -0.05/+0.20 330 +5.0 ° ° ° ° ° ° ° ° 010250xxx
10.80 -0.05/+ 0.25 330 +5.0 ° ° 010260xxx
11.30 -0.05/+ 0.25 330 +5.0 ° ° 010280xxx
12.30 -0.05/+0.25 330 +5.0 ° ° ° ° ° ° ° ° 010300xxx
12.80 -0.05/+0.25 330 +5.0 @ @ 010310xxx
13.30 -0.05/+ 0.25 330 +5.0 L4 L 010320xxx
14.30 -0.05/+ 0.25 330 +5.0 ° ° ° o ° o ° ° 010350xxx
14.80 -0.05/+0.25 330 +5.0 ° ° 010360xxx
15.30 -0.05/+ 0.30 330 +5.0 ° o 010380xxx
16.30 -0.05/+ 0.30 330 +5.0 ° ° ° ° ° ° ° ° 010400xxx
16.80 -0.05/+ 0.30 330 +5.0 ° ° 010410xxx
17.30 -0.05/+ 0.30 330 +5.0 ° ° 010430xxx
18.30 -0.05/+ 0.30 330 +5.0 o ° o @ ° o ° ° 010450xxx
18.80 -0.05/+0.30 330 +5.0 o 010460xxx
19.30 -0.05/+0.30 330 +5.0 ® o 010480xxx
20.30 -0.05/+0.30 330 +5.0 ° ° o © ° o ° ° 010500xxx
20.80 -0.05/+ 0.40 330 +5.0 @ @ 010510xxx
21.30 -0.05/+ 0.40 330 +5.0 o L 010520xxx
22.30 -0.05/+0.40 330 +5.0 ° ° 010550xxx
22.80 -0.05/+0.40 330 +5.0 o 010560xxx
23.30 -0.05/+0.40 330 +5.0 ° ° 010570xxx
e Standard o Auf Anfrage / sur demande / on request
& i3 E‘.: ™ o s = r-“':“, Fam, R 1':-""- = P :.!j'.,r i— 4 PS5
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Vollstibe roh gesintert | #
Barreaux ronds en bruts
Solid rods as sintered

A

D [mm] Tol L [mm] Tol EMT Artikel
100 | 210 | 409 | 412 | 509 | 512 | 609 | 612 |Reference
Product
2430 -0.05/+040 | 330 +50 e | o 010600xxx
25.30 -0.05/+ 0.40 330 +5.0 ° ° o) o) o) o) ° ° 010630xxx
25.80 -0.05/+0.40 | 330 +5.0 o | e 010640xxx
26.30 -0.05/+0.40 | 330 +50 o | o 010650xxx
28.30 -0.05/+0.50 | 330 +50 o | o 010680xxx
30.30 -0.05/+050 | 330 +5.0 5 00 010700xxx
32.60 -0.10/+060 | 330 +5.0 o | o 0109326xxx
3460 -0.10/+060 | 330 +5.0 o | o 0109346xxX
36.60 -0.10/+0.60 | 330 +5.0 o | o 0109366xxx
38.60 -0.10/+0.60 | 330 +50 o | o 0109386xxX
40.60 -0.10/+0.60 | 330 +5.0 o | o 0109406xxx
50.60 -0.10/+0.60 | 330 +5.0 o | o 0109506xxx
60.60 -0.10/+060 | 330 +5.0 o | o 0109606xxX

e Standard o Auf Anfrage / sur demande / on request

E Andere Abmessungen und Hartmetallqualitdten auf Anfrage
.] Autres dimensions et nuances métal dur sur demande
EE Other dimensions and tungsten carbide grades on demand



Volistabe geschliffen h5
Barreaux ronds rectifiés h5
Solid rods ground h5

A

A 4
A

A 4

D [mm] Tol L [mm] Tol EMT Artikel
100 | 210 | 409 | 412 | 509 | 512 | 609 | 612 |Reference
Product
1.00 h5 330 +5.0 ° ° 2100100xxx
150 h5 330 +5.0 ° ° 2100150xxx
2.00 h5 330 +5.0 ° ° 2100200xxx
250 h5 330 +5.0 ° ° 2100250xxx
3.00 h5 330 +5.0 ° L O O O o L 2100300xxx
3.50 hb5 330 +5.0 ° ° 2100350xxx
400 h5 330 +5.0 ° ° ° o o o ° 2100400xxx
450 h5 330 +5.0 o) o) 21004 50xxx
5.00 h5 330 +5.0 ° o ° o o o ° 2100500xxx
5.50 h5 330 +5.0 o o 2100550xxx
6.00 h5 330 +5.0 ° ° ° o o o ° 2100600xxx
6.50 h5 330 +5.0 o o 2100650xxx
7.00 h5 330 +5.0 ° ° 2100700xxx
8.00 h5 330 +5.0 ° ° ° o o o ° 2100800xxx
8.50 h5 330 +5.0 o o 2100850xxx
9.00 h5 330 +5.0 ° o 2100900xxx
10.00 h5 330 +5.0 o o o © © o ° 2101000xxx
11.00 h5 330 +5.0 o o 2101100xxx
12.00 h5 330 +5.0 ° ° ° o o o ° 2101200xxx
13.00 h5 330 +5.0 o) ° 2101300xxx
14.00 h5 330 +5.0 ° ° ° @ @ o ° 2101400xxx
15.00 h5 330 +5.0 o ° 2101500xxx
16.00 h5 330 +5.0 ° ° ° o) o o ° 2101600xxx
18.00 h5 330 +5.0 ° ° 2101800xxx
20.00 h5 330 +5.0 ° ° ° O O ¢} ° 2102000xxx
22.00 h5 330 +5.0 ° ° 2102200xxx
24.00 h5 330 +5.0 o o 2102400xxx
25.00 hb5 330 +5.0 ° ° o o o o ° 2102500xxx
28.00 hS 330 +5.0 ° ° 2102800xxx
30.00 hb5 330 +5.0 ° ° 2103000xxx
32.00 h5 330 +5.0 © o 2103200xxx
34.00 h5 330 +5.0 o o 2103400xxx

e Standard o Auf Anfrage / sur demande / on request

E Andere Abmessungen und Hartmetallqualitdten auf Anfrage

.] Autres dimensions et nuances métal dur sur demande

== Other dimensions and tungsten carbide grades on demand
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Mit unseren Dienstleistungen helfen wir lhnen zur besten Losung
Nos services vous aident a trouver la meilleure solution

Our services help you to find the best solution

Wirtschaftliche
Losungen?
Solutions économiques?
Economic solutions?

Als Partner mit langjahriger Erfahrung erarbeiten
wir im Dialog mit unseren Kunden
massgeschneiderte Losungen!

Un partenariat actif et une longue expérince
nous permettent de réaliser des solutions sur
mesure économiques!

As a partner with a long experience we
work together with our customers in
order to realise specific solutions!

Standzeitprobleme?
Problemes d’usure?
Lifetime problems?

Welche Hartmetallqualitat fur welche
Anwendungsgebiete? Wir wissen Bescheid!
Quelle nuance métal dur pour quelles
applications? Nous connaissons la réponse!
Which Tungsten Carbide grade for which
application?

We know the answer!

Untersuchungen durch!
Nous exécutons dans notre propre labora
des analyses métallurgiques fiables et

discréetes!

We realise in our own laboratory
confidential and discreet metallurgic

Express
Lieferungen?
Livraisons urgentes?
Express deliveries ?

Far lhre Express-Lieferungen fertigen wir sehr
kurzfristig rohe und geschliffene Hartmetallstabe,
getrennt auf ihre spezifische Lange!

Pour vos livraisons urgentes nous fabriquons des
pieces brutes et rectifiées a longueurs
spécifiques dans des délais courts!

For your express orders we realise short-
term deliveries of round rods as sintered
or ground in specific lengths!

analyses!

Produktions-
probleme?
Problémes de production?
Production problems?

Profitieren Sie von unserer Erfahrung und
unserem Netzwerk mit Spezialisten fiir Substrat,
Beschichtung und Geometrie!

Profitez de notre expérience et de notre réseau
avec des spécialistes pour les substrats, les
géométries et les revétements!

Benefit from our long experience and our
network with specialists for substrate,
geometry and coating!



Fraser-Halbzeuge einseitig gefast )] _H_ _______________ ﬂ
Fraises semi-finies avec chanfrein unilatéral ' -
Mills semifinished one side chamfered « e >
D [mm] Tol (*) L [mm] Tol (*) F Tol EMT210 | EMT612 |Artikel
45° £3° Ref. / Product
3.00 h5 39 +0.5 0.20 +0.2 ° ° 2160300039xxx
3.00 h5 58 +0.5 0.20 +0.2 ° ° 2160300058xxx
4.00 h5 51 +0.5 0.30 +0.2 ° ° 216040005 1xxx
4.00 h5 55 +0.5 0.30 +0.2 ° o 2160400055xxx
4.00 h5 58 +0.5 0.30 +0.2 ° o 2160400058xxx
5.00 h5 51 +0.5 0.30 +0.2 ° ° 216050005 1xxx
5.00 h5 55 +0.5 0.30 +0.2 ° o 2160500055xxx
5.00 h5 58 +0.5 0.30 +0.2 . o 2160500058xxx
6.00 h5 51 +0.5 0.40 +0.2 ° ° 2160600051xxx
6.00 h5 55 +0.5 0.40 +0.2 ° ° 2160600055xxx
6.00 h5 58 +0.5 0.40 +0.2 ° o 2160600058xxx
8.00 h5 59 +0.5 0.40 +0.2 ° o 2160800059xxx
8.00 h5 64 +0.5 0.40 +0.2 ° o 2160800064xxx
10.00 h5 67 +0.5 0.40 +0.2 ° ° 2161000067xxx
10.00 h5 73 +0.5 0.40 +0.2 ° ° 2161000073xxx
12.00 h5 74 +0.5 0.70 +0.2 ° ° 2161200074xxx
12.00 h5 84 +0.5 0.70 +0.2 ° ° 2161200084xxx
14.00 h5 76 +0.5 0.70 +0.2 ° o 2161400076xxx
14.00 h5 84 +0.5 0.70 +0.2 ° ° 2161400084xxx
16.00 h5 83 +0.5 0.70 +0.2 ° ° 2161600083xxx
16.00 h5 93 +0.5 0.70 +0.2 ° ° 2161600093xxx
18.00 h5 85 +0.5 0.90 +0.2 . o 2161800085xxx
18.00 h5 93 +0.5 0.90 +0.2 ° ° 2161800093xxx
20.00 h5 93 +0.5 0.90 +0.2 . o 2162000093xxx
20.00 h5 105 +0.5 0.90 +0.2 . ° 2162000105xxx

e Standard o Auf Anfrage / sur demande / on request
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Mit unseren Dienstleistungen helfen wir lhnen zur besten Losung
Nos services vous aident a trouver la meilleure solution
Our services help you to find the best solution

ISO 9001

Zertifizierung von Qualitétsmanagementsystemen, Eine hohe Transpatfenz innerhalb unserer ’
Organisation bildet die Grundlage fur eine kontinuierliche Verbesserung unserer Firmd. 8o gelingt es uns, ,
den Qualftsanforderungen unserer Kunden und deren Abnehmer voll und ganz gerekHt zu werden. ;
Certific@tion de systémes de managemegnt de la qualité: Une transparkrice accrue au sein de 1

/ orgamsaﬁon est la base pour 'amélioration permanente de notré organisation. Nous
satisfaire @ux attentes de qualité tout au long de la chaine de nos prcﬂjwts | o
Certlflc:tlon of quality management systems: our ledication to contlnouF mprovement allows us |

respond t@ all the high-quality demands of our cugtomers and th fend users in the most efficient and
con3|stenEmanner possible. ‘51'|.

o

mmes capables de |

OHSAS 18001

Zertifizig rung von Arbeitssicherheit und Gesund.
Sicherheigkultur kann die Firma EXTRAMET auf die Kompeten
Baustein fiir unser Qualitatsprodukt, zahlen.

Certlflc;tlon de systémes de management de la
La promofion de la culture de sécurité nous permet de pouvoir ¢
motives, éeci étant un élément clé pour la production de notre p,
Certification of occupational health and safety m
safety staidards at the company, the employees of EXTRAME
productiof process without concern to personal safety.

itsschutz: Durch pige Steigerung der
otivierter Mitarbeiter.jein wichtiger

te et de la sécyrite au travail:
mpter sur la compéténce de collaborateurs
duit de qualité. [
agement systems: Withincreased - e
re able to concentr%{le more fully on the

ISO 14001

Zertifizierung von Umweltmanagementsystemen: Bnserer Umweltgu,liebe h n wir uns

verpflichtet, die strengen Auflagen fiir einen umwelischonenden ®roduktionsprozess zu erful HIL

Die weltweit glltigen Kriterien sind ein wesentlicher Bestandteil @hseres unteil_'nehmerlschenH Haltlgkelts—
managements. Unser Beitrag fur eine saubere Umwelt. | |
Certification de systémes de management enviro ementalE Afin de pré eSSt |
environnement nous nous sommes engages a accomplir les,ch [ démarches I¢ uses

de l'environnement. | f 3 1 ‘ -

pplicables
pour un enviroamement

dapted the stri
ment worldwi

Les criteres valables en matiére de management environneme
mondiale font partie du développement durable de I'entreprise. |
propre.

Certification of environmental management systems:
for an ecological production process. The valid criteria for environment
parts in our contribution to planetary preservation.

fi 1
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Rohre roh gesintert fiir Vollhartmetall-Werkzeuge @ [ W [ i
Tubes bruts en pour outils en carbure solid [ i
Tubes as sintered for solid tools < - » e
D [mm] Tol L [mm] Tol d[mm] | EMT100| EMT210 | EMT512 |Artikel
Ref. / Product
425 -0.05/+0.15 330 +5.0 0.40 o 030100004 xxx
425 -0.05/+0.15 330 +5.0 0.60 O o 030100006xxx
4.25 -0.05/+ 0.15 330 +5.0 0.80 o) 030100008xxx
4.25 -0.05/+0.15 330 +5.0 1.00 0 o) 030100010xxx
425 -0.05/+015 | 330 +5.0 1.40 o 030100014xxx
4.25 -0.05/+0.15 330 +5.0 1.80 o 030100018xxx
5.25 -0.05/+ 0.15 330 +5.0 0.50 [ 030125005xxx
5.25 -0.05/+ 0.15 330 +5.0 1.00 ° 030125010xxx
5.25 -0.05/+ 0.15 330 +5.0 2.00 o 030125020xxx
6.30 -0.05/+ 0.20 330 +5.0 0.50 ° 030150005xxx
6.30 -0.05/+0.20 | 330 +5.0 0.60 o 030150006xxx
6.30 -0.05/+ 0.20 330 +5.0 1.00 ° ° 030150010xxx
6.30 -0.05/+ 0.20 330 +5.0 1.50 [ ° 030150015xxx
6.30 -0.05/+ 0.20 330 +5.0 2.00 ° 030150020xxx
8.30 -0.05/+ 0.20 330 +5.0 0.50 ° 030200005xxx
8.30 -0.05/+ 0.20 330 +5.0 0.80 ° 030200008xxx
8.30 -0.05/+0.20 | 330 +5.0 1.00 o o 030200010xxx
8.30 -0.05/+ 0.20 330 +5.0 1.50 ° ° 030200015xxx
8.30 -0.05/+ 0.20 330 +5.0 2.00 ° o) 030200020xxx
10.30 -0.05/+ 0.20 330 +5.0 0.50 030250005xxx
10.30 -0.05/+ 0.20 330 +5.0 1.00 o o 030250010xxx
10.30 -0.05/+0.20 | 330 +5.0 1.50 ° . 030250015xxx
10.30 -0.05/+020 | 330 +5.0 2.00 ° o 030250020xxx
10.80 -0.05/+ 0.25 330 +5.0 1.50 o 030260015xxx
12.30 -0.05/+ 0.25 330 +5.0 1.50 o ° 030300015xxx
12.30 -0.05/+ 0.25 330 +5.0 2.00 ° ° ° 030300020xxx
12.30 -0.05/+ 0.25 330 +5.0 2.50 o o 030300025xxx
12.30 -0.05/+ 0.25 330 +5.0 3.00 o 030300030xxx
13.30 -0.05/+025 | 330 +5.0 0.50 o 030320005xxx
13.30 -0.05/+ 0.25 330 +5.0 2.50 o o 030320025xxx
14.30 -0.05/+ 0.25 330 +5.0 2.00 ° ¢ 030350020xxx
14.30 -0.05/+0.25 | 330 +5.0 2.50 ° ° 030350025xxx
16.30 -0.05/+ 0.30 330 +5.0 2.00 o ° ° 030400020xxx
16.30 -0.05/+ 0.30 330 +5.0 3.00 ° ° 030400030xxx
18.30 -0.05/+0.30 | 330 +5.0 2.00 ° o 030450020xxx
18.30 -0.05/+ 0.30 330 +5.0 3.00 ° o) 030450030xxx
20.30 -0.05/+ 0.30 330 +5.0 2.00 ° ° ° 030500020xxx
20.30 -0.05/+ 0.30 330 +5.0 3.50 o ° 030500035xxx
22.30 -0.05/+ 0.40 330 +5.0 2.00 o 030550020xxx
2230 -0.05/+040 | 330 +5.0 3.50 ° 030550035xxx
2530 -0.05/+040 | 330 +5.0 3.00 o ° 030630030xxx
25.30 -0.05/+ 0.40 330 +5.0 5.00 ° ° 030630050xxx
28.30 -0.05/+ 0.50 330 +5.0 5.00 O 030680050xxx
30.30 -0.05/+ 0.50 330 +5.0 3.00 ° 030700030xxx
30.30 -0.05/+050 | 330 +5.0 5.00 o o 030700050xxx
32.60 -0.10/+ 0.60 330 +5.0 5.00 L 0309326050xxx
e Standard o Auf Anfrage / sur demande / on request
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Stabe roh mit zwei geraden Kuhlkanalen ) ,
; i | o2
Barreaux ronds en bruts avec deux trous droits = IEEEzEE {EE==E B ) 7
Rods as sintered with two straight coolant holes « L >
D [mm] Tol L [mm] Tol TK [mm] d [mm] EMT100 |Artikel
Ref. / Product
5.25 -0.05/+ 0.15 330 +5.0 2.00 0.90 o 02012502009100
6.30 -0.05/+0.20 330 +5.0 1.10 0.50 ° 02015001105100
6.30 -0.05/+0.20 330 +5.0 1.70 0.80 o 02015001708100
6.30 -0.05/+0.20 330 +5.0 2.00 0.90 ° 02015002009100
6.30 -0.05/+ 0.20 330 +5.0 2.30 0.90 o 02015002309100
6.30 -0.05/+0.20 330 +5.0 2.40 1.20 ° 02015002412100
6.30 -0.05/+0.20 330 +5.0 3.00 0.90 o 02015003009100
6.30 -0.05/+0.20 330 +5.0 3.00 1.20 ° 02015003012100
7.30 -0.05/+0.20 330 +5.0 2.00 0.90 o 02018002009100
8.30 -0.05/+0.20 330 +5.0 1.70 0.80 ° 02020001708100
8.30 -0.05/+0.20 330 +5.0 2.00 0.90 o 02020002009100
8.30 -0.05/+0.20 330 +5.0 2.60 1.20 o 02020002612100
8.30 -0.05/+0.20 330 +5.0 3.00 1.20 o 02020003012100
8.30 -0.05/+0.20 330 +5.0 3.30 0.90 ° 02020003309100
8.30 -0.05/+0.20 330 +5.0 3.50 1.50 o 02020003515100
8.30 -0.05/+0.20 330 +5.0 4.00 0.90 ° 02020004009100
8.30 -0.05/+0.20 330 +5.0 4.00 1.20 o 02020004012100
10.30  -0.05/+0.20 330 +5.0 1.70 0.80 . 02025001708100
10.30  -0.05/+0.20 330 +5.0 2.60 1.20 o 02025002612100
10.30  -0.05/+0.20 330 +5.0 3.50 1.50 ° 02025003515100
10.30  -0.05/+0.20 330 +5.0 4.00 1.50 o 02025004015100
10.30  -0.05/+0.20 330 +5.0 5.00 1.20 ° 02025005012100
10.30  -0.05/+0.20 330 +5.0 5.00 2.00 o 02025005020100
11.30  -0.05/+0.25 330 +5.0 3.50 1.50 ° 02028003515100
12.30 -0.05/+0.25 330 +5.0 3.50 0.90 o 02030003509100
12.30 -0.05/+0.25 330 +5.0 3.50 1.50 o 02030003515100
12.30 -0.05/+0.25 330 +5.0 4.00 1.50 o 02030004015100
12.30 -0.05/+0.25 330 +5.0 4.40 2.00 . 02030004420100
12.30 -0.05/+0.25 330 +5.0 5.00 2.00 o 02030005020100
12.30 -0.05/+0.25 330 +5.0 6.20 1.50 ° 02030006215100
12.30 -0.05/+0.25 330 +5.0 6.20 2.00 o 02030006220100
14.30 -0.05/+0.25 330 +5.0 2.60 0.90 . 02035002609100
14.30 -0.05/+0.25 330 +5.0 3.50 1.50 o 02035003515100
14.30  -0.05/+0.25 330 +5.0 5.00 2.00 ° 02035005020100
14.30 -0.05/+0.25 330 +5.0 7.00 1.50 o 02035007015100
14.30 -0.05/+0.25 330 +5.0 7.00 2.00 ° 02035007020100
16.30  -0.05/+ 0.30 330 +5.0 3.50 1.50 o 02040003515100
16.30  -0.05/+0.30 330 +5.0 5.00 2.00 o 02040005020100
16.30  -0.05/+0.30 330 +5.0 6.20 2.00 o 02040006220100
16.30  -0.05/+0.30 330 +5.0 8.00 2.00 ° 02040008020100
18.30  -0.05/+0.30 330 +5.0 5.00 2.00 o 02045005020100
18.30  -0.05/+0.30 330 +5.0 6.20 2.00 ° 02045006220100
18.30 -0.05/+ 0.30 330 +5.0 7.00 2.50 ° 02045007025100
18.30  -0.05/+0.30 330 +5.0 9.00 2.00 ° 02045009020100




D [mm] Tol L [mm] Tol TK [mm] d [mm] EMT100 |Artikel
Ref. / Product
20.30 -0.05/+0.30 330 +5.0 3.50 1.50 (] 02050003515100
20.30 -0.05/+0.30 330 +5.0 6.20 2.00 ° 02050006220100
20.30 -0.05/+0.30 330 +5.0 7.00 2.50 ° 02050007025100
20.30 -0.05/+0.30 330 +5.0 10.00 2.50 ° 02050010025100
21.30 -0.05/+0.40 330 +5.0 6.20 2.00 ° 02052006220100
21.30 -0.05/+ 0.40 330 +5.0 10.00 2.50 (] 02052010025100
22.30 -0.05/+0.40 330 +5.0 7.00 2.00 ° 02055007020100
22.30 -0.05/+0.40 330 +5.0 7.00 2.50 ° 02055007025100
22.30 -0.05/+0.40 330 +5.0 11.00 2.50 ° 02055011025100
23.30 -0.05/+0.40 330 +5.0 7.00 2.50 ° 02057007025100
23.30 -0.05/+0.40 330 +5.0 11.00 2.50 (] 02057011025100
24.30 -0.05/+0.40 330 +5.0 6.20 2.00 ° 02060006220100
24.30 -0.05/+0.40 330 +5.0 7.00 2.50 ° 02060007025100
24.30 -0.05/+ 0.40 330 +5.0 12.00 3.00 ° 02060012030100
25.30 -0.05/+0.40 330 +5.0 8.00 2.50 ° 02063008025100
25.30 -0.05/+0.40 330 +5.0 12.00 3.00 ° 02063012030100
26.30 -0.05/+0.40 330 +5.0 12.00 3.00 ° 02065012030100
26.30 -0.05/+0.40 330 +5.0 13.00 3.00 ° 02065013030100
28.30 -0.05/+ 0.50 330 +5.0 10.00 2.00 ° 02068010020100
28.30 -0.05/+ 0.50 330 +5.0 13.00 3.00 ° 02068013030100
30.30 -0.05/+0.50 330 +5.0 13.00 3.00 ° 02070013030100 (p)
32.60 -0.05/+0.60 330 +5.0 13.00 3.00 o 020932613030100 14

E Andere Abmessungen und Hartmetallqualitdten auf Anfrage
.] Autres dimensions et nuances métal dur sur demande
Other dimensions and tungsten carbide grades on demand
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Unsere Kundenlosungen E>XTRAM ET

Nos solutions spécifiques
Our customized solutions HARTMETE S

) Hartmetallrohlinge roh gesintert oder geschliffen
Ebauches en Métal dur soit en “brut de frittage” soit “en rectifié”
Tungsten Carbide blanks as sintered or ground

massgeschneidert - wirtschaftlich - hochwertig
sur mesure - économique - haute qualité
customized - cost-effective - high-quality
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Stabe mit zwei verdrallten Kuhlkanalen
Barreaux ronds avec deux trous hélicoidaux
Rods with two twisted coolant holes

TKO
T
i
i
i
D

D [mm] Tol L [mm] Tol TK d [mm] ° |Steigung | EMT210 |Artikel
[mm] Pas / Pitch Reference
[mm] Product
3.30 +0.50 330 +5.0 1.50 0.40 30° 16.32 ° 160080016301210
4.25 +0.50 330 +5.0 2.10 0.50 30° 21.77 ° 160100021801210
5.25 +0.50 330 +5.0 2.60 0.70 30° 27.21 ° 160125027201210
6.30 +0.50 330 +5.0 1.60 0.50 40° 18.00 ° 180150018001210
6.30 +0.50 330 +5.0 1.60 0.50 40° 22.46 b 180150022501210
6.30 +0.50 330 +5.0 1.90 0.60 30° 32.65 ° 160150032601210
6.30 +0.50 330 +5.0 2.00 0.50 40° 22.46 ° 180150022502210
6.30 +0.50 330 +5.0 2.10 0.60 40° 22.46 ° 180150022503210
6.30 +0.50 330 +5.0 2.20 0.80 30° 32.65 ° 160150032603210
6.30 +0.50 330 +5.0 2.50 0.70 15° 70.35 ° 150150070301210
6.30 +0.50 330 +5.0 2.60 0.70 30° 32.65 ° 160150032602210
6.80 +0.50 330 5.0 2.20 0.50 40° 24.34 ° 180160024301210
6.80 +0.50 330 +5.0 3.50 1.00 30° 35.37 ° 160160035401210
7.30 +0.50 330 +£5.0 2.40 0.65 40° 26.21 ° 180180026201210
8.30 +0.60 330 +£5.0 2.70 0.65 40° 29.95 ° 180200030001210
8.30 +0.60 330 +£5.0 3.50 0.90 40° 35.00 ° 180200035001210
8.30 +0.60 330 +£5.0 3.50 1.30 15° 93.80 ° 150200093801210
8.30 +0.60 330 +5.0 4.00 1.00 30° 43.53 ° 160200043501210
9.30 +0.70 330 +5.0 3.20 0.75 40° 33.70 ° 180230033701210
10.30 +0.70 330 +5.0 2.70 0.80 40° 37.44 ° 180250037402210
10.30 +0.70 330 +5.0 3.50 0.80 40° 37.44 ° 180250037401210
10.30 +0.70 330 +5.0 4.50 1.10 40° 46.00 ° 180250046001210
10.30 +0.70 330 +5.0 4.80 1.40 30° 54.41 ° 160250054401210
10.30 +0.70 330 £5.0 5.00 1.50 15° 117.25 ° 150250117201210
12.30 +0.70 330 +5.0 4.20 0.90 40° 44.93 ° 180300044901210
12.30 +0.70 330 +£5.0 5.40 1.50 30° 65.30 ° 160300065301210
12.30 +0.70 330 +5.0 5.70 1.40 40° 57.00 ° 180300057001210
12.30 +0.70 330 +£5.0 5.90 1.70 30° 65.30 ° 160300065302210 é
12.30 +0.70 330 £5.0 6.20 1.60 15° 140.70 ° 150300140701210
13.30 +0.70 330 +£5.0 4.40 0.90 40° 48.67 ° 180320048701210
13.30 +0.70 330 £5.0 6.50 1.75 30° 70.74 ° 160320070701210
14.30 +0.70 330 £5.0 4.70 1.00 40° 52.42 ° 180350052401210
14.30 +0.70 330 £5.0 7.00 2.00 15° 164.14 ° 150350164101210
14.30 +0.70 330 £5.0 710 1.75 30° 76.18 ° 160350076101210
14.30 +0.70 330 £5.0 710 2.00 30° 76.18 o 160350076102210
15.30 +0.70 330 £5.0 510 1.10 40° 56.16 ® 180380056201210
15.30 +0.70 330 £5.0 7.70 1.75 30° 81.62 L4 160380081601210
16.30 +0.70 330 +5.0 5.50 1.20 40° 59.90 ° 180400059901210
16.30 +0.70 330 +5.0 8.00 2.00 15° 187.59 ° 150400187501210
16.30 +0.70 330 +5.0 8.30 1.75 30° 87.06 ° 160400087001210
16.30 +0.70 330 +5.0 8.60 2.50 30° 87.06 ° 160400087002210
18.30 +0.70 330 +5.0 6.30 1.50 40° 67.39 ° 180450067401210
18.30 +0.70 330 +5.0 9.00 2.20 15° 211.04 ° 150450211101210
18.30 +0.70 330 +5.0 9.50 2.00 30° 97.95 ° 160450097901210
18.30 +0.70 330 +5.0 9.70 2.80 30° 97.95 ° 160450097902210
19.30 +0.70 330 +5.0 10.10 2.50 30° 103.39 ° 160480103401210
20.30 +0.70 330 £5.0 710 1.50 40° 74.88 ° 180500074901210
20.30 +0.70 330 +5.0 10.00 2.50 15° 234.49 ° 150500234401210
20.30 +0.70 330 +5.0 10.40 2.80 30° 108.83 ° 160500108801210
20.30 +0.70 330 +5.0 10.70 3.20 30° 108.83 ° 160500108802210




Bohrer-Halbzeuge einseitig gefast

Meches semi-finies avec chanfrein uniltéral
Drills semifinished with one side chamfer

|
TKS

D [mm]Tol |F Tol L [mm]Tol [ TK [mm] | d [mm] Steigung[mm] | ° EMT210 | Artikel
45° £3° Pas / Pitch Ref. / Product

6.00 h5|0.40+02| 63 15 1.60 0.50 18.00 | >30° o 386060018006301210
6.00 h5|0.40+02| 67 1.5 | 1.60 0.50 18.00 | >30° ° 386060018006701210
6.00 h5|0.40+02| 73 1.5 | 1.60 0.50 18.00 | >30° ° 386060018007301210
6.00 h5|0.40+02| 93 1.5 | 1.60 0.50 18.00 [ >30° ° 386060018009301210
6.00 h5|0.40+0.2| 63 +1.5 | 1.60 0.50 22.46 | >30° ° 386060022506301210
6.00 h5|0.40+02| 67 15 | 1.60 0.50 22.46 | >30° ° 386060022506703210
6.00 h5|0.40+02| 73 15 1.60 0.50 22.46 | >30° o 386060022507301210
6.00 h5|0.40+02| 93 1.5 | 1.60 0.50 22.46 | >30° ° 386060022509301210
6.00 h5|0.40+0.2| 67 +1.5 | 2.00 0.50 22.46 | >30° ° 386060022506701210
6.00 h5|0.40+02| 75 1.5 | 2.00 0.50 22.46 | >30° ° 386060022507501210
6.00 h5|0.40+02| 82 +1.5 | 2.00 0.50 22.46 | >30° ° 386060022508201210
6.00 h5|0.40+0.2/103 1.5 | 2.00 0.50 22.46 | >30° ° 386060022510301210
6.00 h5|0.40+02| 67 15 | 2.10 0.60 22.46 | >30° o 386060022506702210
6.00 h5(0.40+0.2| 75 #15 | 2.10 0.60 22.46 | >30° ° 386060022507502210
6.00 h5(0.40+02| 82 15 | 2.10 0.60 22.46 | >30° ® 386060022508202210
6.00 h5|0.40+02|103 1.5 | 2.10 0.60 22.46 | >30° ° 386060022510302210
6.00 h5|0.40+02| 67 1.5 | 2.20 0.80 32.65 | 30° ° 366060032606701210
6.00 h5(0.40+0.2| 82 15 | 2.20 0.80 32.65 | 30° ° 366060032608201210
6.00 h5|0.40+02| 96 1.5 | 2.20 0.80 32.65 | 30° ° 366060032609601210
6.00 h5(0.40+0.2|/117 +15 | 2.20 0.80 32.65 | 30° ° 366060032611701210
6.00 h5|0.40+0.2| 67 15 | 2.60 0.70 32.65 30° ° 366060032606702210
6.00 h5(0.40+0.2| 82 15 | 2.60 0.70 32.65 | 30° ° 366060032608202210
6.00 h5|0.40+02| 96 15 | 2.60 0.70 32.65 30° o 366060032609602210
6.00 h5|0.40+0.2|/117 15 | 2.60 0.70 32.65 | 30° ° 366060032611702210
8.00 h5(0.40+0.2| 80 +15 | 2.70 0.65 29.95 | >30° ° 386080030008001210
8.00 h5|0.40+02| 92 15 | 2.70 0.65 29.95 | >30° ° 386080030009201210
8.00 h5(0.40+02|115 15 | 2.70 0.65 29.95 | >30° ° 386080030011501210
8.00 h5(0.40+0.2|/148 -1/+2 | 2.70 0.65 29.95 | >30° ° 386080030014801210
8.00 h5(0.40+02| 80 1.5 | 3.50 0.90 35.00 | >30° ° 386080035008001210
8.00 h5|0.40+02| 92 1.5 | 3.50 0.90 35.00 | >30° ° 386080035009201210
8.00 h5|0.40+0.2|115 =15 | 3.50 0.90 35.00 | >30° ° 386080035011501210
8.00 h5|0.40+0.2|148 -1/+2 | 3.50 0.90 35.00 | >30° ° 386080035014801210
8.00 h5|0.40+0.2| 80 1.5 | 4.00 1.00 43.53 30° o 366080043508001210
8.00 h5|0.40+02| 92 1.5 | 4.00 1.00 43.53 | 30° ° 366080043509201210
8.00 h5(0.40+0.2/115 +15 | 4.00 1.00 43.53 | 30° ° 366080043511501210
8.00 h5(0.40+0.2/148 -1/+2 | 4.00 1.00 43.53 | 30° ° 366080043514801210
10.00 h5 | 0.40+02( 90 15 | 2.70 0.80 37.44 | >30° ° 386100037409001210
10.00 h5 | 0.40+02(104 15 | 2.70 0.80 37.44 | >30° ° 386100037410401210
10.00 h5|0.40+0.2|144 -1/+2 | 2.70 0.80 37.44 | >30° ® 386100037414401210
10.00 h5 | 0.40+02(164 -1/+2 | 2.70 0.80 37.44 | >30° ° 386100037416401210
10.00 h5(0.40+02| 90 =15 | 3.50 0.80 37.44 | >30° ® 386100037409002210
10.00 h5 | 0.40+02(104 15 | 3.50 0.80 37.44 | >30° ° 386100037410402210
10.00 h5(0.40+02|144 -1/+2 | 3.50 0.80 37.44 | >30° ° 386100037414402210
10.00 h5 | 0.40+0.2(164 -1/+2 | 3.50 0.80 37.44 | >30° ° 386100037416402210
10.00 h5|0.40+02( 90 15 | 4.50 1.10 46.00 | >30° ° 386100046009001210
10.00 h5|0.40+02(104 15 | 4.50 1.10 46.00 | >30° ° 386100046010401210
10.00 h5 | 0.40+0.2(144 -1/+2 | 4.50 1.10 46.00 | >30° ° 386100046014401210
10.00 h5 | 0.40+02(164 -1/+2 | 4.50 1.10 46.00 | >30° ° 386100046016401210
10.00 h5(0.40+02| 90 =15 | 4.80 1.40 54.41 30° ® 366100054409001210
10.00 h5|0.40+02(104 15 | 4.80 1.40 54.41 | 30° ° 366100054410401210
10.00 h5(0.40+02|144 -1/+2 | 4.80 1.40 54.41 30° ® 366100054414401210
10.00 h5 | 0.40+0.2(164 -1/+2 | 4.80 1.40 54.41 | 30° ° 366100054416401210

The Art of Tungsten Carbide
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D [mm]Tol [F Tol L [mm]Tol [ TK [mm] | d [mm)] Steigung[mm] | ° EMT210 | Artikel
45° £3° Pas / Pitch Ref. / Product

12.00 h5|0.70+02(103 1.5 | 4.20 0.90 44.93 | >30° ° 386120044910301210
12.00 h5(0.70+02(119 15 | 4.20 0.90 44.93 | >30° ° 386120044911901210
12.00 h5|0.70+02(164 -1/+2 | 4.20 0.90 44.93 | >30° ° 386120044916401210
12.00 h5|0.70+0.2(206 -1/+2 | 4.20 0.90 44.93 | >30° ° 386120044920601210
12.00 h5|0.70+0.2(103 15 | 5.70 1.40 57.00 | >30° ° 386120057010301210
12.00 h5|0.70+02(119 15 [ 5.70 1.40 57.00 | >30° ° 386120057011901210
12.00 h5|0.70+02(164 -1/+2 | 5.70 1.40 57.00 | >30° ° 386120057016401210
12.00 h5|0.70+0.2(206 -1/+2 | 5.70 1.40 57.00 | >30° ° 386120057020601210
12.00 h5|0.70+0.2(103 15 | 5.40 1.50 65.30 | 30° ° 366120065310301210
12.00 h5|0.70+0.2(119 15 | 5.40 1.50 65.30 | 30° ° 366120065311901210
12.00 h5|0.70+0.2(164 -1/+2 | 5.40 1.50 65.30 | 30° ° 366120065316401210
12.00 h5|0.70+0.2(206 -1/+2 [ 5.40 1.50 65.30 | 30° ° 366120065320601210
12.00 h5|0.70+0.2(103 15 | 5.90 1.70 65.30 | 30° ° 366120065310302210
12.00 h5(0.70+02(119 15 | 5.90 1.70 65.30 | 30° o 366120065311902210
12.00 h5|0.70+0.2(164 -1/+2 [ 5.90 1.70 65.30 | 30° ° 366120065316402210
12.00 h5|0.70+0.2(206 -1/+2 [ 5.90 1.70 65.30 | 30° ° 366120065320602210
14.00 h5|0.70+02(108 15 | 4.70 1.00 52.42 | >30° ° 386140052410801210
14.00 h5 | 0.70+0.2(125 -1/+2 ( 4.70 1.00 52.42 | >30° ° 386140052412501210
14.00 h5|0.70+02(180 -1/+2 | 4.70 1.00 52.42 | >30° ° 386140052418001210
14.00 h5 | 0.70+0.2(232 -1/+2 | 4.70 1.00 52.42 | >30° ° 386140052423201210
14.00 h5|0.70+0.2(108 15 [ 7.10 1.75 76.18 | 30° ° 366140076110801210
14.00 h5|0.70+0.2(125 -1/+2  7.10 1.75 76.18 | 30° ° 366140076112501210
14.00 h5|0.70+02(180 -1/+2 [ 7.10 1.75 76.18 | 30° ° 366140076118001210
14.00 h5|0.70+02(232 -1/+2 | 7.10 1.75 76.18 | 30° ° 366140076123201210
14.00 h5|0.70+0.2(108 15 [ 7.10 2.00 76.18 | 30° ° 366140076110802210
14.00 h5 | 0.70+02(125 -1+2 | 7.10 2.00 76.18 | 30° ° 366140076112502210
14.00 h5|0.70+0.2(180 -1/+2 [ 7.10 2.00 76.18 | 30° ° 366140076118002210
14.00 h5|0.70+0.2(232 -1/+2 [ 7.10 2.00 76.18 | 30° ° 366140076123202210
16.00 h5|0.70+02(116 15 | 5.50 1.20 59.90 | >30° ° 386160059911601210
16.00 h5 | 0.70+0.2(134 -1/+2 [ 5.50 1.20 59.90 | >30° ° 386160059913401210
16.00 h5|0.70+0.2(205 -1/+2 [ 5.50 1.20 59.90 | >30° ° 386160059920501210
16.00 h5 | 0.70+0.2(262 -1/+2 [ 5.50 1.20 59.90 | >30° ° 386160059926201210
16.00 h5|0.70+02(116 15 | 8.30 1.75 87.06 | 30° ° 366160087111601210
16.00 h5 | 0.70+0.2(134 -1/+2 | 8.30 1.75 87.06 | 30° ° 366160087113401210
16.00 h5|0.70+0.2(205 -1/+2 | 8.30 1.75 87.06 | 30° ° 366160087120501210
16.00 h5 | 0.70+0.2(262 -1/+2 | 8.30 1.75 87.06 | 30° ° 366160087126201210
16.00 h5|0.70+0.2(116 15 | 8.60 2.50 87.06 | 30° ° 366160087111602210
16.00 h5 | 0.70+0.2(134 -1/+2 ( 8.60 2.50 87.06 | 30° ° 366160087113402210
16.00 h5|0.70+0.2(205 -1/+2 | 8.60 2.50 87.06 | 30° ° 366160087120502210
16.00 h5 | 0.70+0.2(262 -1/+2 | 8.60 2.50 87.06 | 30° o 366160087126202210
18.00 h5|0.90+02(124 15 | 6.30 1.50 67.39 | >30° ° 386180067412401210
18.00 h5 | 0.90+0.2(143 -1/+2 [ 6.30 1.50 67.39 | >30° ° 386180067414301210
18.00 h5|0.90+0.2(224 -1/+2 | 6.30 1.50 67.39 | >30° ° 386180067422401210
18.00 h5|0.90+02(124 15 | 9.50 2.00 97.95 | 30° ° 366180097912401210
18.00 h5|0.90+02(143 -1/+2 | 9.50 2.00 97.95 | 30° ° 366180097914301210
18.00 h5 | 0.90+0.2(224 -1/+2 [ 9.50 2.00 97.95 | 30° ° 366180097922401210
18.00 h5|0.90+02(124 #15 [ 9.70 2.80 97.95 | 30° ° 366180097912402210
18.00 h5 [ 0.90+02(143 -1/+2 [ 9.70 2.80 97.95 | 30° ° 366180097914302210
18.00 h5|0.90+0.2(224 -1/+2 [ 9.70 2.80 97.95 | 30° ° 366180097922402210
20.00 h5|0.90+0.2|/132 15 | 7.10 1.50 74.88 | >30° ° 386200074913201210
20.00 h5(0.90+0.2|/153 -1/+2 | 7.10 1.50 74.88 | >30° ° 386200074915301210
20.00 h5|0.90+0.2|/245 -1/+2 | 7.10 1.50 74.88 | >30° ° 386200074924501210
20.00 h5(0.90+0.2/132 1.5 | 10.40 2.80 108.83 | 30° ° 366200108813201210
20.00 h5|0.90+0.2|/153 -1/+2 | 10.40 2.80 108.83 | 30° ° 366200108815301210
20.00 h5|0.90+0.2|245 -1/+2 | 10.40 2.80 108.83 | 30° ° 366200108824501210
20.00 h5(0.90+0.2/132 1.5 | 10.70 3.20 108.83 | 30° ° 366200108813202210
20.00 h5(0.90+0.2/153 -1/+2 | 10.70 3.20 108.83 | 30° ° 366200108815302210
20.00 h5|0.90+0.2|245 -1/+2 | 10.70 3.20 108.83 | 30° ° 366200108824502210
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Stabe fiir Tieflochbohrer
Ebauches pour forets trois quarts
Blanks for deep hole drills

g 5 ________

7y

L

D [mm] Tol L[mm] Tol EMT100 |Artikel
Ref. / Product
8.40 +0.3/0 115° 340 +2/-6 @ 050084340001100
9.00 +0.3/0 115° 340 +2/-6 ° 050090340001100
9.50 +0.3/0 115° 340 +2/-6 ° 050095340001100
10.50 +0.3/-0.1 115° 340 +2/-6 0 050105340001100
11.00 +0.3/-0.1 115° 340 +2/-6 ° 050110340001100
11.50 +0.3/-0.1 115° 340 +2/-6 ° 050115340001100
12.00 +0.3/-0.1 115° 340 +2/-6 ° 050120340001100
12.50 +0.3/-0.1 115° 340 +2/-6 @ 050125340001100
13.50 +0.3/-0.1 115° 340 +2/-6 ° 050135340001100
14.50 +0.3/-0.1 115° 340 +2/-6 ° 050145340001100
15.50 +0.3/-0.1 115° 340 +2/-6 ° 050155340001100
16.50 +0.3/-0.1 115° 340 +2/-6 ° 050165340001100
20.60 +0.3/-0.1 115° 340 +2/-6 ° 050206340001100
e Standard o Auf Anfrage / sur demande / on request

E Andere Abmessungen und Hartmetallqualitdten auf Anfrage
.] Autres dimensions et nuances métal dur sur demande

_: Other dimensions and tungsten carbide grades on demand



Stabe fir Tieflochbohrer 5
Ebauches pour forets trois quarts @;7 8

A

Blanks for deep hole drills < L >
D [mm] Tol L [mm] Tol EMT100 |Artikel
Ref. / Product

240 +0.2 115° 340 +2/-6 o 052024340001100
2.60 +0.2 115° 340 +2/-6 o 052026340001100
2.80 +0.2 115° 340 +2/-6 o 052028340001100
3.10 +0.2 115° 340 +2/-6 o 052031340001100
3.40 +0.2 115° 340 +2/-6 o 052034340001100
4.00 +0.2 115° 340 +2/-6 o 052040340001100
430 +0.2 115° 340 +2/-6 ° 052043340001100
480 +0.2 115° 340 +2/-6 o 052048340001100
5.40 +0.2 115° 340 +2/-6 ° 052054340001100
5.90 +0.3 115° 340 +2/-6 ° 052059340001100
6.40 +0.3 115° 340 +2/-6 ° 052064340001100
6.90 +0.3 115° 340 +2/-6 © 052069340001100
7.40 +0.3 115° 340 +2/-6 ° 052074340001100
7.90 +0.3 115° 340 +2/-6 o 052079340001100

e Standard o Auf Anfrage / sur demande / on request

E Andere Abmessungen und Hartmetallqualitdten auf Anfrage
.] Autres dimensions et nuances métal dur sur demande
Other dimensions and tungsten carbide grades on demand
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Quadrat- und Rechteckstabe [« » oy
Barreaux carrés et rectangulaires bruts (méplats ) |/ 3
Square and flat bars b
d[mm] Tol b [mm] Tol L [mm] Tol EMT100 | EMT210 |Artikel
Ref. / Product
2.00 +0.15/+0.40 3.00 +0.20/+0.50 330 +5.0 ° o 080023033xxx
2.00 +0.15/+0.40 4.00 +0.20/+0.50 330 +5.0 ° o 08002304 3xxx
2.00 +0.15/+0.40 5.00 +0.20/+0.50 330 +5.0 ° ° 080023053xxx
2.00 +0.15/+0.40 6.00 +0.20/+0.50 330 +5.0 ° o 080023063xxx
2.00 +0.15/+0.40 7.00 +0.20/+0.50 330 +5.0 o o 08002307 3xxx
2.00 +0.15/+0.40 8.00 +0.20/+0.50 330 +5.0 o o 080023083xxx
2.00 +0.15/+0.40 10.00 +0.20/+0.50 330 +5.0 o ° 080023103xxx
2.00 +0.15/+0.40 15.00 +0.20/+0.50 330 +5.0 ° o 080023153xxx
2.00 +0.15/+0.40 | 20.00 +0.20/+0.50 330 +5.0 o o 080023203xxx
3.00 +0.20/+0.40 3.00 +0.20/+0.50 330 +5.0 o o 090033033xxx
3.00 +0.15/+0.40 5.00 +0.20/+0.50 330 +5.0 o o 080033053xxx
3.00 +0.15/+0.40 6.00 +0.20/+0.50 330 +5.0 ° ° 080033063xxx
3.00 +0.15/+0.40 8.00 +0.20/+0.50 330 +5.0 ° ° 080033083xxx
3.00 +0.15/+0.40 10.00 +0.20/+0.50 330 +5.0 ° ° 080033103xxx
3.00 +0.15/+0.40 12.00 +0.20/+0.50 330 +5.0 ° o 080033123xxx
3.00 +0.15/+0.40 14.00 +0.20/+0.50 330 +5.0 o o 080033143xxx
3.00 +0.15/+0.40 16.00 +0.20/+0.50 330 +5.0 o ° 080033163xxx
3.00 +0.15/+0.40 18.00 +0.20/+0.50 330 +5.0 o ° 080033183xxx
3.00 +0.15/+0.40 | 20.00 +0.20/+0.50 330 +5.0 o o 080033203xxx
3.00 +0.15/+0.40 | 25.00 +0.20/+0.50 330 +5.0 o ° 080033253xxx
3.00 +0.15/+0.40 | 30.00 +0.20/+0.50 330 +5.0 o o 080033303xxx
3.00 +0.15/+0.40 | 32.00 +0.20/+0.50 330 +5.0 o o 080033323xxx
4.00 +0.20/+0.40 4.00 +0.20/+0.50 330 +5.0 o o 09004304 3xxx
4.00 +0.15/+0.40 5.00 +0.20/+0.50 330 +5.0 o o 080043053xxx
4.00 +0.15/+0.40 6.00 +0.20/+0.50 330 +5.0 o o 080043063xxx
4.00 +0.15/+0.40 8.00 +0.20/+0.50 330 +5.0 o o 080043083xxx
4.00 +0.15/+0.40 10.00 +0.20/+0.50 330 +5.0 o el 080043103xxx
4.00 +0.15/+0.40 12.00 +0.20/+0.50 330 +5.0 . ° 080043123xxx
4.00 +0.15/+0.40 13.00 +0.20/+0.50 330 +5.0 ° ° 080043133xxx
4.00 +0.15/+0.40 16.00 +0.20/+0.50 330 +5.0 ° ° 080043163xxx
4.00 +0.15/+0.40 18.00 +0.20/+0.50 330 +5.0 o o 080043183xxx
4.00 +0.15/+0.40 | 20.00 +0.20/+0.50 330 +5.0 o ° 080043203xxx
4.00 +0.15/+0.40 | 25.00 +0.20/+0.50 330 +5.0 o o 080043253xxx
4.00 +0.15/+0.40 | 35.00 +0.20/+0.50 330 +5.0 ° ° 080043353xxx
5.00 +0.15/+0.40 8.00 +0.20/+0.50 330 +5.0 o o 080053083xxx
5.00 +0.15/+0.40 10.00 +0.20/+0.50 330 +5.0 o o 080053103xxx
5.00 +0.15/+0.40 13.00 +0.20/+0.50 330 +5.0 . ° 080053133xxx
5.00 +0.15/+0.40 16.00 +0.20/+0.50 330 +5.0 °© ° 080053163xxx
5.00 +0.15/+0.40 | 20.00 +0.20/+0.50 330 +5.0 o o 080053203xxx
5.00 +0.15/+0.40 | 25.00 +0.20/+0.50 330 +5.0 o o 080053253xxx
5.00 +0.15/+0.40 | 30.00 +0.20/+0.50 330 +5.0 o o 080053303xxx
5.00 +0.15/+0.40 | 35.00 +0.20/+0.50 330 +5.0 o o 080053353xxx
6.00 +0.20/+0.40 6.00 +0.20/+0.50 330 +5.0 ° ° 090063063xxx
6.00 +0.15/+0.40 | 20.00 +0.20/+0.50 330 +5.0 ° ° 080063203xxx
6.00 +0.15/+0.40 | 25.00 +0.20/+0.50 330 +5.0 o o 080063253xxx
6.00 +0.15/+0.40 | 30.00 +0.20/+0.50 330 +5.0 o ° 080063303xxx
8.00 +0.20/+0.40 8.00 +0.20/+0.50 330 +5.0 o o 090083083xxx
10.00 +0.20/+0.40 10.00 +0.20/+0.50 330 +5.0 o ° 090103103xxx

e Standard o Auf Anfrage / sur demande / on request
E Andere Abmessungen und Hartmetallqualitaten auf Anfrage
.] Autres dimensions et nuances métal dur sur demande
% Other dimensions and tungsten carbide grades on demand




Allgemeine Verkaufs- und Lieferbedingungen: www.extramet.ch
Conditions générales de vente et de livraison: www.extramet.ch
General Conditions of Sale and Supply: www.extramet.ch

EXTRAMET AG +41 (0)26 419 91 00
Ruttistrasse 42 +41 (0)26 419 91 29

Postfach 32 office@extramet.ch
CH-1716 Plaffeien . www.extramet.ch
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" Hartmetall fiir die
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Unsere Hartmetallsorten
Our carbide grades
Nos nuances carbure

Vollstabe fiir Stempelrohlinge roh gesintert
Solid rods for punches as sintered
Barreaux ronds en bruts pour Poincons

Vollstabe fur Stempelrohlinge geschliffen h6
Solid rods for punches ground hé
Barreaux ronds rectifités h6 pour Poincons

Rohre + Buchsen fiir Matrizen roh gesintert
Tubes + bushes for dies as sintered
Tubes + ébauches en brut pour Matrices

Quadrat- und Rechteckstabe roh gesintert
Square and flat bars as sintered
Barreaux carrés et rectangulaires bruts (méplats)

Erodierblocke roh gesintert mit Schleifzugabe
Carbide blocks for wire erosion as sintered
Blocs carbure bruts pour électro-érosion

Sonderformteile nach Kundenwusch
Special formed parts according to customer wishes
Ebauches spéciales suivant plan client



Angefangen bei der gezielten Auswahl unserer Lieferanten garantiert die Firma
EXTRAMET uber den gesamten Produktionsprozess ihren hohen Qualitatsstandard.
Dank unserer langjahrigen Erfahrung und der Integration modernster Technologien
sind wir in der Lage, mit Qualitatsprodukten den Bedirfnissen unserer Kunden zu
entsprechen.

Die Hartmetall-Sorten EMT 509 und EMT 512 haben sich in der Schnitt- und Stanz-
technik fur Stempel und Blichsen als sehr zahe und bruchsichere Hartmetall-Sorten
etabliert. Auch flr das Erodieren von Stanzteilen haben sich Hartmetall-Platten aus
diesen Sorten bereits hervorragend bewahrt.

Beginning with the targeted selection of our suppliers, EXTRAMET guarantees its
high quality standards throughout the entire production process. Thanks to our
long-standing experience and the integration of modern technology, we are able
to answer the needs of our customers with quality products.

The carbide grades EMT 509 and EMT 512 have established themselves as very
tough and fracture-proof carbide grades in the cutting and punching techniques for
stamps and bushes. Carbide plates from these grades have also proven to be out
standing for eroding stamping parts.

Par un choix initial tres sélectif de ses fournisseurs, la société EXTRAMET garantit
un standard de qualité trés élevé tout au long de son process de fabrication. Puis
par un savoir-faire approfondi et I'acquisition continue des technologies les plus
modernes, EXTRAMET est a méme de répondre aux grandes exigences de qualité
de ses clients.

Les nuances de carbure EMT 509 et EMT 512 sont reconnues comme les plus
tenaces et résistantes a la flexion avec une haute limite a la rupture pour les outils
de déformation, frappe, découpage, étampage etc...

Ces 2 nuances sont idéales pour les outils issus de plaques et blocs en carbure par
électro-érosion.

www.extramet.ch



ere Hartmetallsorten
carbide grades
nuances carbure

EMT210
wC 89 %
Co 10 %
Zusatzkarbide
Other carbides 1%
Autres carbures
Korngrosse
Average grain size ~0.8 um
Dimension des grains
chht_e 1ISO 3369 14.45+ 01
Density /cm3
Densité J
H::(tji eISSSO3878 HV 30 1600 +/-60
Dureté (1'540-1'660)
Biegefestigkeit
Transverse rupture strength >4300 N/mm2
Résistance a la flexion
Bruchzéhigkeit (nach Palmquist) K .*
Fracture toughness 10.0 MPa*m?Y?
Résistance a la rupture

Alternative Hartmetallsorten fiir spezielle Schnitt- und Stanzanwendungen lieferbar.
Other dimensions and tungsten carbide grades on demand.

Autres dimensions et nuances carbures sur demande.

Die Daten in dieser Tabelle sind typische Materialkennwerte. Anderungen der Daten im Rahmen des technischen
Fortschritts oder durch betrieblich bedingte Weiterentwicklung behalten wir uns vor. *K .: Die gemessenen kritischen
Spannungsintensitéitsfaktoren (K .) sind in hohem Masse von der Probengeometrie und Probenpréaparation abhéngig.
Ein direkter Vergleich mit Werten, die mit einer anderen Verfahrensweise ermittelt wurden, ist daher nicht zuldssig.

The data in this table are typical material parameters. We reserve the right to modify the data due to technical progress or due
to further development within our company. *KIC: The measured critical tension intensity factors (KIC) depend to a high degree
on the sample geometry and sample preparation. A direct comparison with parameters which have been determined by means
of a different method is therefore not admissible.

Les données figurant dans ce tableau représentent les paramétres spécifiques matiere. Nous nous réservons le droit de
modifier ces données en fonction des progrés technologiques ou de nos futurs développements. *KIC: Les facteurs critiques
d’intensité de contraintes (KIC) dépendent fortement de la géométrie et de la préparation de I'échantillon. Une comparaison
directe avec des valeurs obtenues par une autre méthode n’est donc pas possible.



EMT
210

Feinstkorn 10% Co: Feinstkorn-Hartmetallsorte mit gutem Schlagwiderstand sowie
hoher Biegefestigkeit. Geeignet fir die Bearbeitung von NE-Metallen, Nickellegierungen,
geharteten, legierten, gegossenen und rostfreien Stahlen. Hauptsorte im Feinstkorn-
bereich mit breitem Anwendungsspektrum fir Stanzstempel.

Submicron grain 10% Co: Submicron grade with a good impact strength and T.R.S.
for the machining of non-ferrous metals, nickel alloys as well as hardened, alloyed, cast
and stainless steel. Main submicron grade with a wide range of applications for stamping
tools.

Nuances a micro-grain 10% Co: Nuance a micro-grain avec une excellente résistance
aux chocs et a la flexion. Pour I'usinage des métaux non ferreux, aciers a alliage nickel
ainsi que les aciers trempés, alliés, et les aciers inoxydables. Nuance a micro-grain
principalement pour les poingons.

Alternative Hartmetallsorten fiir spezielle Schnitt- und Stanzanwendungen lieferbar.

Other dimensions and tungsten carbide grades on demand.

Autres dimensions et nuances carbures sur demande.

www.extramet.ch



ere Hartmetallsorten
carbide grades
nuances carbure

Anwendungsempfehlung / Recommended usage / Conseils d’utilisation
(bevorzugt flr Matrizen / preferred for dies / principalement pour les Matrices)
Blechdicke Zugfestigkeit
Plate thickness Tensile strength
Epaisseur feui"ard_ RéS|Stance é. Ia traCtlon
tole-ruban <500 N/mm? | 500 - 900 N/mm? | 900 - 1400 N/mm? | > 1400 N/mm?
<0.2 mm
0.2-0.5mm
0.5-0.8 mm
MK 15% *
MK 15% *
0.8-1.5mm
MK 15% * GK 12% *
MK 15% * GK 12% *
>1.5mm GK15% *
MK 15% * GK 12% * GK 15% *

MK = Mittelkorn / Middle grain / Grain moyen
GK = Grobkorn / Coarse grain / Gros grain

* Bitte sprechen Sie uns fiir diesen Anwendungsfall an.
* Please consult us for this application.
* N'hésitez pas a nous questionner en fonction de vos applications.

Fur Stempel empfehlen wir unsere Sorten EMT509, EMT512 und EMT210.
For punches we recommend our grades EMT509, EMT512 and EMT210.
Pour Poingons nous recommandons nos nuances EMT509, EMT512 et EMT210.

EMT
210

Verschleissfestigkeit / Wear resistance / Résistance a l'usure

Biegebruchfestigkeit / Transverse rupture strength / Résistance a la flexion +++ ++

+++ exzellent/ excellent / excellent ++ gut/bien/good + geeignet/ éligible / suitable -wenig geeignet/




Unsere Hartmetallsorten

Our carbide grades
Nos nuances carbure

Gefuigebilder / Microstructure / Image Microstruture

EMT509 EMT509
x500 5pum x1000 5 pum
= —
EMT512 EMT512
x500 5pum x1000 5 pum
H —
EMT210 EMT210
x500 5pum x1000 5 pum
H —

www.extramet.ch




Vollstabe fiir Stempelrohlinge roh

Solid rods for punches as sintered

Barreaux ronds en bruts pour Poincons |«

A

\4

D Tol. | L Tol. | EMT509 | EMT512 EMT210 Art.Nr. / Art.No. / Ref.
1.25 330 [ 010020xxx
1.45 330 O 010030xxx
1.60 330 O 010035xxx
1.80 330 o 010040xxx
2.00 330 o 010045xxx
2.25 330 [ 010050xxx
2.50 330 n 010055xxx
275 330 [ 010060xxx
315 2% 1330 +5.0 . 010070xxx
3.30 330 m] [ [ 010080xxx
3.50 330 O 010085xxx
3.75 330 n 010090xxx
4.25 330 | n n 010100xxx
4.75 330 n 010110xxx
5.25 330 O o [ 010125xxx
5.40 330 O 010130xxx
5.80 330 O 010140xxXx
6.30 330 [ [ [ 010150xxx
6.70 330 [ 010160xxx
7.30 330 [ 010180xxx
7.80 330 O 010190xxx
8.30 +%g%/ 330 +5.0 n n n 010200xxx
8.80 330 o 010210xxx
9.30 330 [ 010230xxx
9.80 330 [ 010240xxx
10.30 330 n n [ 010250xxx
10.80 330 n 010260xxx
11.30 330 [ 010280xxx
1230 |99 1330 +50 | m . . 010300xxx
12.80 330 o 010310xxx
13.30 330 n 010320xxx
14.30 -0.05/ | 330 450 n O [ 010350xxx
14.80 +0.25 | 330 ' n 010360xxx
15.30 330 [ 010380xxx
16.30 -0.05/ | 330 [ n [ 010400xxx
+5.0
16.80 +0.30 | 330 n 010410xxx
17.30 330 n 010430xxx

O

Standard / standard / standard
auf Anfrage / on request / sur demande

)+ 41 (0)26 419 91 00

+ 41 (0)26 419 91 29




Vollstabe fiir Stempelrohlinge roh

Solid rods for punches as sintered

Barreaux ronds en bruts pour Poincons

I

A

\4

I~

D Tol. | L Tol. | EMT509 | EMT512 | EMT210 |  Art.Nr. / Art.No. / Ref.
18.30 330 . . . 010450xxx
18.80 | -005/ 330 teo 010460xxx
19.30 +0.30 | 330 ' n 010480xxx
20.30 330 ] ] n 010500xxx
20.80 330 O 010510xxx
21.30 330 . 010520xxx
22.30 330 . 010550xxx
22.80 330 010560xxx
23.30 'J%i%’ 330 +5.0 . 010570xxx
24.30 330 . 010600xxX
25.30 330 . . . 010630xxx
25.80 330 . 010640xxx
26.30 330 . 010650xxx
28.30 | -0.05/ | 330 . 010680xxx
+50
30.30 | +0.50 330 . 010700xxx
32.60 330 . 0109326xxx
34.60 330 5 0109346xxx
36.60 330 5 0109366xxx
38.60 'Jrg'%%/ 330 +5.0 5 010386xxx
40.60 330 O 010406xxx
50.60 330 5 010506xxx
60.60 330 5 010606xxx

O

Standard / standard / standard
auf Anfrage / on request / sur demande
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Vollstabe fuir Stempelrohlinge h6

Solid rods for punches hé

Barreaux ronds rectifités h6 pour Poingons |«

A

\4

D Tol. | L Tol. | EMT509 | EMT512 | EMT210 Art.Nr. / Art.No. / Ref.
1.00 330 [ 2100100xxx
1.50 330 n 2100150xxx
2.00 330 [ 2100200xxx
2.50 330 [ 2100250xxx
3.00 330 m] o [ 2100300xxx
3.50 330 n 2100350xxx
4.00 330 O O [ 2100400xxx
4.50 330 O 2100450xxx
5.00 330 o o [ 2100500xxx
5.50 330 m 2100550xxx
6.00 330 O O n 2100600xxx
6.50 330 O 2100650xxx
7.00 330 m 2100700xxx
8.00 330 o | [ 2100800xxx
8.50 330 m 2100850xxx
9.00 330 n 2100900xxx
10.00 he 330 +50 O O [ 2101000xxx
11.00 330 o 2101100xxx
12.00 330 O O [ 2101200xxx
13.00 330 [ 2101300xxx
14.00 330 O o [ 2101400xxx
15.00 330 [ 2101500xxx
16.00 330 o ] m 2101600xxx
18.00 330 m 2101800xxx
20.00 330 o m] [ 2102000xxx
22.00 330 [ 2102200xxx
24.00 330 n 2102400xxx
25.00 330 o O [ 2102500xxx
28.00 330 [ 2102800xxx
30.00 330 [ 2103000xxx
32.00 330 O 2103200xxx
34.00 330 O 2103400xxx

O

Standard / standard / standard
auf Anfrage / on request / sur demande

)+ 41 (0)26 419 91 00 + 41 (0)26 419 91 29




Ihre Bestellung — unsere Artikelnummer
Your Order — our article number
\/otre commande — notre référence

Erganzen Sie bitte fur die Bestellung die letzten 3 Ziffern (xxx) der Artikelnummer
durch die Hartmetall-Sortenbezeichung (ohne EMT)

Beispiel: HM-Volistab 1,0 h6 x 330 2100100X XX
in EMT210 2100100210
in EMT512 2100100512

When ordering, please specify the desired carbide grade by replacing the last three digits (xxx)
of the article number with the relevant grade number (without EMT)

Example: Solid rod 1,0h6x330 2100100X XX
in EMT210 2100100210
in EMT512 2100100512

Lors de votre commande, merci de nous indiquer votre choix de nuance par l'inscription des
3 derniers chiffres sur le numéro d’article (sans les lettres EMT) suivant 'exemple ci-dessous.

Example: Barreaux ronds 1,0h6x330 2100100X XX
in EMT210 2100100210
in EMT512 2100100512

www.extramet.ch



Rohre + Buchsen fiir Matrizen roh @ al
Tubes + bushes for dies as sintered e
Tubes + ébauches en brut pour Matrices L L . *ui'
D Tol. d Tol. L Tol. EMT512  EMT210 | Art.Nr./ Art.No. / Ref.
4.25 0.60 330 ] 030100006xxx
4.25 0.80 -0.05 (330 O 030100008xxx
4.25 1.00 330 O 030100010xxx
4.25 - 0.05/ 1.40 330 O 030100014xxx
+0.15 -0.10
4.25 1.80 330 O 03010001 8xxx
5.25 0.50 -0.05 | 330 n 030125005xxx
5.25 2.00 -0.10 (330 O 030125020xxx
6.30 0.50 330 n 030150005xxx
6.30 0.60 -0.05 | 330 ] 030150006xxx
6.30 1.00 330 ] 030150010xxx
6.30 1.50 - 0.10 330 n 03015001 5xxx
6.30 2.00 330 n 030150020xxx
8.30 0.50 330 n 030200005xxx
8.30 -0.05/ 0.80 -0.05 | 330 ] 030200008xxx
8.80 +0.20 1.00 330 O 030200010xxx
8.30 1.50 - 0.10 330 +5.0 ] 03020001 5xxx
8.30 2.00 ' 330 ] 030200020xxx
10.30 0.50 - 0.05 330 n 030250005xxx
10.30 1.00 330 O 030250010xxx
10.30 1.50 330 n 030250015xxx
10.30 2.00 330 O 030250020xxx
12.30 1.50 - 0.10 330 n 030300015xxx
12.30 2.00 ' 330 n n 030300020xxx
12.30 2.50 330 O 030300025xxx
12.30 -0.05/ 3.00 330 ] 030300030xxx
13.30 +0.25 | 0.50 -0.05 | 330 O 030320005xxx
13.30 2.50 330 ] 030320025xxx
14.30 2.00 330 O ] 030350020xxx
14.30 2.50 -0.10 |330 ] 030350025xxx
16.30 -0.05/ | 2.00 330 n ] 030400020xxx
16.30 +0.30 | 3.00 330 n 030400030xxx
18.30 2.00 330 +5.0 O n 030450020xxx
18.30 -0.05/ 3.00 -0.10 | 330 O 030450030xxx
20.30 +0.30 1 2.00 330 n ] 030500020xxx
20.30 3.50 -0.15 | 330 ] 030500035xxx
22.30 2.00 -0.10 | 330 O 030550020xxx
22.30 -0.05/  3.50 -0.15 | 330 ] 030550035xxx
25.30 +0.40 | 3.00 -0.10 (330 n O 030630030xxx
25.30 5.00 -0.15 [ 330 n 030630050xxx
m Standard / standard / standard
O auf Anfrage / on request / sur demande

)+ 41 (0)26 419 91 00 + 41 (0)26 419 91 29



Rohre + Buchsen fiir Matrizen roh
Tubes + bushes for dies as sintered
Tubes + ébauches en brut pour Matrices

-
I

>
I

A

\4

D Tol. | d Tol. | L Tol. | EMT512 | EMT210 | Art.Nr./ Art.No. / Ref.
30.30 3.00 330 [ 030700030xxx
30.30 -+%..16/ 5.00 -0.15 330 030700050xxx
32.60 5.00 330 0309326050xxx
35.60 3.00 125

40.60 8.00 120

50.60 8.00 120

60.60 8.00 120

70.60 8.00 120

75.60 10.00 50

75.60 10.00 70

80.60 10.00 120

90.60 10.00 120

95.60 10.00 50

100.60 20.00 120

120.60 40.00 60

130.60 40.00 120

O

Standard / standard / standard

auf Anfrage / on request / sur demande
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Quadrat- und Rechteckstdbe roh
Square and flat bars as sintered

o

\y

Barreaux carres et rectangulaires bruts | L |
D Tol. | B Tol. | L Tol. | EMT512 | EMT210 | Art.Nr. / Art.No. / Ref.
2.00 3.00 330 g 080023033xxx
2.00 4.00 330 2 080023043xxx
2.00 5.00 330 : 080023053xxx
2.00 6.00 330 g 080023063xxx
200 003700 [ T0%007530 T30 : 080023073xxx
2.00 8.00 330 g 080023083xxx
2.00 10.00 330 : 080023103xxx
2.00 15.00 330 . 080023153xxx
2.00 20.00 330 2 080023203xxx
3.00 3.00 330 . 090033033xxx
3.00 5.00 330 2 080033053xxx
3.00 6.00 330 : 080033063xxx
3.00 8.00 330 " 080033083xxx
3.00 10.00 330 ! 080033103xxx
3.00 12.00 330 . 080033123xxx
300 ‘0711400 (102001330 30! g 080033143xxx
3.00 16.00 330 : 080033163xxx
3.00 18.00 330 " 080033183xxx
3.00 20.00 330 g 080033203xxx
3.00 25.00 330 : 080033253xxx
3.00 30.00 330 g 080033303xxx
3.00 32.00 330 . 080033323xxx
4.00 4.00 330 . 090043043xxx
4.00 5.00 330 g 080043053xxx
4.00 6.00 330 . 080043063xxx
4.00 8.00 330 g 080043083xxx
4.00 1%;50’ 10.00 ++Od?500/ 330 +_‘r;'.%/ 0 080043103xxx
4.00 12.00 330 . 080043123xxx
4.00 13.00 330 g 080043133xxx
4.00 16.00 330 . 080043163xxx
4.00 18.00 330 g 080043183xxx
4.00 20.00 330 : 080043203xxx
400 2151500 | *0200 1330 TS0 : 080043253xxx
4.00 35.00 330 2 080043353xxx

O

Standard / standard / standard

auf Anfrage / on request / sur demande

)+ 41 (0)26 419 91 00 + 41 (0)26 419 91 29



Quadrat- und Rechteckstdbe roh
Square and flat bars as sintered

o

\y

Barreaux carres et rectangulaires bruts |, L |

d Tol. b Tol. L Tol. EMT512 | EMT210 | Art.Nr. / Art.No. / Ref.
5.00 8.00 330 i 080053083xxx
5.00 +0.15/10.00 +0.20/ 330 +5.0/ o 080053103xxx
5.00 +0.40 1 13.00 +0.50 | 330 -5.0 o 080053133xxx
5.00 16.00 330 m 080053163xxx
5.00 20.00 330 m 080053203xxx
5.00 +0.15/ | 25.00 +0.20/ 330 +5.0/ O 080053253xxx
5.00 +0.40 | 30.00 +0.50 | 330 -5.0 o 080053303xxx
5.00 35.00 330 m 080053353xxx
6.00 6.00 330 [ 090063063xxx
6.00 +0.15/20.00 +0.20/ | 330 +5.0/ n 080063203xxx
6.00 +0.40 | 25.00 +0.50 | 330 -5.0 | 080063253xxx
6.00 30.00 330 [ 080063303xxx
8.00 +0.15/ | 8.00 +0.20 /| 330 +5.0/ o 090083083xxx
10.00 +0.40 | 10.00 +0.50 | 330 -5.0 [ 090103103xxx

O

Standard / standard / standard

auf Anfrage / on request / sur demande

www.extramet.ch



Erodierblocke roh gesintert mit Schleifzugabe
Carbide blocks for wire erosion as sintered
Blocs carbure bruts pour électro-érosion

Auch mit Startloch moglich. o
Also available with a starting hole. _v
Egalement disponibilité de blocs avec trou «départ-fil». \?7}
l« L .
L* Tol. | B Tol. | D Tol. | EMT509 | EMT512 | EMT210 | Art.Nr./Art.No./Ref.
100 +2 |4 +0.6 o o o
100 +2 |6 +0.6 o o o
100 +2 |8 +0.6 o o o
100 +2 |10 +0.6 o o o
100 +2 12 +0.6 i o o
100 +2 |15 +0.6 o o o
123 ; ., 100 2 |18 +0.6 g g g
200 100 +2 |20 +0.6 o o o
95 +2 |25 +0.6 o o O
95 +2 |30 +0.6 o O |
90 +2 140 +1.0 o o o
85 +2 |50 +1.0 o o i
80 +2 |60 +1.0 o o O
72 +2 4-70 +1.0 i o i

Alle Blocke sind kurzfristig plangeschliffen lieferbar.
*Lange bis 300 mm moglich. Auf Anfrage sind auch andere Sorten moglich.

All blocks are available with surface grinding at short notice.
Lengths up to 300 mm possible. Other grades available on request.

Tous les blocs sont disponibles en version rectifiée sous un délai court.
* Longueurs jusqu’a 300mm possibles. Autres nuances sur demande.

S
Db

D Tol. | L Tol. | EMT509 | EMT512 | EMT210 Art.Nr./Art.No./Ref.
100 +2 3-70 +0.6 m] o o

[ Standard / standard / standard

m auf Anfrage / on request / sur demande

)+ 41 (0)26 419 91 00 + 41 (0)26 419 91 29
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onderformteile nach Kundenwusch
pecial formed parts according to customer wishes
bauches spéciales suivant plan client

Individuelle Lésungen sind nach Ihren Winschen vielfaltig maglich.
Formgebungen wie; Bohrungen, Innen- und Aussengewinde, Absatze etc kénnen
wir in hoher Prazision fertigen

We offer various individual solutions as per your wishes.
Forming, such as: drill holes, internal / external threads and steps etc., is available
in higher precision.

Nous pouvons vous apporter des solutions personnalisées.
Par exemple: des percages, lamages, filetages intérieurs ou extérieurs
(filetage - taraudage), étages successifs etc. et ceci avec une grande précision.

> @
©

©
@]




Allgemeine Verkaufs- und Lieferbedingungen:
General Conditions of Sale and Supply:
Conditions générales de vente et de livraison:

www.extramet.ch
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