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‘_1 PH. LINE 3 RULL/ A GEOME TRA MR/AB/LE

LA TEL'NDL OG/A:

Ideali per quanto rlguarda leslavoraziont tlplche delle calandre a; 3 rulll ma'

con maggiore. versatnrta eaffidabilita. Le calandre MG!ad assi variabili-hanno

wun ruflo superiore.a mowmento vertlcale mentre i laterali 0N & .movimento
orlzzontale Trasmissione diretta; tuttii rulli-sono motorizzati, senza dispositivi -
dr finvio; per mezzo di:motori idratilici & nduttorl ep|0|cr0|da|l Iirulli'sono: -
‘montati su cuscmettl a doppla corona di:rulli.e ad alta capacita di carico:.

Lubrlflcazxo‘ne permanente: tutti i companenti 50N0 pre-lubrificati-e-sigillati.a

\vita: La precisione,del Iavoro in tutto'il range della capacita, & garantita'dalla

- lavorazione dei rulli-a sagomaiura bi-conica: Questa speciale caratterlstlca
permette di.compensare e limitare eventuah flessioni dei rulli stessi, in fase
it Iavora2|one anche CON-SPESSOTi: |mportant| Sistema-elettronico dicontrollo
di parallehsmo garanzxa di-alta affldabxllta e semplicita di utilizzo."

V4 VAN 7A GG'I \

. \e Massima potenza ditrascinamento ed uso efficiente.dell’energia,

~dovuto alla motorizzazione di tutti-i-rulli
r»-Condizioni di [avoro'piu sicure, perché il pinzaggio della lamiera
.avviene in'posizione orizzontale.:Non é:pil necessario sollevare la

N Jlamiera‘in pericolose posizioni inclinate

* Possibilita di |ncI|na2|one combinata dei 3 rulli, sia in asse orizzontale
che verticale, per una maggiore facilita in calandratura conica

e Controllo computerlzzato e proporzionale del parallelismo

. Safe working conditions, the plate clamplng : - R Y
occurs.ina horlzontal posmon ‘no ronger necessary lo Iift ATV b

-3 PH LINE 3 RULLS MR/ABLE GEOME TRV

TEC, HNOLOG Y %
Ideal-on'the 3'rall plate: bendlng machme typical job; but w1th greater
versatility and reliability.- MG's variable axes machines have the top roll

with-vertical movement, while:the side ones have'a hor|z®ntql,_r|ght I
-\left movement. Direct transmission: all-the rolls-are:motorized, ‘without. a
transmission devices, thanks to hydraullc motors and: planetary gearboxes

The rolls:are mounted-on double row roller bearings ahd high load capacity.. -
Permanent lubrication: all: components.are pre- Iubnpateq and 'sealed for life: |
Theprecision of the work in'the whole range of.capacity isguaranteed byi the,
processing of bi-conical shaped rolls. This special feature makes it posstble
to'compensate and-limit possible bending of the roIIers themselves even R

during important thicknesses. The user fruendly electronoe paralleﬁsm SRy

contral system guarantees h|gh rellablllty
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THE ADVANTAGES .~ = oo

= Maximum dragging and efficient use of energy, AR R
due to: the motorization of-all the rolls : : &' NIk e

it.in dangerous tilted posmons‘ EoRNE N
. Possibility of a comblned tiltmg of the 3 rolls both in horlzontal
and vertical axis, for a better conical’ bendmg X R ;
. Computerlzed and proporthnal parallellsm control




T PH LINE 3 ROULEAUX A GEOMETRIE VARIABLE

LA TECHNOLOGIE
Idéal.en ce qui concerne la fabrication typique des rouleuses;a 3 rouleaux, mais‘avec
une polyvalence et fiabilité plus grande. Les rauleuses MG & axes variables ont un
touleatsupérieur qui.se déplace de fagon vettical, et les latéraux ont un-molvement
_ horizontal Transmission dirécte: tous les rolleaus sont motorisés; sans dispositifs
de trarismission, & travers moteurs hydrauliqués-et réductelrs. planétaires. Les rou-
leaux:sont mpntés sur-roulements; avec double rangée. de'fouleaux et a-haute
. charge. Lubrification permanente: tousles composants sont pré-lubrifiés-et scelles
+a vig.La précision de travail dans toute la gamme de capacité estgarantie par la sil;
.~houette bi-conique des rouleaux. Cette particularité’ permet de compenser et de li-
miter d'éventuelles-flexions des rouleatx: eux-memes, aussi en' cas'de travails
‘avec épaiséeurs importantes. Systeme. de’ controle électronique du paralleli-
‘sme; garanne une grande flabmte et facmte d'utilisation:

LES AVANTAGES = )
« Couplé maximale et utilisation efficace de I'énergie, grace a'la
motorisation des trois rouleaux
. Cdn‘ditiohs de travail plusa I’ aise,‘c'ar le serrage:de la tole est fait
©.en posmon horizontale. Il n'ést plus nécessaire de leverlatole en
posnlon inclinée trés dangereux
. Possibilité d! |ncllna|son combinée des'3 rouleaux; les deux’latéraux
et le verticale, pour'une plus grande facilité de roulage conique
s Controle numerlque et proportionnel du’parallélisme

[— PH LINE 3 POD/LLOS CON EJES VARIABLES

LA TECNOLOGIA
Ideal para los trabajos. tipicos,de las cilindradoras de 3'fodillos; pero con mayor
versatilidad-y-fiabilidad, Las:cilindradoras MG con‘ejes-variables tienen un rodillo

superior con movimiento vertical, mientras que los laterales tienen urmovimiento s
. harizontal: Transmision. directa: todos los rodillos estan motorizados, sin-dispositivos

de transmision secundarios; mediante motores hidraulicos y reductores epicicloidales:

Los rodillos estan-montados: sobre redamientos de rodillos de doble hilera y capacidad:

de éarga.elevada. Lubricacion permanente: todos. Jos componentes estan pre-
lubricados:y. sellados de:por vida. La precision.del trabajo a:lo-largo del rango de
capacidad-estargarantizada por la fabricacion de los rodillos conforma biconica: Esta
caracteristica especial permite-compensary limitar 1a posible flexion de los rodillos
durante ‘el proceso de curvado; incluso:con espesores importantes. Sistema de
control electronico de paralelismo, garantia de alta fiabilidad'y facilidad'de uso.

LAS VENTAJAS &
¢'Maxima fuerza de arrastre y uso‘eficiente,de la energia,
debido ala motorizacion de-todos los rodillos

* Condiciones de trabajo mas’'seguras, porque €l pinzado de chapa
se logra en posicidon-horizontal. Ya no es‘necesario levantar la
chapa en posiciones inclinadas peligrosas

¢ Posibilidad de inclinacion combinada de los 3 rodillos; en ambos ejes
horizontal y vertical, para mayor facilidad en curvado conico

. Control computarizado.y, proporcional.del paralelismo

PH LINE
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EVO 4.0 PLUS

MORE ADVANTAGES BY FVO 4.0

+ Unlimited-number of programs

Unlimited pass per.program

* Linux based Real Time operating system

"3D graphics

* Proportional bending/movement system

Interpolation trajectory display
Visual diagnostic software for I/O testing
Delsy Bus System

Video signal output for additional
external monitor

4 USB ports on the Frame of the CNC
Ethernet CNC connection

Quad core atom fanless CPU

for industrial application

Sodimm DDR memory industrial range
Input/Output expandability

Integrated balancing-control
Variable'speed axes

Dynamic rolls collision avoidance

Online remote assistance . .
by Teamviewer/Vnc -
Industry 4.0 options ready-kit

A LINE



TECHNICAL DATA - DONNEES TECHNIQUES - DATOS TECNICOS

Modello Utile Lavoro Calandratura Invito R.S. R.L.
Model Working Length Rolling Pre-Bending Top roll @ Side rolls @

PH 26.110 2600 28 22 340 320
PH 26.150 2600 32 25 370 350
PH 26.240 2600 38 30 430 390
PH 26.320 2600 55 38 450 420
PH 26.500 2600 70 52 530 490
PH 26.760 2600 85 65 620 590
PH 26.1100 2600 85 720 660
PH 26.1500 2600 820 780
PH 26.1900 2600 940 880

PH 26.2200 2600 1100 950

PH 3.110 3100 22 18 340 320 30
PH 3.150 3100 30 22 370 350 40
PH 3.240 3100 35 28 410 390 50
PH 3.320 3100 48 35 450 420 50
PH 3.500 3100 60 48 510 490 60
PH 3.760 3100 75 58 620 590 75
PH 3.1100 3100 100 70 720 660 125
PH 3.1500 3100 130 100 820 780 150
PH 3.1900 3100 150 110 940 880 220
PH 3.2200 3100 180 140 1100 950 300
Prestazioni con lamiera SN = 260 N/mm2 - Diametri riferimento =3 xrs - Based on Material with Yield Point = 260N/mm2 and 3 times the top roll Diameter

* Supporto verticale a scomparsa
* Vertical retractable support

» Support vertical rétractable

* Soporte retractil vertical

* Supporto laterale doppio braccio
* Double arm side support

» Support latéral double bras

* Soporte lateral de doble brazo

* Supporto laterale singolo braccio
e Single arm side support
 Support latéral simple bras

* Soporte lateral de brazo simple

e Supporti fissati a terra ¢ Squadratore lamiera

* Supports fixed to ground * Plate squaring arm

* Support fixé au sol * Bras d’equerrage des téles

* Soporte fijo al suelo * Brazo para escuadra de chapa

\
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e Sistema laser per squadratura lamiera
o Laser system for plate squaring
» Systéme laser pour équerrage des toles

* Archimetro 'Q
* Radius measuring too

* Mesureur de rayon
* Medidor de rayos

* Double joint feeding table
* Table d’alimentation a double articulation
* Mesa de alimentacion de doble articulacion

e Sistema laser para escuadrado de chapa
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Le lavorazioni segnalate nelle tabelle tecniche, calcolate in base alla potenza delle
macchine, sono puramente indicative e non vincolanti. MG S.r.l. si riserva il diritto
di apportare modifiche alle macchine ed alle loro prestazioni senza preawviso.

The workings mentioned in the technical chart, calculated depending on machine
power, are merely suggestive and therefore, not compelling. MG S.r.. reserves the
right to make product design and engineering changes without notice.

Les travaux signalés dans les performances techniques, calculés en fonction de la
puissance de la machine, sont purement indicatifs et non contractuels. MG S.r.l. se
réserve le droit d'apporter modifications aux machines et & leur performances sans preavis.

Los trabajos mencionados en el gréfico o tabla técnica han sido calculados en
funcion de la potencia de la maquina. Estos trabajos son meramente indicativos y
por tanto no son concluyentes. MG S.r.l. se reserva el derecho de modificar sin

previo aviso el proyecto, el disefio y las especificaciones de los modelos presentados.




