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M LIINE

: ulterlormente potenziati. Offrono piv ‘ampia versatilita.e migliori prestazn)m nelle Iavorazlom coniche. Sono arrrcchlte da:una nuova co‘mponent

-1 Le nuove calandre “FOUR ROLLS” sono dotate dl uha maggiore potenza dl prega!ura gra2|e a. cllmdrl magglorati con moton

‘stica’a integrazione di quella attuale gia. ampiamente collaudata. MG ha inoltre i in corso_un, processo di standardizzazione, al fine' di' mlgllorare Ia A
flessrblllta d| gestrone del componenn per rldurre notevolmente templ e costl sr-a della rlcamblstlca che dell asswtenza posl‘ vendltar - A2

Ny \

-1 Les nouvelles rouleuses MG de Ia serle “FOUR ROLLS" sont. -équipées de verlns plus grands et de muteurs ayani‘une puis‘
sance mstallee plus |mportante Leur flexrblllte est plus Iarge et aussi Ieurs performances pour le cmtrage comq‘ue sont amellou'ees

\ Ies couts des pleces de rechange et. du servrce apres vente

= Las cﬂindradoras de Ia serie “FOUR ROLLS” estan dotadas de mayor fuerza de curvado graCIas' :
-a cilindros mas grandes y motores de mayor potencla Ofrecen mas versatilidad.y-mejores prestaclon‘es
en elaboraciones conlcas ‘Estan enriquecidas con nuevos componentes que se integran a los'ya, -
presentes y conqcldos Donde sea posible, MG implementa un proceso de estandarizacion apto a: :
mejorar la flexibilidad de la gestion de los componentes que reduce notablemente los tiempos y Ics :
costos de los recamblos yla a5|stenc|a post-venta 3




‘E-—I’ LA TECNOLOGIA- ”FOU/? ROLLS” - M LINE
Movimento Planetario: [.rulli curvatori.si muovono,con un. movimento planetano Riduce frizioni.e sfregamenn tra le parti aI mmlmo e :migliora la capacita
/'di calandratura (fig.1). Trasmissione diretta: riduttori direttamente accoppiati.ai rulli, cuscinetti-e motori-idraulici, per ridurre il ‘consumo di energia e migliorare la
/ potenza di trascinamento (fig: 2). Lubrificazione permanente: tutti i componenti sona pre-lubrificati e sigillati a vita (fig.-3). Cuscinetti a doppia fila:di rulli: nessuna

" ffizione, a differenza delle'vecchie bronzine, nessun dispendio di energia; in.linea con la flessione dei-rulli;(fig.4). Conicita. rulli: sagomatura bi-conica per evitare

* “effetto a botte orocchetto (fig. 5). Bilanciamento simultaneo-automatico: rulli curvatori controllati da massicce-barre di torsionein- perfetta simbiosi con valvole di
“precisione-che controllano il flusso dell’olio. Questo sistema garantisce F'assoluto parallelismo senza.alcun bisogno di ulteriore 'settaggior(fig.6). Sistema di calan-

-~ dratura-conica: & una caratteristica standard sulle macchine MG; a’seconda del‘corio da eseguire, la capacita della macchina deve essere ridotta al 50.= 70 % (fig.7).

‘ALTA PRODUTTIVITA’ - AUMENTO DELLA PRECISIONE'NELLA ' CALANDRATURA DI CONI - DI-FACILE UTILIZZO

Grame alla tecnologla esclusiva possiamo garantire precisione ed una performance in grado di ottenere virole pari a 1.1 volta il diametrodel rullo supenore (per altri

produttorl & pari al1,3 volte) e capacita standard paria 3 volte il diametro del rullo superiore (per altri produtton sono invece 5 volte).

=TSR 7HE FOUR ROLLS"™ - M LINE TEGHNOLOGY

Planetary movement The bending rolls. move through a-planetary movement. Reducing contacts and frictions between the parts to :a-minimum improving

the bending performance (fig.1). Direct transmission: gearboxes; directly-coupled to the rolls, bearings and hydraulic motors, to. reduice ehergy consumption
~and improve dragging power (fig. 2),-Permanent lubrication: all. components are pre-lubricated and sealed for life (fig. 3). Double row tapered roller bearings:
/'no friction, Unlike the traditional bushings, no energy-waste, linear with the rolls deflection (fig.4). Rolls cambering: bi-conical shaping to avoid barrel or reel
* effect (fig 5). ‘Automatic ‘simultanéous balancing: bending rolls controlled by massive torsion bars in:perfect symbiosis, with precision valves that control

the flow of the'oil.-This system guarantees absolute parallelism without any need for further setting (fig:6). Conical bending system: this is a standard
: 'feature on‘MG machines, depending on the cone to be executed, the:capacity of the machine should be:reduced t0.50 ~ 70% (fig.7)-

: .HIGH PRODUCTIVITY - INCREASE IN PRECISION IN -CONICAL BENDING - EASY TO USE

‘Thanks-to the exclusive techrology we cari-guarantee precision and a performance capable’of obtaining. 1.1 times the diameter of the‘upper roll-(for ‘other,

manufacturers it is equal to 1.3 times).and standard capacity equal to 3 times the diameter- of ‘the upper roll (for other producers ‘are instead 5 times)-
- WY LA TECHNOLOGIE FOUR ROLLS" =~ M LINE

/ Mouvement planétaire: Les- rouJeaux incurvés-se:déplacent avee un'mouvement planétaire. Réduit au minimum le frottement entre les pieces et améliore la capacité de

calandrage (fig1). Fransmission directe; boites de vitesses directement couplées aux rouleaux, aux paliers et aux moteurs hydrauliques-afin de réduire la consommation

;»-denergie et.daméliorer la puissance de trainée (Fig: 2). Lubrification permanente: tous les composants sont pré-lubrifiés et scellés & vie (fig: 3). Roulements a double rangée- . -
- de rouleaux; pas de frottement, contrairement aux.anciennes-bagues, pas de dépense d'énergie, en ligne avec la flexion des rouleaux (fig.4). Cone a rouleaux: mise en.forme

'+ bi-comique’ pour eviter Feffet barillet.ou’bobing (Tlg 5) Equilibrage simultané automatique: galets galbants commandés par des barres'de torsion massives en parfaite symbiose

- “avec'des vanres de precision contrélant le débit de’I'huile: Ce systeme garantit un parallellsme absolu sans nécessiter de réglage supplementawe (fig.6). Systeme' (]

£ de calandrage conique: il $'agit d'une’ ‘fonctionnalité’standard sur lés machines MG. Selon le.cone a exécuter, la capacité de la machine,doit étre réduite a 50 - 70%(fig.7).
“PRODUCTIVITE ELEVEE - AUGMENTATION DE LA PRECISION EN ETALONNAGE CONIQUE - FACILE A UTILISER

~ Graceala technologle exclusive, nous pouvons garantir.une-précision et une performance capables d’obtenir 1,1 fois le diametre du rouleau supérieur-(pour

d'agtresfabricants, 1,3 f0|s) et ling capacnte standard égale a 3'fois le dlametre du rouleau supérieur (pour les autres producteurs sont a la place 5 f0|s)
= LA TECNOL OGIA ’FOUR ROLLS”~ M LINE

Movimiento planetano los rodillos curvddores se mueven describiendo’un movimiento planetario. De este moda se reduce la friccidn y'los rozamientos al minimo con'el
- conS|gwent9 ahorro.de energia y.con'una’mejora-de la: capacidad de curvado (fig:1): Transmision directa: reductores acoplados directamente en los rodillos, cojinetes y motores

1 hidraulicos;para reducir el ¢consumo de energla y.mejorar.la potencie ‘de arrastre (Fig: 2). Lubricacién permanente: todos los componentes estan pre-lubricados y sellados de por
vida' (fig: 3). Rodamientos de’dos hileras, de’rodillos: sin.friccion; a diferencia de: los casquillos vigjos, sin consumo de energfa, en linea conla flexion de los rodillos: (fig.4).
Comcldad de los rodllles commdad variable para evitar el efecto bartil o ¢arrete (fig 5).-Paralelismo automatico simultaneo: rodillos con conicidad controlados por barras de
forsién.en S|mb|03|s perfecta con valvulas de presion que controlan el flujo del aceite: Este sistema garantiza un paralelismo absoluto sin necesidad de ajustes adicionales (fig-6).
.'Slstema de curvado conico;.esta es Una caracterfstica gstandar en las maguinas MG; seguin‘del cono a realizar, la capacidad de la maquina se reduce al 50.- 70% (fig.7).

). [ALTA PRODUCTIVIDAD - AUMENTO DE LA PRECISION EN EL CURVADO DE CONOS - FACIL DE USAR

W {+./ Gracias a la teenologia-exolusiva; podemos- garantizar;precision y un rendimiento capaz de obtenér un diametro de 1.1 veces el diamétro-del rodillo superior
||~ (para-otros fabricantes es.igual a 1.3 veces) y una capacidad estandarigual a-3 veces el diametro del rodillo superior (para otros productores es de 5 veces).
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T L4 TECNOLOG/ FOUR ROLLS " - ME LINE v =
Movimento-planetario: I rulli curvatori st muovono con movimento di tipo.planetario. Riduce fr|2|om e sfregamenn tra le parti.al minimo e m|gILora Ia'_ {
capacita di calandratura (fig.1). Trasmissione diretta: riduttori direttamente accoppiati-ai rulli, cuscinetti e motori idraulici, per ridurre il consuma_
di‘energia e migliorare |a potenza di‘trascinamento (fig. 2). Lubrificazione permanente: tuttii componentr sono pre-lubrificati-¢ sigillati a vita: (fig. 3). Cuscmettj a-
doppia fila di rulli::nessuna frizione, a differenza delle vécchie bronzine, nessun dispendio-di'energia; in linea con la flessione. dei rulli-(fig.4). Conicita rulli: *

; sagomatura bi-conica per evitare effetto a botte o.rocchetto (fig. 5). Controllo.movimento e parallelismo rulli: Due elettro-valvole proporzionali, due: ' T
trasduttori-a lettura digitale-ed-un controllo elettronico dedicato garantiscono,_per. ciascunrullo precisione e ‘ripetibilita di posizionamento:nel tempo,- inmodo == 'y,
-indipendente dalla-temperatura:e dalla qualsivoglia usura meccanica, garantendo sempre-la massima precisione (fig.6). Sistema di.calandratura conica: -

&'una caratteristica standard sulle' macchine MG, a seconda del-cono da eseguire, la capacita della macchina deve essere ridotta al 50~ 70:% (fig.7).
ALTA PRODUTTIVITA’ - 'AUMENTO DELLA PRECISIONE NELLA CALANDRATURA DI CONI - DI.FACILE-UTILIZZO- -

Grazie alla tecnologia: esclusiva: pessiamo-garantire precisione ed una performance’in-grado'di ottenere virole pari-a 1.1-voltail.diametro: Jdel rutlo

superiore (per altri produttori- pari al 1,3 volte) e capacita standard pari a 3 volte il diametro del rullo-superiore (per altri, produttorr sopo invece; 5volte) e

=R 7ME FOUR ROLLS” - ME LINE TECHNOLOGY

Planetary movement: The bendmg rolls- move through a planetary movement. Reducing contacts and frictions between the parts to.a mmlmum |mprovlng- !

*“the bending-petformance (fig.1): Direct transmission: gearboxes directly cotipled to the rolls, bearings and, hydraulic:motors, to reduce’ energy'--'

consumption-and.improve dragging power (Fig: 2). Permanent, lubrication: all.-components are pre-lubricated.and s_ealed for life (ﬁg 3)..Double
row. tapered roller bearings: no. friction; unlike the traditional bushings, no energy waste,. linear with:the rolls deflection-(fig.4).-Rolls cambering:

_ bi-conical shaping.to:avoid barrel or spool effect (fig, 5). Movement control and roll parallelism: Two proportuonal electro-valves, two; digital: *
- readouts, transducers. and a dedicated electronic: control‘guarantee for-each roll precision and repeatability-of positioning.over:time; mdependently‘ i
of temperature and any mechanical‘wear, always guaranteeing the maximum-precision (fig. 6)..Conical ‘bending system this is @ standard, =7
»feature on MGimachines, depending on'the cone to be-executed, the capacity of the machine must b feduced:.to 50:- \70% (f|g 7).

HIGH PRODUCTIVITY - INCREASE IN.-PRECISION IN: CONICAL-BENDING. - EASY.TO USE.

> ‘Thanks'to the exclusive technology we can guarantee precision and a performance capable: of obtamlng 1:1times theqlameter ofthe upper roII (for o'ther' : :

manufacturers'it-is equal to 1.3 times) and standard capacity equal to 3 times-the diameter. of the upper, roll (for other. producers are mstead ) tlmes)
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-~ Mouvement planétaire: Les rouleaux de flexion se déplacent avec un mouvement planétajre. Réduit au:minimum le frottement et Ie fronement entresles pieces et améliore la

7 capacité de calandrage (fig.1). Transmission directe: boites de vitesses directement couplées aux rouleaux, aux paliers et aux metelrs hydrauliques, afin de réduire la

*.consommation -d'énergie et d'améliorer;la puissance .de trainée’ (Fig.- 2). Lubrification permanente: tous les composants sont pré-lubrifiés et scellésa vie (fig.-3).

“ Rouiements a doublé rangée de rouleaux:’pas de frottement, contrairement-aux anciennes bagues, pas de dépense d'énergie; en ligne-avec la flexion des rouleaux
';(frg 4):Cone a rouleaux mise-en forme bi-conique'pour éviter I'effét bafillet ou-bobine (fig 5): Contrdle di mouvement et parallélisme des rouleaux: Deux glectrovannes

-~ proporti onnelles, deux transducteurs de lectuire numériques et une commande électronique dédige garantissent a chaque rouleau une précision et une répétabilite de
i posmonnement dans le temps, indépendamment de la température et de-toute usure mécanique, en garantissant toujours le maximum precision (fig.-6). Systéme de.

it ca1andrage conigue:il s'agit d'une fonctionnalité standard surles machines MG. Selon [e:cone-& exécuter, la capacité’de la-machine doit étre réduite’a 50 - 70% (fig.7):

“PRODUCTIVITE ELEVEE - AUGMENTATION DE LA PRECISION'EN ETALONNAGE CONI -"FACILE A UTILISER

/Gréce & latechnologie exclusive, nous pouvons garantir une précision et une performance capables d’obtenir 1,1 fois e diamétreduouleau supérieur. (pour
-/ dautres “fabricants, 1,3 f0|s) et une capacité standard-égale a 3 fois le diamétre du rouleau supérieur (pour-les autres producteurs sont ala place 5 fois).

=====iz/;zztﬂm11xy "EOUR ROLLS" - ME LINE

Lo, Movumzento planeiarlo Ic,as rodlllos ‘curvadores ' se mueven: describiendo un-movimiento planetario. De este modo se-reduce la fncmon y los fozamientos al- minimo

-“entre las Ppartes moviles § mejorala’capacidad dé ‘curvado (fig.1). Transmision directa: cajas de engranajes acopladas ditectamenté 4 los fodillos, copnetes Yy

! Graaas ala tecnologia gxcl_u_s_lva pod_e_mos ga_rann_zar precision, y un rendimiento capaz de obtener un‘didmetro de ‘1.1 veces el diametro:del rodillo superlor ,
“*(para otrosfabricantes es igual a'1.3 veces) y-una capacidad estandar igual a3 veces el didmetro del rodillo superior (para otros productores es de 5 veces):.

/' motores hidraulicos, para reducir el .consimo de energia y mejorar la potencia de arrastre (Fig. 2). Lubricacion permanente: todos los companentes estdn pre+
-~ lubricados y sellados’de.por-vida (fig. 3).-Rodamientos de dos hileras de rodillos: sin friccion, a diferencia de los casquillos viejos, sin-gasto,de energia; en linea
* - con la-flexién, de los rodilles (fig:4): Conicidad. de los rodillos: conicidad variable para evitar el efecto barril-o carrete (fig 5).. Control-de movimiento'y paralelismo
“de rodillos: dos electrovalvulas propormonales dos transductores de'lectura digital y una garantia de control electronico dedicada para cada rodillo, precisiény repetibilidad -
“de posmonamlento enel tlempo independientemente,de la temperatura'y. de cualquier desgaste mecanico, siempre garantizando la méaxima precision {fig.-6). Sistema de

- curvado conico: esta-e5:una. caracteristica estédndar en las'maquinas MG, segun del cono a realizar, la capacidad de Ja maquina se reduce al 50 - 70% (fig.7): -

/ALTA' PRODUCTIVIDAD /AUMENTO-DE LA PRECISION EN LA FABRICACION DE CONOS - FACIL DE'USAR

Fig. 5

ME [ /INE

6
€636

5



€
Q6

ML [/INE

“tutti i componenti sono pre-ubrificati e sigillati a vita (fig. 3): Cuscinetti.a doppia fila di-rulli: nessuna frizione, a differenza delle vecchie:bronzine; nessun dispendio di
“\.energia, in linea con la flessione ‘deirulli (fig.4). Conicita rulli; sagomatura bi-conica per evitare effettoa botte o rocchetto (fig. 5)..Controllo mowmento e parallelismo 1;u|||

‘mento. nel tempo; in-modo |nd|pendenie dalla‘temperatura e dalla qualswoglla usura meccanica,-garantendo-sempre la. massima precisione (fig.6).- Slstema dh:‘alan- N
. dratura conica: & una caratteristica standard sulle macchine MG, .a seconda del cono da eseguire, la capacita della macchina deve essere ridotta al50'< 70-%. (flg 7) :

—5 THE "FOUR ROLLS" - ML LINE TECHNOLOGY ) TRARLH PR i

T L4 TECNOLOGA ”FOL#? ROLL "~ ML LINE

- Movimento lineare dei rulli curvatori: | rulli Jaterali:si muovono su un asse rettilineo'che riduce o spazio fra i rulh stésm Il punto di pinzaggio della Iam»era fra |I Iaterale L

ed il superiore avviene-in'meno spazio. e questo permette di lavorare diametri molto ridotti e di avere-una parte drltta molto piu corta (fig.1). Trasmissione diretta: ndutton
direttamente accoppiati ai rulli, cuscinetti e motori idraulici, per ridurre il consumo di energia e migliorare la‘potenza di trascinamento (fig: 2). Lubrificazione permanente

Due ele(tro-valvole proporzuonall due trasduttori a lettura:digitale ed.un-controlo. efettronico: dedicato garantlscono per-ciascun rullo precisione e ripetibilita di po_smona-

ALTA PRODUTTIVITA’ - AUMENTO DELLA PRECISIONE NELLA CALANDRATURA DI CONI-- DI FACILE UTILI-ZZO

~Grazie alla tecnologla esclusiva possiamo garantire precisione:ed una performance in grado di ottenere virole pari-a 1.1 volta i-diametro del rulioeupenore wo R

(per altri produtton e pari al-1;3 volte) e capacna standard pari a 3 volte il diametro del rullo superiore. (per altri produttorl sono mveq:e 5 \(olte)

Linear. movement of the bendlng rolls: The side rolls move, on a linear axis which reduces the space between the roIIers themselvea The clampmg pomt ef the

“sheet between the side and the top takes place in less space and:this allows to work very small diametets and to have'a much shorter straight part (flg 1)
' Direct transmission: gearboxes, directly coupled to the rollers, bearings and hydraulic motors; to reduce energy consumption' andJmpmve draggupg power (fig. 2). \
._Permanent lubrication: all components are pre-lubricated and sealed for life (fig. 3). Double row tapered roller bearings: no friction unllke {he-traditional bushings, -
.. no energy waste; linear with the rolis deflection (fig.4). Rolls cambering: bi-conical shaping to avoid-barrel-or spool effect (flg 5); Movement control.and:
- roller paralielism: Two. proportional electro-valves, two digital reading transducers and a dedicated electronic control guarantee for each roller: precrsron and-
: _repeatabmty of positioning over time, independently of temperature and any mechanical wear, always guaranteeing:the maximum precision (fig- 6): Conical bendmg
system this is a standard feature on'MG machines, depending on the.cone to be ‘executed, the capacity of the machine must be reduced t6:50: - 70% (fxg 7)

HIGH PRODUCTIVITY:- INCREASE IN PRECISION IN'CONICAL BENDING EASY-TO USE:

- ‘Thanks'to the excluswe technology we can guarantee precrsmn anda performance capable o{ ohtalmng e} 1 -times; the dlameter ofthe upper roll (for other




\ -'H LA TECHNULOG/E ”FOUR /?OLLS "~ ML LINE T I il ? . AN
7,5 Deplacement linéaire des rouleaux de flexion: Les rouleaux latéraux se déplacent sur un axe linéaire, ce qui réduit l'espace entre les roureaux eux memes Lepoint-de serrage.de la tole entre | “”Z
Je ooté'etle dessus se déroule dansun espace réduit, ce qui permet de travailler avec de trés petits d|ametres et d'avoir une partie droite beaucoup-plus courte (fig. 1) Transmission directe: - mb_.«-/}
bmtes de vitesses directement couplées aux rouleaux, aux paliers et alx ETN hydrauhques afin de réduire a consommahon denergle et d'améliorer la pwssance de trainée (fig: 2).

Lubrlﬂcatlon permanente: tous les composants sont pré- -ubrifiés et seellés a vie (fig. 3). Roulements a double fangee de rouleaux: pas de frottement, contrairement alix anciennes bagues,

pas de‘dépense d'énergie, enligne avec laflexion des rouleaux (fig: 4); Céne arouleaux: mise en forme bi- comque pour évitér Ieffet barillet ot bobine (fig 5). Contréle, du mouvementet .

parahel‘sme des rouleaux: Deux électrovannes proportionnelles, deux transducteurs.de: lecture numériques et une commande eIectronlque dédie garantlssenl a-chaque roulea_u une -

prEClSan etiung’ repetabmte de positionnement dans le temps, lndependamment dela temperature et de toute usure mécanique, en garantissant toujours le maximum: précision. (fig: 6)-- -

SVsteme de calandrage; conique: il s'agit d' une fonctionnalité staridard sur les machines MG: Selon le‘cone 4 exécuter; la capacité de la machine doit etre reduite’a 50 - *70% (fig, 7)

dar -;PRODUCTIVITE ELEVEE AUGMENTATION DE LA PRECISION EN ETALONNAGE CONI - FACILE A UTILISER - 21

Grace a ra technologle excllisive, nous pouvons garantir une précision et une performance capables d'obtenif 1;1 fois le-diamétre du rouleau supérieur (pour dautres fabncan{s

1 3 f0|s) et une capgclte s;andard égale a 3 fois le diamétre du rouleau supérieur (pour-les autres: producteurs sontala place 5 f0|s) /o 2 o .

= LA 7,'ECNOL05/ ”FOU/? ROLLS” - ML LINE -
Mowmwntohneal de los rod‘ illos curvadores los rodillos laterales s¢ mueven en un eje lineal que reduce el espacio entre Ios rodilos: EI punto de sujecion de la chapa entre el

atéral’ ylaf paﬂe supenor tighe Iugar enmenos espacioy esto permite, conseguir diametros muy pequefios Y tener una parte recta mugho més.corta-(fig.1). Transmision directa:”-
/cajas. de. engrana;es acppladas dlrectamente a los rodillos, ;cojinetes y-motores_hidraulicos, 'para reducir. el consumo-de- energia. y mejorar la jpotencia de-arrastre (fig.. 2).
Lubncaclon permaneme, todos-10s componentes estan; pre<lubricados y sellados de por vida (fig. 3). Rodamientos de dos hileras de rodillos: sin friccién, a’ diferencia de los casquillos,
V|9105 §in gasto de energla enlinga con faflexion de los rodillos (fig.4). Conicidad de los rodillos: conicidad variable para evitar el efecto barril o carrete (fig:5). Control de mowmlento
"y paralelismo de rodJIlos dos’ eTectrovalvu1as proporcionales, dos transductores de lectura digital'y una garantia de control electronico dedicada para’cada rodillo precision y
repeubjdad de posmonamrenfo en el tlempo /independientemente dela temperatura’y. cualquier desgaste mecénico, sismpte garantizando la mésima. precision.(fig. 6).-
Smema de curvado-conico; esta-es lina caractenstlca estandar en las maquinas'MG, segun del,cono a realizar, la capacidad de la maquina se reduce al 50 < 70% (fig. 7)
LpF el ALTA PRODUCTIVIDAD - /AUMENTO DE LA PRECISION EN LA FABRICACION DE CONOS - FACIL DE USAR, j ;
Gramas a la fecnologla exclusiva;’ podemos garanhzar precision,y un rendimiento capaz de obtener un‘diametro de 1.1 veces el diametrodel rodﬂlo superlor
A (para otros fabnca,ntes es lgual a 1 3 vece‘a) y una capamdad estandar |gual a 3 veces el diametro-del rodillo superior (para otros productores es de 5 veces)
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Macchina per lavorazioni orizzdntali e verticali
Machine for horizontal and'vertical processing
Machine pour le'traitement horizontal. et.vertical
Magquina para el'procesamiento horizontal y. vertical..

Macchina verticale con
motorizzazione in alto
Vertical machine with

motarization:-on top

Machine verticale avec

motorisation en haut
Maquina vertical
con motorizacion
en la parte superior

Macchina con rullizin teﬂon per, lavorazioni in. alluminio’
Machine-with Teflon rolls for alumlnum~prc)ceSSmg

~Machine'a rouleaux de.téflon pour le traltement de: Ialummlum
Maquina: con I’OdI"OS de teﬂon para procesamlento de alumlnlo

T

-Macchina per lavorazioni coniche
Machine for.conical processing

. Machine pour le traitement conique
-.Mé_dlﬁna para el procesamiento conico

Macchina- per lavorazioni coniche

Machihe for conical- prOCess'ing 3 VAR A
Machine pour le traltemen‘t Conlque i _?.;_‘
Maquina para eI procesamlento conlcq DY




“Macchina per
_lamigre ondulate
Machine for

' corrugated sheets

“feuilles ondulées
‘Méaquina para -
“chapas‘onduladas -~

Machine pour . 7

Macchina con sistema-antiflessione per grandi spessori

“Machine’with anti‘de-flexion system-" j{ YT
“for large thicknesses 3 o | B ‘l

Machine avec systéme anti-flexion |-
pour grandes épaisseurs
Maquina con’sistema anti-flexion
para grandes:espesores’

'~ Macchina per lamiere ondulate
Machine for ;corrugated sheets
Machirie-pour feilles-ondulées
Maquina para chapas.onduladas

v (147

Macchina per lamiere ondulate

Machine pour feuilles-ondulées
Maquina para chapas onduladas

<

* Impianto per torri eoliche
* Plant for wind towers
* Installation pour les tours a vent

* Planta para torres eélicas

Machine for corrugated sheets'|

SPEC/AL
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CINC EVO 4.
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=N EVO 4.0 R A \ N

5 -Automatlc Syncro Movement

TN NCEVO 4.0 - ) S
CNC. completamente integrato:' un  controllo -costruito da MG DELSY frutto, di-anni d| espehenza diretta. Il controllo man‘tlene una';.

interfaccia facile ‘da usare; sotto: di essa lavora-un potente motore digitale, che-offre una precisione di controllo: ottimizzata perle ' . =
macchine curvatrici,' grazie al nuovo, sistema “closed loop”.che, controlla: costantemente la posizione di tutti-i*quattro rufli. i LA

“Raccomandiamo: il nostro sistema digitale CNC per produzioni ad alto volume, o per calandrare forme complesse: curve:a ragglo_-'-_ ; ‘
\variabile; ovali‘e sagome ellittiche.-Programmi: praticamente illimitati. Passi per-programma: illimitati., Sistema operatlvo Linux:. .5

Real Time. Motere grafico 3D. Quad: core -Atom 1.6,GHz fanless per usoindustriale. SODIMM DDR memoria da 2 GB: Pa‘nnello‘ 2

“frontale con 4 porte USB:2.0 e 1. Ethernet RJ45. Mowmentl sincronizzazione -automatica. I/O espandibile ‘per. assi aggluntl\n Valvcle_'?-“ ATy
‘_proporzmnall ad anello chiuso: Alta velocna 'di comunicazione RS485-RJ45-CANBUS. \

CNC system completely mtegrated built by-MG DELSY \with first-hand experience and knowledge. The control retams its easy to use | .

-interface that, our customers ‘have enjoyed; underneath it there is a new extremely powerful engine which delivers:a* preclsmn of control-.

neverbefore found on a plate rolling-machine. This is mainly achieved by the new close loop system which constantly monitors the. rotation. - ':

- and side:roll ‘positions; We recommend-our: automated controls for high volume cylinder and shell: production;,or-ta roll complex 'shapes.: 1 '
. Multiple bends, ivariable radius bends, ovals.and the like are some examples. Programs: virtually unlimited. Steps-per. program;-unlimited. .\ s

Real Time Linux operating-'system, Integrated. 3D graphical engine. Quad core Atom' 1.6-GHz Arm low power, fanless ‘mdustrlal range.:- Ut

SODIMNM DDR '‘Memory:2 GB: Industrial.-Front panel with 4 USB- 2.0 ports and. 1 RJ45' Ethernet. Altomatic Synchron“&atlon Movements _'-‘ < '\‘
\ Expandible 1/0:for, addmonal axes. Closed loop proportional valves control. High speed RS485-+ RJ45 CANBUS commqmcatlon \ TRy, -: Sy

Wty

“':.fMaRE‘ A D voa /v 7AGEsSs B Y FE Va~"z"- a

Real 'ﬁme Appllcatlon Interface k ; R PR Automat"; oil Indicator 4'USB Ports on the Frame\of the CNC-

AR, “Visual Diagnostic Software for /O testing Ethernet.CNC connection
: _.Interpolatlon Tralec{ory Dlsplay R .. CANBUS Communication Radiation Protection Components &
'Proporllonal Bendmg Sysiem R S « o EXterhal pi'béram Generator Back-up every time.the CNC is powered oﬁ
lmport of DXF flleefromUSB Ethernet 2 (pc Notebook Tablet) 3 Tests system for-Libraries generatlon '
Online Assmtance RealTlme BN, v|deo slgnal Output for blg external monitor Auto Calibration Function

\ A Tag s A T . W
Lo e L 4 \ L, by,
1



*“./aved un écran tactile. ‘Ecran de dragnostrc pour.les controle du bon

-1 .funcrones anadrdas Posrbrlrdad de controlar:

" R oNC EVO 4.0 TN
:CNC entigrement intégré; construit par-MG DELSY, avec une expérience et une'connaissance de premiere main. Le controle conserve son interface facile : ;’”‘
4 utiliser que nos clients ont-apprécié; En dessous, il existe un nouveau moteur numérique qui-offre une' précision de controle jamais trouvée sur une . y
“.machine & rouler. Ceci est principalement réalisépar le nouveau systéme en-boucle fermée qui surveille’constamment les positions de rotation et-de -
 roulement atéral:“Nous 'suggérons nos contréles automatisés pour la production-de cylindres‘a volume élevé, ou:pour rouler-des formes complexes. Les

: vrrages multrptes les courbes de rayons variables, les ovales et similaires sont quelques exemples. Programmes capacité de la mamoire illimités: Lignes

. parjprogramme: illimité. Systeme opérationnel Linux en temps réel. Moteur graphique 3D integré. Quad core Atom 1,6 GHz Bras a faible puissance sans
ventilateur“gamme industrielle. SODIMM DDR‘Memory 2 GB. Industrial. Panneau avant avec 4 ports USB 2.0 et 1’ Ethernet RJ45. Mouvements:de
synchronrsatron automatrque E /.S extensibles pour les-axes supplémentaires; Contrdle proportionnel des vannes; Communication' RS485-RJ45-CANBUS.

— CNC EVEO 4.0 -
. /CNC completamente integrado, construido por MG-DELSY con experiencia y conocrmrento de primera mano. El control conserva su interfaz facil de
--usar.que /nuestros clientes han disfrutado; Por debajo de €l hay un nuevo motor digital que' ofrece una precision de control nunca antes encontrado
en una maquinaroladora. Esto se logra principalmente mediante el nuevo sistema de bucle cerrado que supervisa:constantemente las posiciones
“de rotaorph_y__desptaz_amrento lateral: Recomendamos nuestros controles automatizados:parala produccion de cilindros de alto volumen, o para roddr
~formas complejas. Multiples-curvas, curvas de radio variable, 6valos y similares son algunos ejemplos. Programas: virtualmente ilimitados. Pasos por
programa: ‘ilimitado: Real Time sistema’ operativoLinux. Motor gréfico 3D integrado: Quad core Atom 1.6, GHz Brazo ‘de baja potencia sin‘ventilador:
~ gama industrial./SODIMM ‘Memoria DDR 2-GB Industrial. Panel frontal con 4 puertos:USB 2.0 y 1 Ethernet RJ45. Movimientos de  Sincronizacion
'Automatrca E / S expansrble para ejes adrcronates Controlproporcional de valvulas. Comunicacion RS485-RJ45-CANBUS.

ety

‘!:.“l’ NC NEXUS - TDUC/—/ SCREEN

7 “Nuovo éd evoluto sisterma’a controlto humerico; con Iaggrunta delle seguenti funzioni: possibilita di controllare i tre :assi di.curvatura
X Y2Z), supportr_tateralr € -supporto centrale, pressione. di- serraggio della lamiera, alimentazione dell’espulsore,-tavolo 'di alimentazione -
- atfraverso interfaceia con il PLC; archivio di300 programmi ciascuno-di 99 righe, interfaccia grafica con touch-screen; Schermo diagnostico

. per i} controllo deI corretto funzronamento delta macchma ¢ dei sui-.componenti (fine corsa, encoder, rele d’'ingresso. e uscita).

72 —'3 NE NEXUS TDUCH SCREEN ¢ ‘

New And evolved Numerjcal control with addeq and improved fuctions: the possibility to control: Three bending axis (X Y Z); Two: Side Supports ‘

: < Central support - Pmchrng controtler through pressure - Power Ejector on/off.- Interface with PLC control power-conveyor -Archijve,
300 programs with 99 steps ‘each < Graphic" |nterface Man / Machine through a touch screen panel. Diagnostic screen to control the

3 'correct functronalrty‘ of the machrne and aII components (encoders, end stroke input and output relay). ]

¥ -'1' N{.' NEXUSA EC'/?AN TACT/LE ‘
.~ Nouyéau Commande Numerrque évolué avec avec les fonctions suivantes ajoutée et I'améliorée: La possibilité de contréle: Les trors axe

,L-deTotation (XYZ);deux supports latéraux Support central - Serrage de la tole controlée par‘la pression - Puissance de -
2, eJecteur on/ oft.~ Puissance du. convoyeur contrdlée avec I'Interface PLC - Archive de 300 /
; programmes de' 99 posrtrons chacun Interface ‘graphique Man / -Machine —

) fonctronnement dea machine ‘et toutes ses’‘composantes (fin de course,
’ codeurs et relars in/out)./ :

S -

: '_= NC NE'/XUS TOUCH SCREEN
. El/madelo NEXUS esta’desarrollado’ con las siguientes

_tres e]es de curvado (XYZ) dos
/Soportes- Iaterales Soporte- Central -
. Presion‘de Pinzado - Expulsor de virolas
< Interfaz. PLC con el control de- siste-
2 'més.de catga - Archivo de 300 programas
/de-99 pasos ‘cada uno - Interfaz gréfica
,hombre /. maquina  con pantalla touch
“’screen. Diagndstica de pantalla para
controlar el correcto- funcionamiento de
la’'maquind y todos sus componentes.

NC NEXUS

9
[ L 13
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. PARTS SPECIAL PARTS SPECIAL PARTS SPEGIAL PAF

7 L |j N :‘
T Tille=g
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* Supporto verticale a scomparsa * Vertical retractable support * Support rétractable vertical * Soporte retractil vertical
e supporto laterale and double arm et support latéral a y soporte lateral de

doppio braccio side support deux dégagement doble brazo

SPECNLPAETS  SPECIALPARTS' |SPECIAL PARTS  ~ SPECIAL PAI' T

* Supporto verticale traslabile * Vertical movable support * Support mobile vertical

i a;wwpiﬁn. i s AL P SEcll

ek _ e .. et
* Supporto verticale * Vertical support * Support vertical * Soporte vertical
per lavorazioni coniche for conical bending pour le traitement conique para mecanizado conico



» Supporto laterale singolo braccio
* Single arm side support

B » Support de c6té bras simple

* Soporte lateral de brazo simple

[ B
* Impianto con robot per posizionamento lamiera
* Plate loading and unloading robot system
* Systéme avec robot pour le chargement et le déchargement des toles
* Sistema con robot para cargar y descargar la chapa

* Anelli per lamiere con alette
* Rings for sheets with wings
* Bagues pour tole a rabats

* Anillos para chapa con solapas

Archimetro

Radius measuring tool
Mesureur de rayon
Medidor de rayos

* Espulsore integrato nel supporto verticale

* Ejector integrated in the vertical support

* Ejecteur intégré dans le support vertical
* Eyector integrado en el soporte vertical.

Telecamera i@ ° Telecomando

Camera
Caméra
Camara

* Remote control
* Commande a distance
* Mando a distancia

ACCESSOR/

4

¢
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* Anti - deflection system *Systeme anti-flexion * Sistema anti-flexion

* Impianto automatico * Automatic system * Systéme automatique * Sistema automatico con
con rulliera with roller conveyor avec convoyeur a rouleaux transportador de rodillos
e caricatore a ventose and suction cup loader et chargeur a ventouse y cargador de ventosas

ACCESSOR/

¢
[ Lol

* Espulsore * Ejector * Ejecteur * Eyector

14



TECAHNICAL DATA - DONNEES TECFANIQUES

Modello
Model

Utile lavoro
Working Width

Calandratura
Rolling

Invito
Pre-bending

Rullo superiore
Top roll @

Rullo inferiore
Lower roll @

Rullo laterale
Side rolls @

- DATOS TECN/ICOS

Peso
weight

mm inch mm inch mm inch mm inch mm inch mm inch tons * Ibs

M-ME-ML 0501 L 550 | 21,65" | 15 0,06 0,04” 70 2,76 120 472" 115 453" 08 1.800
M-ME-ML 1003 L 1050 | 41,34 3 0,12" 0,08” 90 3,54” 120 472 105 413" 1 2.200
M-ME-ML 1206 P 1250 | 49,21” 6 0,24” 0,16 120 4,72 115 453" 105 413" 1,5 3.300
M-ME-ML 1504 P 1550 | 61,02 4 0,16 0,12" 130 512" 120 472" 105 413" 1,6 3.500
M-ME-ML 1706 P 1750 | 68,9 6 0,24” 0,16 150 591 130 512 120 472" 1,7 3.700

M-ME-ML 2004 P 2050
M-ME-ML 2006 P 2050
M-ME-ML 2008 A | 2050
M-ME-ML 2010 R | 2050
M-ME-ML 2014 R | 2050
M-ME-ML2020 C | 2050
M-ME-ML 2028 D | 2050
M-ME-ML 2038 E | 2050
M-ME-ML 2045 F | 2050
M-ME-ML 2050 G | 2050
M-ME-ML 2060 H | 2050
M-ME-ML 2075 | | 2050
M-ME-ML 2100Y | 2050

80,717 0,16” 0,08” 5,517 130 | 512" | 105 | 413 1,9
80,71 0,24” 0,16” 6,3" 140 | 551" | 120 | 472 2,1
80,71 0,31” 0,24” 748 | 170 | 669" | 150 591" 34
80,71 0,39” 0,317 8,27 190 | 748 | 160 6,3" 38
80,717 0,55” 0,39” 8,66” 200 | 787" | 170 6,69”
80,717 0,79’ 0,55” 11,02" | 260 | 10,24 | 210 8,27"
80,71" 1,17 0,79” 12,06" | 300 | 11,81 | 230 9,06”
80,71 15" 1,18 4,57 350 | 13,78" | 270 | 10,63
80,71 1,89” 1,38 16,54" | 390 | 1535" | 310 12,2"
80,71 1,97 1,57 16,93" | 420 | 1654" | 360 | 1417
80,71 2,36” 1,97 2047" | 500 | 19,69" | 430 | 16,93’
80,71 2,95” 2,36” 2244" | 560 | 22,05" | 510 | 20,08
80,717 3,94 2,95” 2402" | 590 | 23,23" | 520 | 2047

4.200
4.600
7.500
8.400
9.300
11.000
17.600
30.900
33.100
35.300
48.500
66.100
92.600

M-ME-ML 2506 P 2600
M-ME-ML 2508 A | 2600
M-ME-ML 2510 R | 2600
M-ME-ML 2514 B | 2600
M-ME-ML 2520 C | 2600
M-ME-ML 2528 D | 2600
M-ME-ML 2538 E | 2600
M-ME-ML 2540 F | 2600
M-ME-ML 2550 G | 2600
M-ME-ML 2565 H | 2600
M-ME-ML 2575 | | 2600
M-ME-ML 2590 Y | 2600

102,36 0,23’ 0,16” 7,09” 170 | 6,69" | 140 5,517
102,36” 031" 0,24’ 787 180 | 7,09 | 150 591"
102,36 0,39” 0,317 8,66” 210 | 827 | 170 6,69”
102,36 0,55” 0,39” 9,45” 220 | 866" | 190 748
102,36 0,79” 0,59” 11,02" | 260 | 10,24" | 220 8,66”
102,36 1,1 0,79” 13,39" | 320 | 126" | 230 9,06”
102,36 1,5 1,18 15,75" | 380 | 14,96" | 300 | 11,81
102,36 1,57 1,38 16,14” | 390 | 1535”" | 310 12,2
102,36 1,97 1,57 20,08" | 460 | 18,11" | 390 | 1535
102,36” 2,56” 1,97 2047 | 480 | 189" | 410 6,14"
102,36 2,95” 2,36” 2244" | 530 | 20,87" | 440 | 17,32
102,36 354" 2,76” 26,77" | 630 | 248" | 490 | 19,29

7.700
8.800
9.900
14.300
15.400
22.000
37.500
41.900
52.900
72.800
88.200
110.200

M-ME-ML 3006 A | 3100 | 122" 0,24’ 0,16” 8,27 190 | 748 | 150 591"
M-ME-ML 3008 R | 3100 | 122" 0,317 6 0,247 9,06” 220 | 866" | 170 6,69”
M-ME-ML 3010 B | 3100 | 122" 0,39” 0,317 9,847 230 | 9,06" | 190 748
M-ME-ML3015C | 3100 | 122 0,597 0,517 11,42 | 270 | 10,63 | 210 8,27"
M-ME-ML 3018 C | 3100 | 122 0,71 0,55” 12,2 280 | 11,02 | 230 9,06”
M-ME-ML 3022D | 3100 | 122 0,87 0,717 13,78” | 330 | 12,99" | 250 9,84”
M-ME-ML 3028 M | 3100 | 122 1,1 0,87 1496" | 360 | 1417" | 270 | 10,63’
M-ME-ML 3035E | 3100 | 122 1,38 1,02° 16,93" | 380 | 14,96" | 300 | 11,81
M-ME-ML 3038 F | 3100 | 122 1,5” 1,26” 17,32" | 410 | 16,14" | 320 12,6”
M-ME-ML 3042G | 3100 | 122 1,65” 1,347 181" | 420 | 1654" | 360 | 1417
M-ME-ML 3048 G | 3100 | 122 1,89" 1,42” 18,9” 440 | 17,32 | 370 | 1457
M-ME-ML 3055 H | 3100 | 122 217" 1,57 21,26" | 510 | 20,08" | 430 | 16,93’
M-ME-ML 3065 1 | 3100 | 122’ 2,56” 1,97 248 570 | 22,44 | 460 | 18,11
M-ME-ML 3075Y | 3100 | 122’ 2,95” 2,17 26,77" | 620 | 24,41" | 490 | 19,29
M-ME-ML 3085 Y | 3100 | 122’ 3,35 2,36” 28,74" | 670 | 26,38" | 530 | 20,87
M-ME-ML 3095 N | 3100 | 122 3,74 2,76” 30,31 | 680 | 26,77" | 550 | 21,65
M-ME-ML 3120 T 3100 | 122 472" 3,94 3228" | 760 | 29,92" | 640 252
M-ME-ML 3140V | 3100 | 122’ 551" 4,72’ 37,01 | 870 | 3425" | 720 | 28,35
M-ME-ML 3160Z | 3100 | 122° 6,3" 55" 40,5” 980 | 38,58" | 850 334

9.900
12.100
13.200
17.600
19.800
28.700
37.500
41.900
50.700
59.500
63.900
110.200
145.500
156.500
176.400
238.100
253.500
396.800
451.900

LDA7] TECNICY
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= Su richiesta macchine su.misura per ogni necessita di lunghezza fino-a.8000 mm per spessori fino.a-300.mm.
- Upon:request customized machines up to 8000 mm length, 300 mm thickness.

= | pesi, approssimativi; sono.in tonnellate.
Weights are approximate and are in metric-tons.




Le lavorazioni segnalate nelle tabelle tecniche, calcolate in base alla potenza delle
macchine, sono puramente indicative e non vincolanti. MG S.r.l. si riserva il diritto
di apportare modifiche alle macchine ed alle loro prestazioni senza preavviso.

The workings mentioned in the technical chart, calculated depending on machine
power, are merely suggestive and therefore, not compelling. MG S.r.. reserves the
right to make product design and engineering changes without notice.

Les travaux signalés dans les performances techniques, calculés en fonction de la
puissance de la machine, sont purement indicatifs et non contractuels. MG S.r.l. se
réserve le droit d'apporter modifications aux machines et a leur performances sans preavis.
Los trabajos mencionados en el gréfico o tabla técnica han sido calculados en
funcion de la potencia de la maquina. Estos trabajos son meramente indicativos y
por tanto no son concluyentes. MG S.r.l. se reserva el derecho de modificar sin
previo aviso el proyecto, el disefio y las especificaciones de los modelos presentados.
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