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’Sono p're -lubrificati-e sigillati 'secondo. un'sistema esclusivo che garantisce la lubrificazione a vita- Rulli montati su cuscinetti ad alto carlco ed a-‘_
X .doppla fila di rulli. Guide idrauliche a:movimento'tridimensionale: con i movimenti salita/discesa) avantifindietro, i rulli fuotano per adattarm ai. dlvefS| .
- “raggi ‘di'curvatura.: Rulli universali standard irulli universali standard'sono modulati per adattarsi a tuiti i tipi di profili. Versatlllta daI modello AR 60

TETT LA TECNOLUG/A FOU/? ROLLS -~ AR 4 L/NE \
Ampia distanza dei rulli laterali, con magg|ore capacita.di curvatura.su. diametri pit ampi. Minime partl piane sui bordi: fase di invito senza estremlta
dritte. Alte prestazioni con centralina di-controllo CNC, risultati accurati per tubi e profili. Profilatura e curvatura in.un.solo passagglo perfetto per Ia\ N '
produzione in serie. .Movimenti ‘planetari: sistema di-movimento planetano dei rulli curvatori-atto a ridurre’ al minimo gli attriti comuni nei macchman N Al
con. movimenti tradizionali, come guide idrauliche oppure orizzontali a strisciamento. | rulli formatorj sono-movimentati-grazie a due plstonl gsterni,: *
Questo accorglmento evita flessioni e garantlsce una finitura del lavoro pen‘etta e bordi dritti pit corti. Lubnﬂcazmne permanente: tutti.i componenn'-

al' modelio AR 160 le macchme sono progettate per lavorare sia ad assi verticali che orizzontali, Da AR 180 viene rlchlesto dl specmca;re se

-si'desiderano gli-albeti or|220ntaI| - posizione verticale della macchina, oppure i rullj verticali - posizione della macchma_orlzzqn@ale o A

w




==X 7LE FOUR ROLLS" - AR 4 LINE TECHNOLOGY :

/Wide distance of side_rolls, with rmore capacity ‘on bigger diameter bending. Minimal flat parts on edges ‘pre- bendrng without straight ends: High
. performance with CNC. control unit.-Accurate results for, pipes and profiles.. Profiling and bending in one_step:-perfect for serial production.

Planetary movements: bending rolls'planetary movement that reduces frictions at minimum, frictions very.common on traditional_.fnovement machines, such

+as diagonal or.horizontal sliding guides, the forming rolls are pushed by outer pistons to avoid the deflection of the rolls and to guaranteea perfect finishing

]Ob and-shorter. flat ends. Permanent lubrication: all machineé components are pre-lubricated-and sealed following a unique system grantrng Iubrrcatron

for: the whale machine life. Rollers mounted on high-load and double-row roller bearings. Tridimensional.movement hydraulic side gurdes with
" 1.~ the following movements: up/down; back and forward, they rotate to-adapt to the different bending radii. Universal Rolls: standard universal:rolls

“modulesto’ suit all different kind of sections-and for pipes. Versatility: from'the’ AR‘60 model to the’AR 160 model the machines are designed’to’ -

work wrth both vertrca] and horizontal axes. From AR 180 you are asked to.specify: if you want horizontal shafts - vertrcal posrtron of the machine,
or vertrcal roIIers horrzontal machine position.

-"'E LA TECHNOLUG/E "FOUR ROLLS" - AR 4 LINE

Drstance entre les deux rouleaux cintreurs plus large, avec une capacité plus performante sur les grands drametres Partie droites plus courtes, avec des
“groquages vrarment rédurts Performances importantes lorsque la machine est équipée avec la.commande numérique CNC, ave¢ haute précision soit pour

. Ies tubes que pour Tes profifés. Processus de cintrage en une seule étape; ce qui est importante pour des productions en série. Mouvement planétaire:

systeme de mouvement, planétaire des rouleaux cintreurs; le. meilleur moyen pour réduire au minimum les frottements et les usinages tres communs dans les’

machines traditionnelles: Deux pistons éxtérieurs sont dédiée au mouvement des rouleaux latéraux, pour ne pas.avoir des flexions |mpor1antes, etdonc’des
déformations' sur les profilés pendant le-cintrage; et avoir des parties droites assez courtes. Lubrification permanente: tous les composants de la-machines

sont étanches, et pré-lubrifié; pour-assurer-une lubrification & vie de la machine. Roulements a double rangée de billes au lieu des bagues en-bronze pour:

es rouleaux ont perrhrs d'sliminer lusrnage des bagues méme. Mouvements des guides latéraux hydrauliques; en avant, en arriéré; vers-le haut le bas, ‘et
rotatron droite’ ét‘gauche, potr:s adaptee aux différents rayons de cintrage. Galets: des galets universels qui permettent de cintrer-tous les différents types
des profrles et! galets Speciaux. pour le crntrage des tubes. Ces machines sont concues pour le fonctionnement soit- verticale soit horrzontale

Poryvalence a partrr du modele AR 60 au modele AR 160, les machines sont concues pour fonctionner avec les arbres verticaux et horrzontaux

: Pour Ie modele AR 180 || vous sera demande d rndrquer la-position souhaité des'arbres (horizontaux ou verticaux).

= LA TECNOLOG/A EOUR /?OLI_S” AR 4 LINE

Amplia dlstancla en Ios rodillos laterales; obténiendo mayor capacrdad de curvado por realizar piezas de-mayor didmetro. Partes planas minimas en los’

_ extremos pre- curvado sin partes planas. Alto rendrmrento con‘unidad-de control CNC, resultados precisos para tuberias y perfiles. Perfilado y curvado en
~un solo .paso: perfecto para produccrones en serre Movimientos; planetarios: rodillos curvadores con movimiento planetario el cual reduce al minimo las

frrccrones frrccrones muy comunes-en maqurnas tradrcronales con movimientos lineales sobre guias. Los.rodillos curvadores son empujados.por pistones,

; posrcronados en el exterior de Ja maqurna paraque-se evite la flexion de los rodillos y para garantizar un excelente acabado con parte plana minima. Sistema

/ de lubricacién permanente: todaos,los componentes de la‘maquina van pre-lubricados y sellados:siguiendo un. sistema Unico que garantiza lubricacion durante

- todala vida (til de la maquinai/Rodamientos: de rodillos esféricos dohles-para los rodillos en lugar de
cbjinere's' para que se elimine las'hol‘gura's,'y Ia 'f_riécién, Acompanadores hidraulicos con movimiento
tridimensional’con los siguierites movimientas: “aribalabajo;. hacia- dentro/ hacia afuera, izquietda/derecha /
(rotacron) para: adaptarse a' distintos radios de curvado. Rulinas universales: Estas herramientas de serie’ /|
permiten:curvar {diferentes tinos de perfrles o tubos. Versatilidad: desde el 'modelo ARL 604 hasta el
modelo” ARL 160 4; Iqs maquinas ‘estan-disefadas para trabdjar en“posicion’ vertical y horizontal. ./ :
Desdeale modelo ARL 180.4 se construyen para trabajar solo en-una posicion, el cliente especifica A’ , N

Si desea que sea horrZOntal 0 vertrcal
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ARL 4 LINE

& ‘-'I LA TECNOI_ QG/A FOUR ROLLS ARL 4. LINE .
. Movimento lineare dei rulli curvatori: l.rully laterali‘curvatori st muovono su.Un asse rettilineo che riduce lo spazm fra.l rulh stessii In questo modo il punto d] pmzatura-_

~.¢on alta precisione, acc.uratezza e stabilita. L.a fase di.invito'é senzapartr dritte ed anche!il segmento all’ esttemlta & sensibilmente ridotto, il nsultatQ & Un profllo funzwnale
_'ln ognl sua parte Ampla «distanza dei rulli laterali con:maggiore capac:ta dl curvatura su diametri.maggiori, Profllatura e curvatura in un solo passagglo pecfetto per Ia
\ produzwne in serie. Alte prestazmm con centralma di controllo a‘CNC con nsultatl accuran su tuttl i-tipi di profllo Direct drlve sostltu2|one di tutt| 1 componenfl a bassa
N .efflcuenza |ngranaggr bronzme rldutton meccanlm cmgh:e di trasmlssmne guxde astrisciamento. Rulli dlrettamente motorizzati e diretiamente. accopptatl a1 plu eﬁ‘rclenn
T ndutton epicicloidali; cuscineti; moton idraulici, in ‘questo f‘nodo tutta la forza della macchina si concentra sul profilo da curvare, (forza positiva), con notevole nsparmro dl
X '_energla Lubrlflcazwne permanente {utti- componenti sono pre:lubrificati e sigillati secondo un sistema esclusivo che garantisce la Iubnhcaznone a\wta Rulh montau

- adattafsi a| diversi raggl di curvatura. Rulli universali standard: sono modulati per adattarsi a tutti i tipi di profili. Versatilita: dal modello~AFi 60 4 al moderlo ‘AR’ 160 4

del profilo fra.il laterale ed il supenore ayviene in meno spazio, L.e gwde lineati direttamente ricavate nella struttura della' macchina permettono di Iavorare dlametrl piu* Fldoﬂl\

su cuscinetti ‘ad alto canco a doppia fila di rulli. GUIde ldraullche a movimento tridimensionale: con i movimenti salita/discesa, avantlhndxem | rulll ruotano per

le macchlne sono-progettate. per. lavorare sia ad assi verticali che orizzontali: Da ARL 180.4 V|ene richiesto di specmcare se si deS|derano gI| alberi onzzqntat :

' N Vemcale della maechma ‘oppure i ruII| vert|cal| \posizione della macchina onzzontale

-




| === 74F FOUR ROLLS" - ARL 4 LINE TECHNOLOGY : -
-~ “*/Linear movement of the bending rollers: the side bendrng rolls move on a rectilinear axis which reduces the space between the roJIs themselves This'way.the clamprng point
iieof the profrle between the side, and'top.one occurs in less space. The lingar guides directly realized-in the machine frame allow: to work smaller-diameters with high precision,

a7 accuracy and stabrlrty The pre-bending phase is without straight parts and also the segment at the end rs significantly reduced, the result'is a functronal profrle in‘all its parts.

: ':Wlde distance of the side rolls with‘greater bending capacity on-larger. diameters. Profiling and bending in one step perfect for mass-production: High performance with
et -'CNC control unit with acclrate resuits on all types of profiles. Direct drive replacement of all low efficiency’ components gears bushrngs mechanical gearboxes transmrsswn ]
o beItS' slrdlng gwdes Directly motorized rolls and directly coupled to.the most efficient planetary gearboxes beafings; hydraullc motors, this/way the whole force of the

e rnachrne is concentrated on theprofile to be hent, (positive force), with considefable energy savings. Permanent Iubrication: all components are’ pre-lubricated and
“sealed accordrng to an exclusive system that guarantees lifetime lubrication. Rollers mounted on high- -load and double-row roller bearings. ‘Hydraulic. guides with' -

three-dlmensronat movement with the upward / downward, forward/ backward movements, the rollef's rotate to adapt to different bendlng fadii Standard unrversal

/ rolls:’ the standard roIIers -are'modulated to-adapt to all types of profiles. Versatility: from the ARL 604 model to the ARL 160:4 model the ‘machines ‘are desrgned to

' ) Work wtth _both VertlcaJ and horlzontal axes. From ARL 180.4 you are asked to.specify if you want horizontal shafts - vertical position of the-machine, of vertrcal roIIers

¥y ‘-"E LA TEC/—/NOL OGIE "FOUR ROLLS" - ARL 4 LINE _
; Deplacement Itnéraire des rouleaux de pliage: les rouleaux dé pliage latéraux se déplacent sur un axe rectiligne, ce qui réduit 'espace’ entre les rouleaux eux-mémes. De :

- cette fagon le pornt dagrafage du profil.entre le latéral et le supérieur se produit.dans moins d'espace. Les guides linéaires directement obtenus dans la structure de la maching
'permettent de travarller des diamefres plus’ petlts avec une précision; une précision et une stabilité élevées. La phase d'invitation ne comprend’pas de parties droites et le .

oo segment final est conmderablé‘ment réduit. II.en résulte un'profil fonctionnel dans toutes ses parties. Large distance des rouleaux latéraux avec uné plus grande’ capacité
s flexron suf. des drametres ptus grands Profrlage et pliagé en une étape, parfait pour la production en série.Performances élevées avec [unité de-controle CNG avec

Gt - des résultats précis- sur tous 1es types ( de profrts Entrainement direct: remplacement de tous les composants a faible rendement - engrenages, coussrnets réducteurs: '

' .mecanrques courroigs de transmrssron gurdes de ghssement Des rouleaux directement motorisés et directement couplés aux réducteurs pldnétaires, roulements moteurs
rf hydraullques les” ptus perrormams de manrere & ce que toute la force' de la'machine soit concentrée sur le profil & plier (force positive), avec des économies d'énergie

_' conS|derabIes Lubrrflcatlon permanente tous Ies composants sont pré-lubrifiés et scellés selon un systéme exclusif garantissant une lubrification a vie. Rouleaux montés ", -
) surdes roulements aforte charge a double rangee de rouleaux. Mouvement tridimensionnel des guides latéraux avec les mouvements suivants: haut/ bas, ariére et avant
) s tournent pour sadapter aux drfferents rayons “de cmtrage Rouleaux universels standard: fés rouleaux standard sont modulés pour s'adapter a tous les types de prof||s" f

Polyvalence du modele AR 60.4/au’ modele AR/ 160.4/les machrnes sont congues pour fonctionner/avec les axes vertical et -horizontal: A partir de 'ARL 180.4; il vous. -

= _est demahde d! rndrquer’ Si vous souhartez des arbres honzonfaux posrtron verticale de la machine ou des rouleaux verticaux - position horizontale' de la.machine:

= LA TECNaLOG/ ’fFBUR RDLLS” ARL 4 LINE

ﬁ?jﬂ funcronat en.fodas ‘sus/ partes “Ampliadistancia de;los rodillos latetales con'mayor capacidad de flexién en

:'Tas guras lineales realizadas drrectamente en |a estructura de la'méaguina permiten trabajar didmetros mas pequefos con alta

4 drrectamente motorrzados y acoplados drrectamente a Ias cara{ede engranajes planetarios mas eficientes, rodamientos,

e Zmotores hrdraulrcos de esta manera toda'Ja: fuerza de ta ‘méquina’se concentra-en el perfil a:doblar (fuerza positiva),
e conjun consrderable ahorro de energla Lubrlcacr.on permanente todos los. componentes estan prelubricados y
ey seltadds de apuerdo con dn srstema exclusrvo QUe garantlza una lubricacion de por vida: Rodillos montados sobre
e r rodamtentos de- alta éarga con: doble fila de’ rod“rltos Guras hidraulicas con movimiento tridimensional:
" tonlos’ movrmlentos hacra arriba’/ hagid-abajo, ‘hacia adelanteJ hacia atras, los rodillos giran para adaptarse a

r% gLl

ni _pgn Hneal de Ios rodlllas Iaterales los rodrllos de cunrado Iaterales se mueven en un-eje rectilineo que reduce el espacio
y ,s‘r;odjnos De esta manera el punto’de’ sujecion-del perfll entre"el lateral y- el superior se produce en-menos espacio.

precisiony estabilidad. E} precurvado no'tiene parte rectay tambren la ‘parte final se reduce significativamente, el resultado
S ayores Perfrlado y doblado en ‘un'solo ' paso’ perfecto para laproduccion-en masa . Alto rendimiento con unidad

de ‘control 'CNCcon. resurtados precisos en fodo tipo-de 'pemles ~Traﬁsm15|on directa: reemplazo de todos los componentes
“de ba]a eficienciar engranajes bujes, reductores meeantcos,, coireas' de transmision, guias, deslizantes: Rodillos

drferentes radrosrde curvatura Rodrllos unrversales esta,ndar Los rodrllos estandar-estan modulados para -
adaptarse a todo trpo de perfrles Versatrlrdad desde el modelo 'ARL 60.4 hasta el modelo ARL 160. 4 las/ S
maqurnas estan drsenadas para trabajaren posrcron vettrcal y.horizontal; Desde'le modelo-ARL 180.4 se
construyen para trabarar soto en una posrcrﬁn el olrente especrfrca i desea que sea horizontal 0 vertical.

| o i - o
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CNC EVO 4.0

‘DDR Memory. 2 GB Industrial.

mCNCEV040

CNC completamente integrato:.un controllo.costruito. da MG DELSY,: frutto d| annij di esperienza.diretta. |l c.ontrollo,"'l._'
mantiene.unalinterfaccia facile .da usare; sotto-di.essa lavora un potente motore digitale, che offre una precisione" di,

controllo ‘ottimizzata per le macchine curvatrici, grazie al nuovo sistema “closed loop” che controlla c__ostahtem'ente-la R

posizione di tutti.i quattro rulli."Raccomandiamo .il-nostro. sistema digitale CNC per produzioni ad:alto volume, o per.
praticamente illimitati:: | %00
\Passi'per-programma: jllimitati.'Sistema operativo .Linux Real -Time. Motore grafico.3D. Quad core Atom. 1.6 .GHz - "

calandrare forme complesse:.curve a raggio variabile,. ovali e sagome ellittiche. Programmi:

‘fanless per uso industriale: SODIMM DDR memotria da'2 GB. Rannello frontale con 4 porte USB.2.0 e'1 '‘Ethernet RJ45
‘Movimeénti'sincronizzazione automatica. /O espandibile per-assi-aggiuntivi. Valvole proporzionali ad aneIIo ChIUSO AIta
velocita di comunicazione RS485-RJ45-CANBUS. Industry 4.0 ready. 1

CNC system completely lntegrated built by. MG DELSY with first-hand experience and knowledge The: control retalns

\Nits easy to-use interface that our customers have enjoyed; underneath it there is a'new extremely powerful engine: which:

delivers a precision; of ‘control never before found on a plate rolling machine. This is mainly.achieved by the new: close:

loop.-system which constantly monitors the rotation and side roll-positions..We recommend our, automated controls for o
_high volume cylinder and shell production,.or to roll complex shapes. Multiple bends; varlable radlus bends,.ovalsiand:
the’ Irke are some examples. Programs: virtually unlimited. Steps per program: unlrmrted Real Time' Linux operatrng
_.system Integrated 3D.graphical-engine. Quad core Atom 1.6 GHz Arm low power fantess: industrlal range.. :SODIMM
Front.panel with- 4 USB 2.0 ports 'and 1.RJ45 Ethernet. Automatlc Syhchromzatron Al
‘Movements. Expandible 1/O for additional axes. Closed loop proportlonal valves control ngh speed RS485 RJ45-

CANBUS ¢comniunication. Industry 4.0 ready.

‘Unlimited number of programs.
* Unlimited pass per programs '

" Linux based Real Time operatmg system
Proportional bendmg { movement system AN

Interpolatron tralectory dlsplay

Visual diagnostic software for1/.0 testing

Video signal output for additional external monitor

“4,USB ports on the Frame of the CNC

Ethernet. CNC connection
Quad core atom fanless CPU

. for industrial application
X “Sodimm DDR-memory industrial range
.. Input / Output expandability

Online remote assistance by

Teamviewer/V'nc
Industry 4.0 options ready-kit

Delsy Bus System

30

-»_'_MaRE A D VA N 7T A G ES BY FE Va 4_'_,__“0__.""
"'Import of DXF flles from. USB port, Ethernet etc.' 3 el A%



‘-‘TCNC EVO 4.0

/CNC entierement intégré, construit par MG DELSY avec.une expérience et une connaissance, de premiere'main. Le contrdle
~conserve son.interface facile a utiliser que nos clients ont apprécié;.En dessous, il existe-un nouveau moteur/numerique qui

offre une précision de controle jamais trouvée sur une machine a‘fouler. Ceci est principalement réalisé’par le nouveau systéme
en boucle fermeée qui surveille .constamment les positions de rotation et-de roulement latéral. Nous suggérons nos controles

“automatisés pour la production de: cylindres ‘a volume ‘élevé, ou pour rouler des formes-complexes. Les virages multiples;.les

courbes’de rayons variables, les.ovales et similaires sont quelques exemples. Programmes: capacité de la mamoire illimités,

*I'Lignes par programme: illimité. Systéme opérationnel Linux en temps réel; Moteur graphique 3D’intégré. Quad.core Atom 1,6

GHz Bras afaible puissance sans ventilateur: gamme industrielle.’ SODIMM. DDR Memory 2, GB Industrial. ‘Panneau aVant._

-avec 4 ports USB 2.0 et 1. Ethernet. RJ45. Mouvements de synchronisation automatique. E/-S extensibles pour les axes

.-supplé'mentair-es. Contréle proportionnel des vannes.. Communication RS485-RJ45-CANBUS. Industry 4.0 ready.

; _= CNE EVO 4.0

LCNC completamente integrado; construido por MG DELSY con experiencia y conocimiento de’ primera mano- €l control conserva’ .

/su interfaz facil de jusar que’nuestros clientes han disfrutado; ‘Por debajo de €l hay un nuevo motor digital que ofrece una

prec:lsion de control nupca antes-encontrado en una maquina roladora. Esto se‘logra principalmente mediante el nuevo sistema '
de buglecerrado. que supefvisa constantemente las posiciones de.rotacion y desplazamiento:lateral. Recomendamos nuestros
controles automat’zados para la produccron dé cilindros de alto volumen, ¢ para rodar formas complejas.. Multiples curvas,

'curvas de radio variable;, ovalos y similares son algunos ejemplos. Programas: virtualmente ilimitados. Pasos por programa

iy |l|_m|ta_d_o Real Time sistema. operativo. Linux..Motor gréafico 3D integrado. Quad core Atom:1.6 GHz Brazo de baja potencia

“sin ventilador:’ gama industrial,-SODIMM Memoria DDR 2°GB Industrial. Panel frontal ‘con 4 puertos USB 2.0 y. 1'Ethernet

*'RJ45. Movimientos'de Smc‘ronlzaclon Automatica. E'/ S expansible para ejes adicionales. Control proporcional de valvulas:
J Comumcamon RS485- RJ45 CANBUS Industry 4.0 ready.

TN NC NEXUS 7TOUGCH SCREEN
/Nuovo ed evoluto sistema“a’controllo numerico, con Faggiunta delle seguenti funzioni: possibilita di controllare, i tre assi di curvatura’
(X Y.2), support| (aterali’é ;SUpPOIto - centrale pressione di serraggio- della lamiera, alimentazione dell’'espulsore,-tavolo di alimentazione
-/ -atfraverso Jinterfaceia conil PLC ‘archivio di’300 programmi ciascuno di 99 righe; interfaccia grafica con touch-screen.. Schermo
_ 'dlagnostlco peril controllo deI corretto funzronamento dellazmacchina e dei sui componenti (fine corsa, encoder, relé d’ingresso e uscita).

‘—'a NC' NE'X (/8 TOUC H 5 ) A’EEN

“New And evolved Numerical control ‘with’ added and: improved fuctions: the possibility to control: Three bending axis (X Y Z);

Two. Side Suppofts’- Central support = Pinchirng controller through pressure - Power Ejector on/off - Intefface with PLC control
power conveyor - Archive'800 programs with 99 steps ‘each - Graphic interface Man /' Machine through a touch screen panel.
Dlagnostrc screen to control the' correct functlonalrty of the'machine-and all components (encoders, end stroke input and output relay).

1 -"'f NC NEXUS A EL‘RAN 7ACTILE
4 Nouveau Commande Numerlque évolué'avecsavec les fonctions suivantes ajoutée et I'améliorée: La possibilité de contrble: Les trois .

- ‘axe de rotatioh (XYZ); delx supports latéraux Support central - Serrage de la tole contrélée par la pression - Puissance de I'éjecteur:

= N NE)(US TOUIH SCREEN
“El modelo NEXUS esta desarrollado con las siguientes s

Central ‘/Presion de-Pinzado:- Expulsor de virolas |

G Archivo de 300° programas de 99 pasos cada uno

on./ off - ‘Ruissance du’ convoyeur controlee avec |'Interface PLC - Archive de 300 programmes. de 99 positions chacun = Interfacer.

: ‘graphique Man /. Machine avec un. ecran’tactile. Ecran de diagnostic pour les controle du bon fonctionnement de Ia machme

et toutes ses composantes (fln de course codeurs et relais in/out).

funciones: anadidas: P03|b|hdad de controlar:. tres
ejes de curvado (X-Y-2), dos sopories laterales - Soporte

- Interfaz. PLC con elcontrol de.sistemas de carga ||

-’Interfaz grafica hombre [/ mé&guina con pantalla touch
screen, Didgnostica-de pantalla para controlar el correcto !
funcic_nam_ient_o_ de Ia méquina y todos sus componentes. )}'

€3
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SPECI/IAL

Macchina speciale per spirali.

Special machine for-spirals:

Machine spéciale pour spirales. - :
Maquina especial pata ¢l curvado de espirales:~"

Macchina speciale per spirali. S 2\
Special machine for spirals. : hEURRMI '
Machine spéciale pour spirales. L
Méquina especial para el curvado de espirales.

S N s =

t |

- Macchina speciale per scale a chiocciola

"Machine spéciale pour escaliers a vis
' Maqdilna especial para escaleras de caracol

oA

.Sp'ecial machine for spiral staircases




* Visualizzatori di quota su tutti i movimenti a richiesta.

* Digital readouts on all movements (upon request).
* Affichages digitaux des cotes sur toutes

les mouvements.
* Visualizadores digitales de cota para todos

los movimientos (bajo pedido).

o Attrezzatura per saldatura spirali.

* Tooling for spiral welding.

* QOutillage pour soudure de spirales.

o Util especial para soldado de espirales.

* Attrezzatura per calandratura spirali.

* Tooling for spiral bending.

* Qutillage pour cintrage des spirales.

* Herramienta para el curvado de espirales.

* Dispositivo per scale a chicciola.

e Device for spiral staircase.

* Systéme de debillardage.

* Dispositivo para escaleras a caracol.

o Estensione guida laterale per spirali di piccolo
diametro. Rulli sagomati per tubo.

* Side guide extension for small diameter spirals.
Shaped rolls for tubes.

* Guidage latéral allongeable pour spirales petit diametre.

Rouleaux faconnés pour cintrage de tube rond.
« Correctores laterales extensibles para espirales de
pequefios diametros. Rulinas para curvado de tubos.

* Guide Iaterali idrauliche a movimento 3D su AR
ARL 60 e AR - ARL 80. Standard sugli altri modelli.

* 3D movement hydraulic side guides on AR - ARL 60
and AR - ARL 80. Standard on all the other models.

* Guidage latéral hydraulique tridimensionnel en option sur
les AR - ARL 60 et AR - ARL 80.
Standard sur autres modeles.

o Correctores laterales hidraulicos con movimiento
tridimensional para los modelos AR - ARL 60 y
AR - ARL 80.Estandar en el resto de los modelos.

o Attrezzatura per saldatura spirali.

* Tooling for spiral welding.

* QOutillage pour soudure de spirales.
o Util especial para soldado de espirales.

o Attrezzo di trazione e compressione.

« Traction and compression tooling.
 Herramienta de traccion y compresion.
* Outil de traction et compression.

* Rulli in nylon per profili in alluminio.

* Nylon rolls for aluminum profiles.

* Rouleaux en Nylon pour profilés en Aluminium.

* Rulinas de nylon para el curvado de perfiles de aluminio.

» Macchina speciale per spirali.

* Special machine for spirals.

 Machine spéciale pour spirales.

» Méquina especial para el curvado de espirales.

ACCESSOR/

* Misuratore di raggi.

* Radius measuring tool.

* Mesureur électronique des rayons de cintrage.
* Herramienta de medicion del radio.

¥
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TECHNICAL DATA

- DONNEES

PROFILE
AR. 4 ARL .4

5 O

Dimensioni @ Int. Min
Dimensions  |Inside Diameter

= O

Dimensioni @ Int. Min
Dimensions  |Inside Diameter

770

Dimensioni
Dimensions

@ Int. Min
Inside Diameter

70

Dimensioni
Dimensions

@ Int. Min
Inside Diameter

70x10 1.500
25x5 500

2"3/4x 3/8 59"
1"x 3/16 20"

90x 15 [ 1.500
80x18 800

3"1/2x5/8 59
3"1/8x3/4| 31"1/2

110 x 25
40x 10

4" 3/ x1"
1" 112x3/8

1.400
380

50

15"

130 x 20
50x 10

5" 1/8x7/8
2"112

1.600
500

3"

20"

100x20 | 1.400

4" x7/8 55¢

120x30 | 1.200

4"3/4x1"1/4| 47" 1/4

180 x 30

7" x1" 1/4

1.000

78" 3/4

190 x 30

7" 112x718

1.000

39" 112

38 500

1"12 20"

50 1.000

2" 39" 12

60

1.200

47" 1/4

70

1.200

47" 1/4

35 500

1"3/8 20"

60 1.000

2"3/8 39" 12

75

3

750

29" 112

80

3" 1/4

750

29" 1/2

60 x 3 1.000

2" 3/8x1/8| 39" 112

89x3 1.800

3"12x1/8 71"

140 x 3
50 x 2

5" 1/2x 1/8
2"1/8

2.800
500

110" 1/4
20"

140x 3
50 x 2

5" 12x 118
2"x18

2.800
500

110" 1/4
20"

70x20x4| 1.000

2'34x"36 | 39" 1/2

100x40x3( 1.200

4 x1"1Rx1| 47" 1/4

100 x50 x 5

4"x2"x1/4

1.200

47" 1/4

120 x70x 5

4"3/4 x 2" 3/4
X 1/4

1.200

47" 1/4

60 x 3 1.500

2" 3/8x1/8[ 59"

70x 4 1.200

2" 3/4x 36| 47" 1/4

90 x5

3" 5/8x1/4

2.000

78" 3/4

100x 5

4" x 1/4

2.000

79"

60 x 6 1.800
30 x4 500

2" 38x1/4| 71"
1" 1/4x316| 20"

80x10 [ 1.800
30x4 460

3"1/8x3/8| 71"
1"1/4x316[ 18"

100 x 10

4"x3/8

2.000

78" 3/4

120 x 8

4"3/4x8

2.000

79"

60 x 6 1.000
30 x4 500
2" 3/8x1/4| 39" 12

1" 1/4x316| 20"

80 x6 1.000
30x4 460

3"1/8x38 | 39" 12
1"1/4 x 3/16 18"

90 x 10
40 x5

3" 5/8x 3/8
1" 5/8x 1/4

2.600
520

102" 3/8
20"

100 x 10

4" x1/2

2.600

102" 172

60 1.000

39" 112

100 1.000

4" 39" 12

100 x 12

4"x1/2

1.600

63"

140 x 10

5" 12 x1/2

1.600

63"

1.000

39" 112

100 1.000

4" 39" 112

100 x 12

4"x1/2

1.600

63"

140 x 10

5" 112 x1/2

1.600

63"

60 1.000

2" 3/8 39" 112

100 1.000

4 39" 12

100 x 12

4"x1/2

1.600

63"

140 x 10

5" 112 x1/2

1.600

63"

80 x 45 1.000

3" 1B8x1"78( 39" 1/2

100 1.200

4| a7

140

3.000

118"

160

1.200

47" 1/4

80 x 45 1.000

3" 1B8x1"78( 39" 1/2

100 1.200

4" 47" 1/4

3.000

118"

1.200

47" 1/4

INP-IPE

140

5" 112

3.000

118"

160

6" 112

2.000

79"

*

A=100
B =1.000

A4"
B 39"

3.000
5.000

118"
196"

A=160
B=140

A=6"1/2
B=5"112

2.000
2.000

79"
79"

W cm3
Section modulus

35

-55

40 - 80

Velocita di rotolamento
Inches / min speed

6
237

Potenza kW
HP Power

3

4

5

5.5

8

10

@ alberi mm.
Shafts diameter

60
2" 3/8

80
3"1/8

110

4" 3/8

@ rulli mm.
Rolls diameter n

215
8" 1/2

275

10" 7/8

380

15"

390

15"

12

Peso Kg.
Weight Lbs.

960

1.730

3,800

3.100

6,820

3.800

8.360
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DATOS TECNICOS

PROFILE

AR. 4 ARL .4

7 %= O

Dimensioni
Dimensions

@ Int. Min
Inside Diameter

76 O

Dimensioni
Dimensions

@ Int. Min

Inside Diameter

785 0O

Dimensioni
Dimensions

@ Int. Min
Inside Diameter

=200

Dimensioni
Dimensions

@ Int. Min
Inside Diameter

150 x 20
50x 10

6"x7/8
2"x 12

1.800
450

7
18"

150 x 40

6'x 1"5/8

1.500

59"

170 x 40

6"12x1"5/8

1.500

59"

180 x 45

7"x1"7/8

2.300

90"

200 x 35

8"x1"1/2

2.000

79"

240 x 50

9"1/2x2"

1.800

71"

260 x 60

10" 1/4x2" 318

1.800

7{"

280 x 60

11"x 2" 3/8

2.300

90"

80

1.500

59"

95

2.500

98" 1/2

105

1.800

71"

115

3.400

134"

90

3" 12

2.000

79"

100

4m

2.500

98" 1/2

110

4" 3/8

1.800

71"

120

4" 3/4

3.400

134"

168 x 6
60 x 2

6"1/2x 1/4
2" 1/2x1/16

6.000
800

236"
32"

168 x7
89x6

6" 5/8x5/16
3" 1/2x1/4

3.000
800

118"
31" 12

219 x 6
100 x 6

8"5/8x 1/4
4" 1/4

8.000
1.800

315"
71"

273 x 9
328 x 6.3
10" 3/4x3/8

13" x 1/4

8.000
13.000

315"
512"

150 x70x 5

6'x2"3/4
x1/4

4.000

158"

180 x 70 x 8

7"x2"3/4
x5/16

4.800

189"

200x70x8

8'x2"3/4
x5/16

6.600

260"

220x80x8

8"3/4x3"1/8
x3/8

6.600

260"

120 x 10

4" 3/4 x 3/8

2.000

79"

125 x 10

5"x3/8

4.800

189"

150 x 10

6"x3/8

6.000

252"

165 x 10

6"1/2x 3/8

6.000

236"

140 x 15

5" 1/2x 518"

3.600

142"

150 x 12

6" x 12

4.800

189"

180 x 18

7"x 3/4

6.400

252"

200x 18

8"x 3/4

6.400

252"

120 x 14

4" 314 x 112

3.000

118"

140 x 10

5" 1/2 x 3/8

4.800

189"

160 x 18

6"3/8 x 3/4

6.400

252"

180 x 18

7"1/8 x 3/4

6.400

252"

150 x 10

6"x1/2

2.500

98"

150 x 12

6" x 3/8

3.000

118"

160 x 15

6"3/8 x 5/8

5.000

197"

200 x 20

8"x3/4

7.400

291"

150 x 10

6"x 12

2.500

98"

150 x 12

6" x 3/8

3.000

118"

160 x 15

6"3/8 x 5/8

5.000

197"

200 x 20

8"x3/4

7.400

291"

150 x 10

6"x 12

2.500

98"

150 x 12

6" x 3/8

3.000

118"

160 x 15

6"3/8 x 5/8

5.000

197"

200 x 20

8" x 3/4

7.400

291"

180

7"

2.000

79"

220

5.000

197"

260

10" 1/4

6.300

248"

280

6.300

248"

180

7"

2.000

79"

5.000

260

10" 1/4

6.300

248"

6.300

248"

INP-IPE

180

7

4.000

158"

260

10" 1/4

6.300

248"

6.300

248"

*

A=120
B=120

A=4"3/4
B=4"3/4

5.000
6.000

197"
236"

A=260
240

12.000
9.500
9.000

472"
374"
355"

W cm3
Section modulus

45-

95

100 - 250

110 -

350

Velocita di rotolamento
Inches / min speed

Potenza kW
HP Power

15
20

25

@ alberi mm.
Shafts diameter

140

5"1/2

160
6" 1/4

@ rulli mm.
Rolls diameter n

400

15" 3/4

460
18" 1/8

570

22"1/2

630

24"7/8

Peso Kg.
Weight Lbs.

4.200

9.240

7.200

15,840

13.900

30,580

25.200

55,440

LEGENDA

“ Curvatura con rulli-standard - Bending with standard rolls - Cintrage avec rouleaux standard - Cufvado‘con rulinas estandard

Un set rulli ogni diametro tubi - One set of rolls for each pipe diameter - Un set de fouleaux-chaque diémetre de tube - Unr set de fulinas’para cada 'didmetro de tubo

Curvatura con attrezzatura speciale - Rolling with special tooling - Cintrage aveg outils spéciaux<-Curvado.con-herramienta especial
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Le lavorazioni segnalate nelle tabelle tecniche, calcolate in base alla potenza delle
macchine, sono puramente indicative e non vincolanti. MG S.r.l. si riserva il diritto
di apportare modifiche alle macchine ed alle loro prestazioni senza preawviso.
The workings mentioned in the technical chart, calculated depending on machine
power, are merely suggestive and therefore, not compelling. MG S.r.. reserves the
right to make product design and engineering changes without notice.

Les travaux signalés dans les performances techniques, calculés en fonction de la
puissance de la machine, sont purement indicatifs et non contractuels. MG S.r.l. se
réserve le droit d'apporter modifications aux machines et a leur performances sans preavis.
Los trabajos mencionados en el gréfico o tabla técnica han sido calculados en
funcion de la potencia de la maquina. Estos trabajos son meramente indicativos y
por tanto no son concluyentes. MG S.r.l. se reserva el derecho de modificar sin
previo aviso el proyecto, el disefio y las especificaciones de los modelos presentados.
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Tel. $39 0172 691327
ax +39 0172 691676

47020 Santa Maria Nuova -
+(FORLI-CESENA; :
."._ 1-!—3'9 5fl3441080 ; \50.90512015
ax +39.0543 441039 - EESCNEY
\\h\;_ 1% ; . S ) 1

N\




